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I-SPORME DEL INSPECTOR DE UENTAS

Sefíores accionistas:

En conformidad con la Comision que tuvieron
bien confiarme, he examinado con toda deten-

ion i escrupulosidad los libros i las cuentas de
[ne provienen, i tengo la satisfaccion de ínfor-
at que todas ellas están conformes con las
iartidas asentadas i la Compailía perfectamente
,arantida, La contabilidad se lleva con toda
laidad i limpieza.

PwDRo MOLIOS.

temperaturas en metalurjia

Gran número de causas, cuyo pormenor no es
de este lugar, influyen por manera tal en el
mercado, que los industriales, actualmente bajo
el efecto de una competencia activa i sostenida,
vense ant. el dilema de cerrar sus fábricas, o
seguir paso a paso los recientes perfecciona-
i uentos. El hombre de ciencia i el dedicado es-
elusivamente a la industria, se hallan por igual
en el caso de conocer lo que de nuevo surja, ya
para perfeccionarlo meditándolo, ya para aplicar
desde llego cuanto resulte claro i evidente. Las
artes industriales i con especialidad la metalur-
jia, reclaman hoi temperaturas elevadísimas en
gran número de sus mas importantes métodos.
A mayor produccion de calor, mayor consumo
de combustible, mas frecuentes reparaciones i
por tanto mayores gastos de material refractario,
destruido en plazo mas breve por tan altas tem-
peraturas. Este, jeneralmente mui costoso, i
aquel son factores de primera categoría en el
proceso económico de la produccion; así que el
problema industrial propuesto al injeniero es
obtener las temperaturas necesarias, por altas
que ellas sean, sin gasto considerable de com.
bustible, ni aumento importante en losjenerales
de conservacon i reparacion de los productos
refractarios. A resolver en lo posible tan im-
portante asunto, tienden los recientes estudios
de Federico Siemens, de qu9 breve i sumaria-
mente nos vamos a ocupar.

Sabido es que una llama cualquiera, presenta
tres zonas definidas i perfectamente distintas:
la interior oscura i fiulijinosa, la intermedia
brillante i clara, i por último, la esterior apénas
visible. A la primera afluyen los gaves i sustan-
cias combustibles, que empezando a arder en la
segunda, terminan completamente su combus-
tion en la tercera. Esta será por lo tanto, de las
tres zonas, la de mayor temperatura, pero en
cambio irradia escaso oalor. La intermediaN por
i intrArio, hallndoe coustituida por dvepsos

psee tan elevada temperatura, emite sin ema-
bargo proporciones considerables. de luz i de
calor. A esta zona activa i- brillante denomina
Siemens llama viva, llamando neutra a la invi-
sible i esterna en que la combustión se halla
completamente terminada.

De aquí se desprende que el aprovechamiento
económico de una llama bajo el aspecto técnico,
no debe hallarse subordinado a iguales principios
en sus diversas zonas. Siendo'útiles solamente
las dos esteriores, lo primero que deberá procu-
rar el metalurjista es anular, o disminuir por lo
ménos todo lo pqsible, el núcleo interior oscuro i
relativamente frio. Breves consideraciones basta-
rán para conducirle a este prolAsito: supóngase
en íntimo contacto gases combustibles i aire en
cantidad i temperatura necesarias para que la
combustion se inicie. Una vez iniciada, preci-
pitanse desde el primer momento unas moléculas
sobre las otras hasta constituir nuevos compues-
tos orijinándose choques, pérdidas de fuerza
viva i con ellas desprendimiento equivalente de
calor que tambien necesita espacio para propa-
garse. Tanto los movimientos intermoculares
que preceden a la combinacion, como los que la
signen, han menester lugar apropiado donde de-
sarrollarse. Si hiciera falta una prueba de que
esto es así, la tenemos en la zona esterna de la
llama, que como mas libre, es en la que la com
bustion se efectúa por completo; las dos que la
siguen hácia el interior, solo ofrecen nna tras-
formacion tanto mas imperfecta cuanto mas
circunscriptas se hallan.

Hechas estas consideraciones, fácil será de-
ducir lo demas: el núcleo inerte quedará eviden-
temente disminuido, trasform4indose en dos zo-
nas, activa la una, susceptible de emitir calor;
pasiva la otra, pero capaz de abandonar a su
paso grandes temperaturas, sin mas. que conce-
der a los hcgares Í conductos mayores espacios
que hasta aquí, con objeto de que los fenómenos
inherentes a la combustion, lleguen a adquirir
su natural i completo desenvolvimiento.

Desarrolladas de este modo las dos zonas
térmicas, vamos a ver cómo racionalmente deben
aprovecharse. La zona activa o intermedia, de
no tanta temperatura como la esterña pero que
emite grandes cantidades de calor, ha lójica-
mente de utilizarse por radiacion, en manera
alguna por contacto, ni con la materia calentada,
ni con las paredes del horno. La razon de esto
es obvia i se comprende con un solo ejemplo.
Introdúzcase una lámina de cualquiera sustan
cia no fusible en el interior de la llama i sacán-
dola inmediatamente despues, su superficie apa-
rece cubierta de una sustancia carbonosa. Esto
indica que impedido el movimiento calorífico de
las moléculas por la interposicion de la lámina,
pierden éstas velocidad, la temperatura decrece
i las materias combustibles, no pudiendo arder,
se depositan. El contacto inmediato de la llama
activa, ya con la materia sometida a la opera-
cion dentro del horno, ya con la bóveda o pare-
des, orijina una baja sensible de temperatura,
pérdida de efecto útil i por lo tanto consumo
innecesario de combustible.

Inversamente, la zona esterna o pasiva, la de
mayor temperatura, pero apenas radiante, debe
ser aprovechada tan solo por contacto directo.

En resúmen: si desea obtenerse el máximo
aprovechamiento calorífico de un combustible,
es necesario: 1.0 Quemarlo en amplios espacios,
no solo para que la combustion se efectúe en
buenas condiciones, sino para que sus productos
obren únicamente por radiacion, jamds por con-
tacto con la materia que haya de calentarse; 2.*
Una vez terminada la combustion en dichas
coidiciones, los gases deberán pasar inmediata-
mente desde los hornos a los rejeneradores,
donde por contaco directo con los ladrillos vayan
perdiendo su calor para despues prestárselo al
aire o al aire i gases que hayan de intervenir en
las combustiones sucesivas.

Las ventajas del nuevo método de caldeo,
Jasado en el libre desenvolvimiento de la llamaj

biemens en na conterencia dada el año ulifflo,
ante la Sociedad de Injenieros i Arqnitectos
austriacos: 1.1 La combustion efectuada segun
el nuevo método, es lo mas perfecta posible,
como lo prueba el ahorro de combustible dentro
de una temperatura dada i la supresion del hu-
mo; 2.a Los hornlos construidos segun dichos
princípios, alcanzan mayor produecion, dan lugar
a tratatnientos imposibles en los ordinarios,
exijen ménos reparaciones i se prestan admira-
blemente a instalaciones de importancia; 3.V Se
evita por completo la dañosa accion de la zona
activa, sobre las materias refractarias del horno

el-producto final mejora.
El procedimiento, hasta hace tan poco dado a

conocer por carecer de patente, funciona desde
1877 en las fábricas de vidrio que su antor po-
see en Sajonia i Bohemia, i a partir de 1878 en
la inglesa de Landore, fundada por su inolvida-
ble hermano Sir Willians Siemens, con destino
a producir en grande escala acero Inndido por
el procedimiento de que, M. P. Martin, fué el
iniciador. Los primitivos hornos de Alartin.
Siemens con bóveda convexa, apénas duraban
siete semanas, en cuyo breve tiempo no solo se
obturaban completamente con los hollines los
conductos i recuperadores, sino que, tanto el
cielo como lW paredes formadas de excelente
material refractario, quedaban inservibles. Am-
pliado con posterioridad el laboratorio, tra'nsfor-
mada la bóveda, de convexa en cóncava, i en-
sanchados convenientemente les canales, los
nuevos hornos han prolongado su campaña, la
produccion es mayor, la temperatura obtenida
mas elevada i el acero resulta mos compacto i
homojéneo, merced a las buenas condiciones en
que la fusion se efectúa.

El éxito decisivo alcanzado en estos primeros
ensayos i en los que con posterioridad se han
emprendido en otros importantes establecimien-
tos, se halla tan univ,rsalmente reconocido, que
ha hecho modificar el perfil de los horffos adop-
tados al principio por Martin i por Siemens.
Los que modernamente se construyen de este
sistema i los representados en las obras recien-
tes de siderurjia, tienen conductos mas espacio-
sos. La llama moviéndose dentro de un amplio
laboratorio cerrado por una bóveda c6ncava, no
actúa por contacto directo con el baño, como
ántes sucedia, sino únicamente por radiacion.

El hecho de la mayor conservacion del horno,
lo esplica Siemens del siguiente modo: No exis-
tiendo aun una teoría cierta acerca de la com.
bustion, dice, supongo con la jeneralidad que la
llama represente un estado ajitadísimo de las
moléculas gaseosas. Los átomos de los diferen-
tes gases en reaccion, hállanse sometidos a una
excitacion física (fuerza eléctrica), animados de
vivisimo movimiento i probablemente jitando
unos al rededor de otros. Si en dicho estado, un
cuerpo sólido intercepta o detiene la corriente
gaseosa, así ajitada, provocará sobre su uper.
cie una numerosa série de descargos eléctricas

ue le destruirán en breve plazo.
Mas sencillo seria suponer que la fuerza viva

de que se hallan animadas las moléculas se
transforma en trabajo mecánico al contacto de
las paredes que impiden su movimiento i este
trabajo, en union de enerjías químicas mas o
ménos poderosas, destruyen con rapidez al ma-
terial refractario. De todas maneras obrando la
llama siempre por radiacion, nunca por contac-
to, la conservacion de las paredes es evidente,
ya se parta de la teoría mecánica, ya se acepte
la teoría eléctrica, que para Siemens no deja de
tener importancia, pues, como mas adelante ve-
remos, espera lhtgar, con su reciente método, a
temperaturas hoi desconocidas en los aparatos
metalfrjicos.

El aumento de zona luminosa en una llama,
ejerce marcadisima influencia sobre la ntilíza-
cion del combustible. Los corpúschlos sólidos
que brillan en ella irradian todos ellos calor a
través de los anchos espacios de gases enrareci-
dos que los separan, como lo la comprobado
Werner Siemens, hermano del inventor, nas
conocido en la Pndustria por Siemens i Ha!s-



rias patenues en _Berlín. La parte luminosa así
constituida, no solo irradía calor por su super-
ficie esterna como sucede a los cuerpos sólidos,
sino por toda su masa, es decir, la .enerjía calo.
rífica .le una llama no se balla tan-solo en razon
directa de su superficie sino de su volámen to-
tal. El aumento de la parte activa de la llama
tiene la ventaja, ademas, de que ardiendo así
por completo las partículas carbonosas, no in
terceptan despues los condsctos i huecos de los
rejeneradores, evitando limpiezas frecuentes i
costosas reparaciones, si la llama, aun vival lle-
gase a 'penetrar en ellos.

Utilizado el calor de la manera que va es-
puesta i caldeados cada vez mas los gases com-
blstible i colaburente a'su paso por los rejene-
neradores, se concibe que la temperatura interior
del horno vaya creciendo en una rápida progre-
sion hasta un límite mui estenso. Cree Siemens
que este limite es tan solo el de fusibilidad de
los materiales del horno i partieido de dicha
hipótesis, trata de perfeccionarlo dentro de las
condiciones esencialmente económicas que exije
la industria. Despues de repetidas pruebas, en
qüe ha ensayado el carbon, la cal, la imanesia,
etc., se ha decidido por la sílice. Fabrica unos
ladrillos de arena pura cementada con 1.50 por
ciento d cal i como aun éstos comienzan a re-
blandecerse cuando llevan un cierto tiempo en
uso, lo evita proyectando de tiempo en tiempo,
mediante un ventilador, cuarzo en polvo mui
ténue. La sílice eatónces forma un esmalte
preservador, resistente i bastante duradero, no
solo en ladrillos especiales sino en los que de
ordinario se emplean para la construccion de los
rejeneradores en los hornos de Martin-Siemens
destinados a obtener acero.

No podemos creer, sin embargo, que lá fusi-
bilidad d los materiales refractarios sea, como
suipone Siemens, el u o obstáculo que en sus
hornos se oponga al desarrollo progresivo de la
temperatura. La- conductibilidad de los rpate-
ríales petreos i metálicos, sea cuales fueren,
que constituyan las instalaciones, la combustion
mas o ménos terminada a cansa de la velocidad
que en ciertos casos pudieran adquirir los gases
i otras mil causas anexas a la incorreccioa pro-
pia de todos los aparatos i procedimientos me-
tal(rjicos, son factores importantes de los cuales
no es fácil prescindir t por lo tantoque forzosa-
mente hai que tener en cuenta. Otro dique, i
dique importantisimo, se alza tambien entre la
lirogresion creciente de temperatura que el in-
ventor admite i es la disociacion de los gases
producidos.

Siemens, sin embargo, no admite dicho limite
como fundamental, segan hizo constar en una
conferencia dada el año último ante el Real
Instituto de Lóndres (I). En ella sostuvo que
la disociacion no es un efecto esclusivo del calor,
fundárdose en que Deville se valió en cada uno
de sus esperimentos de' tubos i recipientes de
determinada materia, sin la cual, como él mismo
confiesa, no se producen constantemeilte los
mismos fenómenos. No solo era esencial que los
tubos i vasos fueran de determinada sustancia,
sino que habian de afectar especial estructura,
superficie rugosa en unas circnastancias, en otras
lisa, perfectamente porosos a veces i aun en al-
guna ocasion ocupados, en partes, por cuerpos
a propósit o. Así llegó el padre de la disociacion,
segun los casos, añade Siemens, a resultados
manifiestamente distintos. En uno de sus apa-
ratos, por ejemplo, obtiene Deville la descom
posicion del ácido carbónico en óxido de carbono
i oxjeeno: en otro la del óxido en lido carbónico
i carbon. Estos opuestos resultados (concluye
el conférenciante), no pueden haber sido produ-
cidos por un. solo i lnico ajente, el calor. En
vista de lo cual i apoyados en los recientes des
cubrimientos de los físicos rusos Menschnkin i
Kranowalow, acerca del favorable influjo ejerci-
do sobre los fenómenos de disociacion por cuer-
pos de áspera superficie, como arena, vidrio es-

(1) lLa Natur0.-Mayo, 1886.'

BYeyer i de Buosen, teremina afirinand que en sicionib
muchos casos de disociacion; o que se han tenio ilani a a
por tales, esta no es otra cosa que una combus- las libre¡
tion imperfecta, -debida a la accion retardatriz lizarsep
ejercida por.las paredes del redipienté, tanto Los i
mas enérjica cuanto mas pequeño sea éste ¡m h as
áspera su superticie.

Dejando a la llama desenvolverse libremente
en amplios espacos, deduce Siemens, que la sola juos 0
causa- que litmita la ácion progresiva de tempe- el objet
ratura, respecto a sus hornos, es la fnsibilidad
de los materiales que los comnoen. La disocia- gases pt
cion en estas condiciones, caso de producirse, slidos, e
comenzaría despues que los materiiles se hullas g
ran fundidos, bien est

Absorve el ánimo contemplar a qué tempera- se cuidatoras podria llegar entónces la metalurjia. P-1 f i
h(,rno eléctrico de Oowles, ideado para aquellos prod ile
tratamientos que exijen temperaturas especiales, en sigan
viene aproximñándose de este modo a los hornos hits, d
alimentados jior combustibles ordinarios. La razarse
correlacion entre el calor i la electricidad resulta lados, e(
aun mas inmediata i Id teoría eléctrica de la cuales ni
combustion, que arriba apuntamos, justificada¡ bónico e
jeneral. podrán e

Por hábiles i meditados- que aparezcan las para pr<
anteriores conclusion¿s i a pesar del respeto que con ante
nos inspira su autor, no podemos admitirlas s n el de i
.reserva, tanto por lo que ya dijimos cuanto por- otros ga!
que ni en-todos lós casos puede considerarse la
disociacion como una co m bustion, ni aun en los Qensi
que esto suceda los recipientes son indefinidos, 4nsíi¡
ni sus paredes lisas. Hai que agregar ademas dueñde
que gran número de los mas trascendentales
fenómenos, lo mismo de la física que de la quí. b em , o . ; . a « . : sobre el:

tanto en e¡ terreno teenico laa'neva idea, que
solo es aplicable aí ciertos casos de disociacion,
habrá en nuestro concepto que emprender dete-
nidas investigaciones en este sentido i auin-en el
caso de comprobarse plenamente lo admitido
por Siemens, seria de suma utilidad precisar la
parte con que contribuye al fenómeno el calor. i
la debida a la naturaleza i proximidad de las
paredes del vaso.

Onúpase actualmente el sabio profiesor en ve
riSicar esperitnentos en un horno construido a
propósito en una fábca de vidrio de Dresd '
empleando gas de alumbrado, que como de llama
mas corta, le asegura una completa combustion
en hogares i tubos de .no muí e>ajertadas dimen-
siones. Una vez concluidos podremos saber a
qué temperatura ha llegado, la cual ha de ser
evidentemente un máximo, pues ademas de ope-
rar en -escepcionales condiciones, se vale de los
ladrillos calizos esmaltados al modo que indi.
camos.

De todas maneras i dejando a un lado estas
cuestiones, mas en esencia científica que indus-
triales, vamos a examinar, en coiclusion, [o que
puede prometerse la industria actualmente, aun
sin ir mas léjos, del nuevo método de caldeo.
Una de las consecuencias mas prácticas que de
é1 se desprenden, es la eleccion racional del
combuLstible, segun la operacion requerida. Si
es necesario exista contacto inmediato entre el
combustible i la mena, éste debe ser de los arti
ficiales, es decir, previamente destilado, como
el coke, harbo. de turba, vejeta¡, etc., que des-
prendiendo en su combustion óxido de carbono
e hidrójeno no emiten llama luminosa i pueden
trasmitir, por lo tanto, todo su calor en reduci-
doá espacios. Trátase, por el contrario, de que
la mena solo reciba de léjos la influencia del
combustible: en este caso, el'que conviene es de
los llamados naturales, que como la leña turba,
hullas grasas i semigrasas, etc., producen llama
brillante, irradian gran cantidad de calor i ar-
den completamente cgando lo efectdan en ana-
plios espacios.

Si de los combustibles sólidos pasamos a los
gaseosos, prefei4dos hoi iver la induátria conmo

1 1Vuv¡1

mporacía

(2) «Nuovo métcdlo di 'sea1dai



por el ¡ir. u P.>

(Oonchiaion)

Lachter ...... .........
Laden (Pochtrog) ........
Lager ........................
Lagerstátte ..............
Iauf, (Strecke).. ............

nach dem Sprengon unver-
sehrt stehen gebliebener
Theil des Bohrlochb.

Lauffoste (Laufbrett, Lauf.
diele) ........................

Leeh (Stein) ....................
edíge Schicht.................

Lehre .................
Lehrltuer .............
Lettenstampfer (Ladestse)í...
L.ey ..................
Lichiloch (Lichtschacht).
"idern..... ....................
Liderung .........................
liegen .................

egenerHerd........
Liegendes ..... .....................
Liegnd-Sehlag ................
Lite ...................
lócern. ... ..................
Lochstein..............]5sen . .......... ...............

(ablU son). . . . ..... .......
]oses Gestein ......................
Le de...................

(te...........•.....
le........ ..

Markscheider .........,.......
M arkscheiderstufe................
Markscheiderzeug ................
Markscheiderzug ..................
Masa, (vermessenes Grubenfeld)
matt (Wetter) ...................
Mohl ..................................

Probemehl. ..............
Mehlflhrung ......................
mild(Gesteiu) ............ Se hlamm (Aufbereitung).
Mittol, Erzriittel....................

taubes Mittel ..............
Mitternachtgang ...............
Ml nchkolben ..................

Mundoch ..........................
muthen ................

Nachdampf ........................
.Nachtschicht ..... .............
Nase .................
nassbohren .........................
rasspochwerk ...................
1Yebengestein ................

(Gebirgsgestein) ..............
lNest ........ ..................
Xiere....... . ..........

Ofenbruch .....................
•fenbruc.. ......... ...

medida de 2 metros.
cajon pison.
manto.
yacimiento.
galerfa, via.

culo.

tablon.
eje.
mita, gallada.
concesion de mina.
plantilla.
aprendiz de barretero.
taqueador.
rizarra, laja.
imbrera.
ajustar.
guarmnicion.
trabajar.
mesa fija.
yaciente, patilla.
cortada a patilla.
torzal.
romper, comunicar.
mojon, lindero.
habilitar un laboreo.
relevar.
roca suelta.
hora de relevo.
declarar el abandono.
C?)

potencia, grueso, ancho.labor (pique, fronton) camino.
deslindes de pertenencia.

1. deslindar.
2. mensurar.

agrimensor.
sello, punto de partida.
instrumentos para mensurar minas.
mensura de mina.
pertenencia legal.
aire viciado.
harina.

Yolvo de muestra o de comun.lberinto.

roca blanda.
barro ligoso.
clavo de metal.
criadero.
veta que corre de norte a sur.
piston lleno.
veta que corre de este a oeste.
mufla.
boca mina, boca-socavon.
denunciar.

N

aire viciado.
cuadrilla nochera.
nariz de la tobera.
barrenar con agua.
máquina de pisones con uso de agui
(roca) piedra de caja.
cérro.
mancha, riflon.
rilon.

horno de fundicion.
callos.
galIapoe,

O er terbau ..........................

Ortháter ............................
rtstoss ...........................

Oertung .............................

Packen (Bank> ..................
Pfadéisen ..............
Pfahl .................
Pfiudekeil ................ ....
Pfándung .....................
Pfeiler ...............................

Pfeiler ausehlagen .........

Pfeilerbau ........... .............

Pfúhlbaum .................
Planherd (Plachenherd) .........
Pl z ......... ...................
Pocheisen, Poclschuh ............
Pochfluth ........................
Pocegiinge ...... .................
,Pochrolle ..... .........
Pochsatz (Satz, Kunst) ..........
Pochsehlage.................
Pochsohlie (Schabatte). ........
Poclistempel (Pochschusser)....
Pochstuhl ..........................
Pochtrog .....................
Pochtrüibe ....................
Pochwerk. .............
Polster ..............................
Post ..........................
Pramiengedinge ..................
Presbau ............................
presshauen.......... , ............
Probe, Probe machen ......

(Menge des Minerals)...
(béim Soheiden) .........

Probirgaden, Probirhauq ..... ;..
Provision.......... ......
Puddelofen .....................

Quatembergeld ..........
Quenzelhaken ...........
Quenzelkette ..... ...........
Querbau ............................
*Quergestein ....................
Querschlag .............
Quetschwerk (Haufwerk) .......

(Walzwerk) ......
Quickmühle (Goldmühle) ......

Raiter..... ....... ! ..........
Raithalde ...........................
Jtammeln...................
Rasenliiufer (Wasenlilufer),..

ElRasgerinne ....................
Bast ..... ......... ...........
riittern (riideln, raiteln) .........
Rittersieb ..............
Raubbau ................ ..
Rauhgemáuer .....................
rechtfallend IGang) ...............

fallend in d. Richtung dei
Thalgehánge ............

Register (Grubenregister)..... .
Registersebreiber .............
Richtschaclht . ....
Roharbeit ..............
Rohofen.. .............
Rohstein ...............
Rolle ...............................

cuña, de un
)r galerías a

barretero en labor cerrada.
remate, frente.
orientacion.

P

banco.
cojinete de fierro.
estaca, trinchera, tablon, plancha,
cufla de madera.
entablado.

1. puente macizo.'
esplotar los puentes, contrafuertes.

2 pilar.
esplotacion "por pilares o despilara.

miento.
travesaflo.
mesa, maritata.
cufla grande de fierro.
zapato.
turbia estéril.
rameo fino.
tolva.
ba.teria de pisones.
mano,
solera.
pisen.
armazon de pisones.
caja de pison.
turba.
máquina de pisones.
durmiente.
entrada de a 3 o 4 horas.
gratificacion.
esplotacion por rajos.
rajar.
ensaye, ensayar.
muestra, peso de muestra.
clases.
laboratorio, oficina de ensayes.
víveres, rancho.
horno de puddlaje.

Q

censo, contribucion.
gancho.
cadena.
desquinche.
piedra de caja.
cortada, estocada.
rameo grueso.
cilindros chancadores.
molino de amalgamacion, trapiche de

oro.

R

empleado contador.
desmonte de terreno de acarreo.
junta de vetas.
manto pellejeado, veta pellejeada.
reveníon.
canaleta para los barros pobres.
descanso.
arnear, cerner.
arnero m6vil.
trabajo al pirquen.
revestimiento esterior.
manteo favorable.

manteo a'flaqueza.
libros de contabilidad.
rayador.
pique vertical.
fundicion cruda.
horno de (primera) fundicion.
eje, eje regular.
tolva.

(9) .in Ort, das in diagonaler Rdohtuug zwischen Fallen und Streicheo getrieben
wird liad dabei melir oder weniger 4V Neigung hált: chifion patil1a. a labarb

1a



~.. 1-1......... ..... .4.

Rollscbiacbit................
rúsch ............ ..........
RLischie (Cánal) ...... .......

(Fall).~........ ......
........n............... ...

Riícken...;..................
rückisch...................
Ilundbaum ................
.Rutindb1erd......... ...... .
Rutschflácbe ...............

saLigern,(aussaigern) ...........
Saigerteufe (Seigerteufe). .
Sal band .....................
Sattel (Erhebung) ..........

(Lager um Pumpen etc.
aufzusetzen) ......

Satz (Kustsatz).~....
(Hlátuerarbeit)...........

saubern (sáubern)............
Schacit ......... 1...... .....
Schiachitbau .......... .......
Selhacbtgesiiiiige... .........

Schachitgestel le ........... .....
Scbaclthut..............
&bhachítkranz (Tagekranz, Haán-

geban k ............. ......
Scbaichtofien.... ...........
Scbachtscheibe (Fúllort) ..
Schactscbeider ..............
soharen~.....................

Scharkreuz ............. ..

Scheere ...................
secheiden . ............

Scherni................ . ....
Schichit (Arl>eitszýit)....
Schiclitmeister.. ......
schiessen ....... ...... .......
Sohiesszeng ....... .........

(nebst Bobirgezálh) ....
Sehieswsziegel Schiesskutchen) ...
Scblúogel ...................
Selhíagel nnd Eisen ..........
schíagende Wetter.......
in Scblag neimen .......... .

Schlamm.,..~................
selhVdmmen.... ............
SchiUmmgraben...... ........
Scbiáiherd .... ............
Selilámmteich................
Schlechte ...................
schleppen ...... ......... ...

Selhlepphnind ...............
Sohileppselbacht..........
Solhlich (Schlieg) .............

Schlo..................
Sc n .. ....... ..... .....

Scbmund (Scbniant)........
sc.......u..............

Scbiiuxtiham mer .............
Schráimháuer...i.............
Scobrámaspiessa..................
Scbrot (ganzer Schrot).....

schroteu .. ..................
Schurerz .....................
Schurf ...............
secharfen.. ..................
Soburfachein........ .. .....
Scorzen ............... ....
Schusabühne (Scbutzbtlhne) ....
Schussgerinne .............. .

Schwaden.... ...............
Schwiuzel (After) ............
Schwebende Streeke .........
Schwinge..................
beifen. .....................

grueso.
deaa0e.~
pendiente, desnivel, caida.
calciuar, tostar.
guia.
(yeta, yacimiento) trechero.
árbol.
mesa, maritata.
resbalan.

Teritenl, rnra(10, a plomo.
licuar.
hondura vertical.
salbanda, caja.
silla.

puntal.
sistema de bombas.
Juego de herramientas.
limpiar.
pique.
esplotacion por pique.
vara, vástago dle trasialson (de una

bomba, etc.)
jaula, jaba.
bonete.

cuadro, baca dle pique.'
horno de manga.
éancbia.
division dle un pique.
juntar, emipalmnar, cruzar en ángulo

agudo.
empalme, cruzamiento en ángulo agu-

do.
caballo de piedra, caja estéril.
chiancar, liquidar.
cabecera.
jornada, mita.
contador.
desagregar la roca a fuerza de tiros.
cuchara i taquneador.
cuchara, taqueador i barreno.
taco, (broca),
combo acuñFldor.
combo i punterola.
grison.
empezar, iniciar un trabajo, poner en

trabajo.
barro.
lavar.
caja alemana.
niesa, maritata.
pozo.
grieta.

1. tirar (las carros).
2. arrastre dle vetas.

perro, carro.
pique mui tendido.
achlich (relaves).
j untura.
barro.

barro, harina.
circar.
pi.o.
ciread6:r.
barreta.
enaderacion por cuadros unidos

superpuestos.
triturar.
granza gruesa.
picado.
esplorar, catear.
autorizacion para esplorar.
fronton repecbadó.
tranque.
primer conducto de un sistema di

canales ea laberinto.
aire viciado.
broza.
galeria inclinada.
balancin.
lavaderos.
esplotacion de lavaderos.

~ricnerne... .......... .....

........er........ ......
ajobern .... ....... .........
Sichertrog ...................
siebsetzen~.. .............
Silbtrbrenneu ii .sle)
Siuter ....................
8; »tZpfal............. ......
Sal..........

Sollnritz ....................
aiblig ... . ..................
Specialstreiolhen .............
Speise........................

Sperrmass ..... ............
Spitzbaig......... ...........
Spitzkasten ....... ......
Sprung..... ......
Spur .......
Stampfer ................
Stangenkunst......... .

Stock ................ ........
Stockwerk . ... .. ........

Stockwerksbau .........
Stolln.....................
Stollnbau ...........
Stcluter ....... . .......
Stollnfltlgel......... . ...
Stoss.................-.....
Stossbau.....................
stoasen ......................
Stossherd ..... ..............
Strassbaum ............. ....
Strasae (Streclte, Lauf)......
Strebbau......................
Strecke............. .......
Streichibaum .......... ..... .
Streicben.... ................

Stroichien abnehimen .. .......
strceebende Strecke ...........
Streichungswinkel ..........
Striegel (Shieber) ........

(Zapfen)............
Strosse.......................
Strosse nachreisseu ..........
Strossenbau ..................
Stufe (Stufe) .. .......

StUfenprobe ..................
Stunde .......................
Stürzachse..................

Sstiirzen........... .......

Stürzen ...................

Suchstollen ..............-.. socavon
1. taza.
2. pozo.~

)el ...........................
.. ............. ...... .... ... ..



• ..... ... . .e.. .. . . .

,amTae ............
r Tage, in der Grube

rge.....................

r....... ......
k-Lochstei ............
le...... ,........
Cht .... .... ...... .........

el sol.
al sol.
debajo de la tierra.
esplotacion al sol.

1. fSena.
2. trabajos cerca del sol.

terreno superficial.
lindero, mojon.
canal de desagüe al sol
pique desde el sol.
socavon cerca de la su¡
chiflon desde el sol.
agua de tiempo.
jornada.
estéril.
desag e.
hondura, profundidad.
colgar.
marco.
trabajo de planes.
los planes.
remate de pique.
terreno estéril.
abandonar una mina.
completamente horizoí

1. balde.,
2. tonelada.
3. tonelada métrica.

entablado de un pique,
para-caidas.
guias de baldes.
marcador, marcador at

indicar la posicion d
marcador automático p

número de los balde
tendido.
entablado, revestimien
'also.

bóveda.
cuadros principales.

entablado.
entablado cerrado.
macho.
casa de máquina.
horno de copelacion.
palanquero.
estraer.
laborear.

4 copelar.

socavon cerca del sol.
barrenar en seco.
máquina de pisones eí
estremos.
ramo,.

U

utomático para
lel balde.
para rejistrar el
s estraidos.

to con tablones.

n seco.

cortar, estoquear.
trabao a chimenea.
repechar.
superposicion.
cruzar.
costados.
labor en la caja.
circar.
fronton de inclinacion opuesta a la

del comienzo.
gastos.
trabajo de planes.
colgar.
depósito de barros lavados.
alimentar los pisones.
colgar.
vírjen.

V

mina en trabajo o actual produccion.
afinacion, calcinacion, fusion oxidante.
sentarse (una labor).
enriquecer, pintar, mejorar.

1. trabajpr su día.
2. perderse en una mina.
3. errar, una labor.

Vorgelege (Zwischentheile, Zwi-
schengeschirr) ....................

Vorgesimpfe ......................
vorsehlagen, of. Richtschaeht ..

'1a1engest/lnge ...............whrzug ........ ...... ..... ,.......

Wand. . .................
Wandruthe ..............
Wardein .......................
Wúsche (Waschwerk) ......

wasehen ... ý ...................
Waschgold ....... ............
Wasserblende ..................
Wassereinfallgeld ..................
Wasserhaltung .................
wassernóthig...................
Wassersaige .......................
Wasserstolln .........................
Wechsel .....................

weehseln ..................
(Schicbtenwechsel).....

Weehselstunde ....................
wegthuu ................
Wehr ........................
Weilarbeit .........................
werfen (bei Sprengschüssen) ....
Werkblei ...... ...............
Wetter ....................
Wetterbliiser. ..................
Wetterblende .....................
Wetterlosung .................
Wetterltltte. ..... .........
Wettermaschine ...........
Wetternoth .........................
Wettersauger ................

Weterschaeht. .....................
Wetterstollu ........ ......
Wetterwechsel...............

Wetterzug ........................
Widerlager (Widerlage) .........
widersinnig ..... .........
Winkelbuch .........................
Winkelkreuz.... ........ ......
Wüstung ...... ............... ,

trasmision.
taza.
pique vertical, pique contra el man-

teo.

rieles.'
mensura de comprobacion.
cajazo.
larguero.
ensayador recibido.
establecimiento de preparacion o con-

coutracion mecánica.
lavar, separar por lavado, concentrar.
oro de lavadero.
puerta.
contribucion de aguas.
desagle.
aguachento.
(canal), canaleta de desagiüe.
socavon de desagüe.

1. juntura.
2. cambio.

relevar.
relevo.
hora de relevo.
disparar un tiro.
tianque.
trabajo a destajo.
obrar (el tiro).
plomo arjentífero.
aire.
ventilador de mina.
Puerta.
ventilacion.
canal de aire.
máquina de ventilacion.
ahogo.
aspirador.
pique de ventilaion.
socavon ausiliar.

1. ventilacion, renovacion del aire.
2. cambio de la direccion de la corrien-

te de aire.
corriente de aire.
arranque.
opuesto, contrario.
rejistro.
eruzamiento en ángulo recto.
laboreo abandonado, deco,

vertallen (Lente) t ........ >........ enterrado.
verflieihen (Gánge sich) .......... tenderse una veta.
verhaene.. ..................... 1. echar abajo.

2. trabajar una mina al pirquen.
disfrutar uia mina.

Verlag ........... ................... cuota.
Verlag geben, wiedererstatten. dar (cuota), dinero, capital; devolver

(la cuota) etc.
Verlaggrube..................... mina que paga los gastos.
verleihen .................... conceder.
verlechsteinen ................ fijar los linderos.
verloen (Zimmerung) .......... (enmaderacion) perdida.

erficie. vérqueren ........................... estoquear un yacimiento.
verohiessen......................... acufar con tierra, chamisa, cardon,

piedras, etc.
verschmíeren ................. rebcar, embarrar.
versehrlamen ................ . circar.
versetzen ........................... 1. vellenar.

2. ocultar.
verspinden ........................ cerrar herméticamente.
verstürzen...... ........... rellenar.
Versuchsbau ............ trabajo de reconocimiento.
vertonnen ..... .............. revestir con tablones.
verunedeln ......................... desmejorar.
verwandruthen ............... reforzar un pique por atravesaflos.
Verwerfer ........................... botador.

ntal. Verwerfúng ........................ botamiento.
verziehen keinen Schacht) ...... errar uu pique, ladear un pique.
verzimmer ................ 1. enmaderar.

2. ocultar.
Vierung ............................ (cuadro de la pertenencia), pertenen.

cia.
vorgeben ...... .............. tazar.



tiehen............... ...........

Ziehschacht ........ ..........
Zimmerlíng ..................
,ubau ...............................

Zubrü.stel ........ ........sübrüisten...............

Zubusse ...................
Zubusszettel (Quittung) .........

1. estraer.
2. mensurar.

pique-torno.
euniaderador.
labor de atravieso.
pata.
empatar.
cuota.
recibo.

Zuschlag ....... .........
Zuschlagserze.......
Zusitzen (Waaser zndrii
zustellen~.................
Zwitter (Zinnerz) .........

Esportacion de Salitre durante el mes de junio de 1887

FEC HA

Junio 2...
» 10...

16...
17...
22...

» 30...
1 28...
» 6..

S 9...
) 9...
S 16...

30...

30...
6 ...

16...
16...
11...

PUERTO

Iqnique .........

» ......> .........

Caleta Buena...
Pisagua ..........

Antofagasta....,
Taltal............

.. Pisagua ..........
21 ..• » ....

Iquique ..........

Taltal ...........
Pisagua ....... 

BUQUE

Tarapacá.....
race Gibson...........

» . .
Gutemberh .......
Thomas Hamlin.
Humboldt ..........

Premier .........

Sant Loui.........

Loch Doon.... .......
Lanarkshire ........
Bankhall ...............
Glenlvon ................
Glenlora .................

Oregon ..................

Cordelia..........» ..... .. . ... ..... .

Vale of Nith .........

Jane Sprott ............
Carmelo .............
Pacifique (vapor).....

Dryad ...........
Ildostan .............

Carl .................

Pl to ..... ...........

Pandur..........
Paawan............
Laviia (vapor)....

Craigie Burus ........

Iquique .......... Comadre ...............
Pitagua .......... Birmania (vapor).....

Caleta Buena...
Pisagua ........

12... Iquique ..........
22... »

7...
30...

Pisagua ..........

Ed. L. Mayberry......
Carl llindrie ..........
Sea King ...........2..........

Mnerwiclk ........
Lottie Moore ......

John Gill ...............
Charles Fobes .........

PRODUCTOR ~QTLS. 1

Compafiía de Salitre de Liverpool ................
. Zayas i C ........................... ......... 12542

Kraljevich, Zvietoovich i C . ................ 2424
E. Canninuglmm i C' ........................ 2034
Gibbs i C ..................................................... .....
Ugarte, Cevallos i C, ........................................
Weingardt i Brandt. ............ ......... 9750-1
FOlsch i Martin .................... 0,250
C. F. Cormber í C.a ................... 2,500)
Kraljevich, Svietcovich i C ......................... 8,'202
E. Canningham C ................................. 9p223
Banco Mobiliario ............. .............
J. T. Humbertone i O. ............. .. ,....
Gilbbs i C." ...............................
J. Zayas i U.6........................... . . ... .
Campbell Outran i C.a ............. .............
North i C ............................................. 21,000 1
Loayza i Paseal .................. ...... 23,847 f
Romanelli y Decker .................................. 25,900
Glavieh, Stiepovich i C.. ................ 1410
J. Saaguineti iC. . ....... ......... ...... 10,424
Georgeson, •awson i 0. .................. 9,796
G. E. Brooking ...... .......................... 7,000
P. ciaummaro ............... ...... 3,907
Loayza i Pascal ................. ......... 3,246
E. Canningham 0.' (Iquique) ............. 8,83,.
Gibbs i (.'- ...................... ............
Caralps y Pirretas ...................................
Compaflía Flor de Chile .......... .......... .. 8,625 "

Caralps i Pirretas (Antofagasta)............. 18,831
Georgeson, lZawson i ... ..... ......... ...........
G. E. Brooking ........ ..... ............ 7,000
Glaviche, Stiepovieh i C.' ........................ 11,1711
P. Sciamnaro .............................. ... 2,589
Loayza i Pasa .......................... 7,50
J. Zayas i C. (.quique) ..... ....................... 4,458
E. Caminghani i C." (id) ........................... 8,870J
Loayza y Pascal ............ .. ........... 20000
Watters Hernmanos ................ 10:000>
J. T. llumberstone 1 C.a ....... ..................... 31251
J. Gildemeister i C .................... ...............
Weingardt y Brandt .............. ..... ........
J. Zayas i ...................... ............
Fólsch i Martin .......................................
Daniel Oliva .......... .............. .......
P. Perfetti ............................................ 13,000
J. Sanguineti i(C.! ...................................... 4,304 1
José Devéseovi (Iquique) .............. 3,500 (
E. Canningham i U.' (i) ............... 21,000>
Gibbs i C."..................................

id.. ................................... 16,52
Juan Vernal i Casrro ....... . ....... ............ 16,565
Galtá i (., ................................. .. .......
Cambell, Outram i C. ...........................
Galté i C." ............................. 9,491
Granja, Dominguez i Lacalle ..................... 25,775
Retzlaff i Charmne ...................................... 6,171
Watter Hermanos ............................ ... 4,000
Gibbs i Ca.........................................................

Id . . ........ ........................ 703
Barreda i Sihrader .......................... 25,879 j
J. Sanguineti í C ..............................................
Gibbs i O.'.. ................... ,........

Cantidad total esportada

41,68 1
26,682 j



PAISES

Dnido o eontinente,por órdeies ... .........
directo lel Reino Unido ..... ..........
rgo (i Bremen) ..............................
es (i Getit) ...... ...................... ............ ...
1ami ...... .................... 1............. .

rráneo ...... .......................................
4 Unidos (C, sta oriental) .......................
ancisco (California) ........ ............

Quintales espafloles ..........

18S5

2.678,958
15,967

455,327

26,730
26,235
26,582

6r)8,370
48,739

.. ,..°....°...

° 3.936,908

1886 1887

+ ___________________

2095,804
21,831

347,869

45,360
36,655,
92,312

944,163
96,471
21,699

3.702,164

2.512,082
175,683
908,899
152,939
106,648
160,295
156.558
952,510
131,266

1 5.2.56.860

INSPEOCION JENERAL DE SALITRERAS

¡forme mensual de los establecimientos Faltrales de Ta;ra paá, que el inspector JenQral
de salltreras pasa al intendente de la piovincia

MES DE JUNIO DE 1887

SALITRE

NONBRE5 DE LAS OFICINAS

Arjentina ............. .....................
A melia ......................................
Aurora ...... .............................
Aguada ............... .............
AguaSata ......... .....................
AnJela .......... ............. ...........
Bearnés .... .................................
Buen Retiro ...................................
Camifl .. .. ................................ ..............
c ndcal p a.................................
Co.paña . .................................
Cruz de Zapiga ..................... ......................
snceplon.............. .....................

Coa nca .................................................
Esmeraila....... ... .............................
Ja spam pa ...................................................

ama ..unqu ...... .......................
Mercedes ....................................
La Palma .................. ..................
La Patria ......... ... .'.........................
Paposo .......................................
Pella Chica..............................

uiotuncl.ara.... ........... ...............
Prog e ......ao ... .......... .... ........ ......
Rosa rio .. ...........................................

a r e......................................
Democracia ......... ..............................
Sacra ..ento <e cocina...... ...........................
Sacramento de Zapiga.............. ...........
Salvadora................ ..............
San Donato .......... .......................
San José de A.. ................................
San Jorje .................. .................
San Juan ......... ........................................
San Patricio ..............................
San Joséde Zapiga............................
San l o ....................................................
San Fernando.................... ............................
So Elen .............. ...... .....................
Serena R. ...... .. .... .. ...................
Santa Elena .....................................
SantaR ta .............................................. ....
Tegietaff ................. ......... . .. ...... ..........
Tres Marías ........... ..................
V irjinia ............................................. ..........
Y ngai Bajo .......................
Un o...........................................
Normanda a...................... ........ .......... .....

101 Lorenzo ...... .............. .... ......... ......

f' LABOR A DO
EN EL MES

Qtls. tots.

12,000
8,280
3,587

28,529
18,140
22,000
13,786

56,977
7,447

437
6,000

15,915
16,155

16 364
2,300

15,870
36,340
39,100
7,4('0
9,980

22,411
5,471

16,(00
23,501
13,059

8,000
6,900

13,770
5,693

4 1,620
18,400
11,960

703
9,800

12,351
12,000

5,300
12,000

7,200
12,586
15,137

1,2,8
12,000

4,692
12,000

HEMITIDO AL
PUEhTO

Qt s. its.

4,5zá

8,000
10,580

... ,..,.. ...... ...

29,133
26,113

9,294
8,694
9,384
2,533
2,600

12,000
18,103

300
13,158

2,200
11,246
65,599
18,860

7,280
22,604

5,253
6,160

15,599
15,934
7,000
1,134
68900

700
4,692

39,106
920

9,689
2,568
3,171

20,097
9,936

10,000
5,000

12,240
12,144

138
12,250

4,692
8,000

iii; "it ~ t, ,,n,. ~ '4S~807

EXISTENCIA

EN OFI CINA

Qtls. ints.

6,794
6,000
7,794
9,817
9.975
4,487

21,800
20,893

5,605
6.220

188
6,960

16,972
14,650

15,959

10,387
49,662
80,423

7.400
19,468
16,1(57

5,518
25,317
28,930

7,919
8,450

12,696
8,295

13,520
4,588

28,073
17,870
14,047

15,394

18,228
16,363
1 8,98()
14,687
12,067

6,254
45,197

3,461
5,520
4,692
4,954

Los ocupados en la elaboracion de salitre i
do en el mes de junio, son los siguientes:

i , ,

484,807

t

Chilenos .................... 4,187
Peruanos................. 954
Bolivianos.,.................... 1,798
De otras naciones. ............ 400

Total ........................ 7,339

ANIMAlES

Los empleados en las oficinas en el mismo mes
son los siguienteg:

Caballos..... .......... 144
Mulas .................... 2>376

Total .................. 21520

O13SRVACIONF S JF NEFALES

La oficina que ha bajado salitre en carretas en
el mes l junio, ha sido la siguiente: Qt1s. ,n .

Agua Santa a Caleta Buena.......... 29,133

Iquique, julio !.e de 1887.

GUSTAvO JULLIAN.

Variedades

POLVO INFLAMABI.E DEL CARBON EN LAS MINAS

DE HULLA

Un distinguido injeniero de minas ha ensayado
con buen éxito el riego (e las galerías i socavo-
nes en las minas de hulla. El polvo del carbon,
inflamable por excelencia, es un actor miui pelí-
groso en las grandes esplosiones que con frecuen-
cia suelen ocurrir en dichas minas. Para evitar
este grave inconveniente, ha establocido depósitos
de agua en las bocaminas, de donde desciende al
fondo de las galerías por medio de una tuberia a
una presion de 50 libras por pulgada cuadrada.
La tuberia termina en varias margueras flexibles
de goma elástica, de diferentes lonjitudes; dichas
mangurras terminan a su vez en grandes regade-
r&s esféiicas del uisnw material. Con ellas se
riega el fondo de las galerías en todas direcciones
>or la fuerza con que sale el agua; de esta mane-
ra no solo se purifica el aire, sino que tambien se
evitan las esplosiones producidas por el polvo in-
flamable del carbon.

NIQU ELINA

Segun annncia el periódico de Lóndres Tke
Electrician, se ha descubierto en el laboratorio
municipal de Munich una nieva liga de metales
en que figura el níquel como :materia principal,
resultando un compuesto que presenta mejores
condiciones que el n tal blanco de mas fama,
Para aparatos eléctricos, medidas de líquidos, va-
jillas i ,lemas objetns de mesa i uso doméstico ea
que se necesite para (cnfeccionarlos, un metal
inoxidable, económico i de buen aspecto, ninguna
aleacion podrá competir con la niquelina.


