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LAS TARIFAS DE LOS FERROCARRILES

En otros paises mas afortunados
que Chile en esta materia, se con-
sidera a los ferrocarriles como a
uno de los principales medios para
impulsar el desarrollo industrial
de la nacién, y su politica ferro-
viaria esta basada y tiene como
norma la construccion de nuevas
vias, el mejoramiento de las ya
existentes y las tarifas mas redu-
cidas compatibles con un servicio
de trenes rapido y economico. En
Chile, Ia Empresa de los Ferroca-
rriles del Estado parece tener un
concepto completamente opuesto

de su deber para con el pais al que
impera en las naciones mas pro-
gresistas en politica ferroviaria; y
su tinico proposito parece ir a la
extrangulacion paulatina, pero to-
tal de nuestras industrias, y espe-
cialmente de la minera, la mas ne-
cesitada de ayuda para su desarro-
llo y progreso.

Cada pocos meses la Empresa
acuerda una nueva alza en los fle-
tes y tarifas vigentes, de suyo ya
siumamente elevadas, v al paso que
marcha no estara lejano el dia en
que sea mas barato en Chile via-
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jar en automovil que en tren, y
transportar la carga en carreta
que por ferrocarril.

Por lo que se refiere a la mine-
ria, esta industria esta sufriendo
gravemente en su desarrollo por el
alza continuada de los fletes. Esta
alza ha sido tan grande en los ul-
timos afios, mas de 25079, desde
1918, que ya no se le puede clasi-
ficar simplemente de gravamen,
sino que llega a ser un abuso irri-
tante, una verdadera expoliacion,
La carestia de los fletes llega a ser
tan grande en ciertos recorridos
de la Red Norte, que es mas bara-
to transportar los minerales por
tropa que en ferrocarril. No es ex-
traiio, por lo tanto, que la Empre-
sa de los Ferrocarriles del Estado
deje pérdidas, si hasta el transpor-
te por tropa le puede hacer la
competencia con ventaja.

Para reforzar nuestro argu-
mento, copiamos a continuacion
ciertos datos suministrados por la
Gerencia de una Compaiiia Chi-
lena de Minas, que, como contri-
buciébn a un estudio sobre esta
cuestion de tan palpitante actuali-
dad e importancia, esta preparan-
do la Sociedad Nacional de Mi-
neria:

“Me permito llamar desde lue-
go su atencion a un factor muy
importante y que constituye un
gravamen enorme para la indus-
tria minera, y a tal punto, que
amenaza la existencia de las po-
cas fundiciones que todavia fun-
cionan en el pais. Me refiero a las
alzas continuas de los fletes de los
Ferrocarriles del Estado.

“Anteriormente los minerales
de cobre se clasificaban en la
séptima categoria y gozaban, ade-
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mas de una rebaja de 309, cuan-
do el precio del cobre era inferior
a £ 70. Poco a poco subieron de
categoria y se suprimio la rebaja
de 309%.

“Los antecesores de nuestra
Compaiiia instalaron a gran cos-
to un establecimiento de Fundi-
cion en la estacion de X, basan-
dose en los fletes de los Ferroca-
rriles entonces existentes.

“Todavia, a principios de 1920,
el flete de minerales de 69 de co-
bre entre las estaciones de Z. y X.
(32 kilometros) era de $ 2.45 por
tonelada. Después de seis alzas
sucesivas, llega hoy a $ 7 por to-
nelada, Tomando en cuenta la de-
preciacion del cambio, podria ser
de $ 4.90 por tonelada y n6 $ 7.

“Del mismo modo el flete de
minerales de alta ley entre P. y X.
(122 kilémetros) subid de $ 5.71
por tonelada a $ 19.50, en vez de
$ 11.42 que deberia ser, tomando
en cuenta la depreciacion del cam-
hio™.

Iguales o parecidas razones a
las transcriptas podriamos copiar
hasta la saciedad, pero para mues-
tra con un solo boton basta, sobre
todo en casos como este que es del
dominio publico vy esta en la con-
ciencia de todos la razon que nos
asiste al denunciar abusos tan
irritantes como el alza repetida
de los fletes por la Empresa de
los Ferrocarriles del Estado.

Con la designacion del sefior
Schmidt para el cargo de Director
de la Empresa, el pais ha llegado
a concebir esperanzas de que este
gravisimo estado de cosas mejore.
Nosotros somos los primeros en
reconocer la gran preparacion
téenica v los buenos propositos
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que animan al nuevo Director, para remover el sinnumero de in-
pero dudamos mucho de que su tereses creados y abusos que han
competencia y buena voluntad, re- hecho de la Empresa de los Ferro-
conocidas de todos, constituyan carriles del Estado la corporacion
una palanca lo bastante poderosa mas desorganizada de Chile.

LA SOCIEDAD NACIONAL DE MINERIA HA ELEVADO AL
SUPREMO GOBIERNO LA SIGUIENTE NOTA;

Santiago, 7 de Julio de 1925.
Senor Ministro:

La Sociedad Nacional de Mineria no ha querido durante el altimo
tiempo preocupar la atencion del Supremo Gobierno con peticiones ni
observaciones de ningtn género, comprendiendo que su atencion ha de-
bido estar por entero embargada en la solucion de los problemas socia-
les y constitucionales que logicamente deben primar sobre todo otro
orden de intereses.

Pero entre todas las necesidades que hoy dia afligen a la industria
minera, hay una que no admite demora, y cuya solucion exige el inme-
diato remedio que el Directorio me ha dado el encargo de recabar de US.

Me refiero a los fletes de los Ferrocarriles del Estado para el trans-
porte de minerales y productos derivados.

lLas alzas continuas que han venido experimentando las tarifas en
los tltimos tiempos las han colocado ya en término de tal exorbitancia
que rayan en lo inverosimil,

La CAmara de Comercio de Chile ha probado en un Memorial
elevado tltimamente a la Direccion General de los Ferrocarriles, que
la carga en general ha sufrido desde el afio 1918 a la fecha un aumen-
to del 200%.

Pero esta cifra es nada si consideramos algunos fletes en especial,
como los que rigen sobre minerales, ejes y barras de cobre, los cuales
han debido soportar la supresion de la rebaja del 30% que se les tenia
acordada, siempre que la cotizacion del cobre fuera inferior a £ 70,
cambios de categoria, seis alzas sucesivas y recargo por carro com-
pleto, todo lo cual, agregado al recargo del oro nos lleva a un porcentaje
de alza muy superior a la que indica la Ciamara de Comercio de Chile
para la carga en general.

Si las funciones de los Ferrocarriles fueran lisa y llanamente la de
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transportar la carga como se pueda y al precio que resulte, su politica
seria comprensible, pero no lo es, si consideramos que en todas partes
del mundo, los ferrocarriles se construyen para facilitar el comercio
y el desarrollo de las industrias y n6 como obras de lujo y de derroche.

Pero en nuestro pais esta ocurriendo el caso curioso de que el co-
mercio, las industrias y los particulares han de fomentar y contribuir
de su bolsillo y a costa de su trabajo al mantenimiento y al desorden de
una Empresa absoluta y totalmente desorganizada.

Y todo ello debemos mirarlo con la mayor impasibilidad.

Pero ya las cosas han llegado a un grado tal que se hace de todo
punto necesario que el Supremo Gobierno ponga inmediato remedio y
para ello cuenta con la competencia y honorabilidad del actual Director
General, persona en quien tenemos la confianza que, con la coopera-
cién gubernativa, puede llegar a hacer de los Ferrocarriles el factor
de progreso que el pais tiene derecho a exigir.

Las leyes tributarias tltimamente dictadas y que afectan conside-
rablemente a la industria minera han contribuido a que la politim de
alza constante de los fletes ferroviari ios se considere hoy dia mas que
abusiva, irritante.

En efecto, si hasta el afio pasado no existieron gravamenes sobre’
la mineria, pudo estimarse en teoria, que los enormes fletes cobrados
por los Ferrocarriles eran una contribucion indirecta que el Estado
imponia para distribuirla entre un grupo de servidores que, agrupados
bajo el nombre de Empresa de los Ferrocarriles del Estado, tienen el
convencimiento de que constituyen una industria privilegiada que debe
ser atendida en todas las necesidades de su personal, con preferencia
sobre todas las demas actividades industriales del pais.

Pero hoy dia las cosas han cambiado y ya esa teoria se convierte
en una expoliacion.

Si por un lado la industria tiene que pagar sus contribuciones y
por el otro se dejan subsistentes los fletes actuales, quiere decir que ha
llegado el momento en que la industria tiene que cerrar sus puertas,
con gran perjuicio de la poblacion obrera de las minas vy de los capitales
invertidos.

Uno de los principales objetivos que ha tenido en vista desde hace
mucho tiempo atras la Sociedad Nacional de Mineria, para el fomento
de la industria minera, ha sido el de conseguir que se beneficien en el
pais la totalidad de los minerales que se extraen de sus minas, evitando
la exportacion en crudo, de los minerales de alta ley solamente, que va-
ria hoy dia para los de cobre entre 80 y 100 mil toneladas al afio. De
esta manera se obtendria que las utilidades que esos minerales van a
dejar a las empresas de fundicién y beneficio ubicadas en el extranjero,
que los compran por intermedio de sus agentes en Chile, quedaran en
el pais, constituyendo un incremento de la riqueza publica de la mayor
importancia.

En muchos casos, ademas, nuestras minas no solamente producen
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minerales de alta ley, que son los tinicos que pueden pagar el flete por
su transporte a Estados Unidos o Europa, sino que también tienen
una abundante cantidad de minerales de leyes inferiores, que podrian
contribuir al sostenimiento de grandes empresas de fundicion, dejando
asi en el pais un aprovechamiento mayor de la riqueza mineral.

Esta politica economica protectora es la que se viene a destruir
radicalmente con el alza inmoderada de ciertos factores que influyen
en ¢l precio de costo de la produccion, como es el flete de los minerales.

Un caso particular demostrara a US. Ja exactitud de nuestras ase-
veraciones y para ello tomaremos una empresa chilena y relativamente
pequefia.

Esta empresa obtuvo en 1924 una utilidad li-

qaidasdens oty B $ 762,352
Tendra que pagar este afo por 1mpuest0 a la
renta y por leyes sociales .. .. s $ 237,500
Por las alzas de fletes acordadas en 1925 . 150,000
$ 387,500
Utilidad probable para 1925 .. .. .. .. .. .. 374,852

o sea un 2.59% sobre su capital de $ 15.000,000.

Pues bien, sefior Ministro, esta Empresa pago el afio pasado a los
Ferrocarriles $ 579,938 por fletes, o sea una suma muy poco inferior
a sus utilidades y en el afo en curso tendra que pagar por el mismo ca-
pitulo el doble de sus utilidades.

in los nltimos diez afios esta misma Empresa ha movilizado por
los Ferrocarriles 481,643 toneladas y ha pagado $ 4.748,996 por {letes.

Y la Empresa de los Ferrocarriles del Estado parece empefiada
en que desaparezcan clientes de esta consideracion.

Como US. comprenderd, esta situacion se hace insostenible, y es
por esta razén que el Directorio me ha dado el encargo de recabar de
US. una pronta solucion en favor de los intereses de la industria minera.,

Ella podria consistir en una rebaja condicional de 409, sobre los
fletes de los minerales y de 209, sobre las barras y ejes de cobre, mien-
tras la cotizacion de este producto sea inferior a £ 70 por tonelada.

Y para que esta medida revistiera todos los caracteres de una ayu-
da a la industria nacional podria también disponerse que la rebaja de
40‘5 se hiciera extensiva tan solo a los minerales destinados a benefi-
ciarse en el pais y de 209 a los destinados a exportacion en crudo.

La Sociedad Nacional de Mineria confia en que US., penetrado
de la justicia de esta peticion, se ha de servir decretarlo asi cuanto an-
tes sea posible, tomando en cuenta que la dificil situacion por que atra-
viesa la mineria no admite mayor demora.

Estima también el Directorio que la situacion financiera de la Em-
presa de los Ferrocarriles debe ser dada a conocer ampliamente a la
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Mision Kemmerer ya que el estudio de los recursos econoémicos de una
Nacion es incompleto si no se analizan todos los rodajes que contribu-
yen a st enriquecimiento o a su empobrecimiento, y en el caso nuestro
los Ferrocarriles tienen una gran suma de responsabilidad, que el Di-
rectorio estima es indispensable aclarar y deslindar una vez por todas.

Existe un Informe evacuado tltimamente al Supremo Gobierno
por una Comision Especial que da a conocer la verdadera situacion de
los Ferrocarriles, que no ha sido publicado hasta la fecha, pero que
constituye un documento que el sefior Kemmerer debe conocer.

Dios guarde a US.

Osvaldo Martines C.

Secretario.

JAVIER GANDARILLAS,
Presidente.

Al Sefior Ministro de Obras Publicas, Comercio y Vias de Comu-

nicacion.—Presente,

*

" e

*
*

LA INDUSTRIA SIDERURGICA EN CHILE

Cuando se escriba la historia
del desarrollo industrial de Chile
ringtin capitulo, a excepcion del
referente al salitre, dejara en los
lectores un sabor mas amargo que
el que relate los esfuerzos para
implantar en nuestro pais la in-
dustria sidertirgica.

Hubo en los primeros pasos que
se dieron para hacer de Chile un
productor de hierro, muchos entu-
siasmos e ilusiones de parte de to-
dos, muchos esfuerzos de parte de
algunos, y especialmente de los
Poderes Publicos, mucha mala fe
de parte de la Compafia concesio-
naria extranjera y mucha igno-
rancia de la técnica de la indus-
tria en aquellos que estaban obli-
gados a velar y salvaguardiar los

intereses del Fisco, es decir, de la
Nacion,

El fracaso de los Altos Hornos
de Corral en sus tentativas para
producir en escala comercial hie-
rro y acero, es bien conocido de
todos y completamente logico y
natural. En Corral se quiso pro-
ducir lingote por medio de un pro-
cedimiento nuevo que no se habia
probado en ninguna parte del
mundo vy sin hacer siquiera las
pruebas preliminares y en peque-
na escala que son absolutamente
indispensables con todo nuevo pro-
cedimiento antes de dar el salto
del laboratorio a la produccion en
escala comercial y en competencia
con los grandes productores.

El lamentable fracaso del lla-
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mado “Procedimiento Prudhom-
me” se debié al hecho de que se
quiso emplear lefia verde (con
609, de humedad) en lugar del
carbon de lefia o coke en el Alto
Horno. El fracasado procedimien-
to no era en realidad otra cosa que
una variante de un antiquisimo
sistema que hace ya mas de 500
afios que se emplea en Suecia con
éxito; pero este cambio, en lugar
de ser una mejora, un perfeccio-
namiento, resultd, como tenia que
suceder, un salto atras, un fraca-
so completo y absoluto: 4,800 to-
neladas de lingote producidas en
14 meses de trabajo, o sea, desde
Febrero de 1910 a Abril de 1911.

El hecho de que la mezcla de un
poco de lefia con el carbon en el
Alto Horno tenia una influencia
perjudicial en la operacion de la
fundicion, era bien sabido atin de
los primeros metalurgistas suecos,
y en la literatura técnica de la in-
dustria desde esa remota €poca se
ha llamado repetidamente la aten-
cion del estudiante y del ingeniero
‘a este hecho de sencillisima expli-
cacion, pero de fatales consecuen-
cias si se le ignora en la produc-
cion del lingote, como los ingenie-
ros de los Altos Hornos tuvieron
oportunidad de corroborar a su
costo y el pais de lamentar mas
tarde. ;

Como recordaran los lectores
del BoLerin MINERO, en Julio de
1920, el Supremo Gobierno orde-
no que se llevaran a cabo pruebas
oficiales para determinar de una
vez por todas el valor real del pro-
cedimiento. El hecho de que la
planta no pudo funcionar sino
durante 8 dias solamente, y atin
asi gracias a la ayuda-del coke,
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dara al lector una idea concreta
del resultado de las pruebas. Esta
tltima prueba vino a corroborar
el fracaso practico y total de las
anteriores, A partir de esa fecha,
los hornos no han vuelto a pren-
derse y el capital invertido en los
Altos Hornos, con fines ulterio-
res, no producira nunca un solo
centavo.

Insistimos que las pruebas ofi-
ciales del llamado procedimiento
Prudhomme fracasaron totalmen-
te, porque, a pesar de que las dos
comisiones técnicas nombradas
por el Supremo Gobierno dictami-
naron a favor del procedimiento,
ninguno de los dos informes ca-
lurosamente favorables evacuados
por dichas comisiones, la de 1911
y la de 1920, sirvié para interesar
el ahorro francés ni el chileno a
subscribir el capital que necesita-
ba la empresa para producir el to-
nelaje minimo de lingote que es-
tablecia la ley concesionaria como
condicion para el pago de las pri-
mas por el Fisco.

Y la razon de esta aparente
contradiccion no es dificil de ha-
llar. Las pruebas oficiales dura-
ron un espacio de tiempo dema-
siado corto para que tuvieran un
valor real y efectivo. En una prue-
ba corta, como todos los técnicos
saben, se puede manipular un pro-
cedimiento de tal manera que dé,
sobre un corto periodo, resultados
satisfactorios. La bondad de un
procedimiento s6lo se puede apre-
ciar probandolo durante un largo
periodo de tiempo y bajo las con-
diciones mas adversas. En otras
palabras, las pruebas oficiales no
sirvieron para otra cosa sino para
probar que el pablico francés y
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chileno no tenian confianza en el
negocio, a pesar del informe alta-
mente favorable de los técnicos.

El fracaso de la primera tenta-
tiva para producir hierro en Chi-
le ha sido fatal para el futuro
desarrollo de esta industria, base
de muchas otras, base, podria de-
cirse, de todas las demas. Hoy dia
la potencia industrial de un pais
se mide por su produccion de hie-
rro v acero. El precio del hierro
y del acero es el termometro con
que se mide la situacion industrial
y, por ende, economica, de las na-
ciones manufactureras; y las
fluctuaciones en los graficos de
los precios del hierro y del acero
se reflejan en los de los demas
metales. Con frecuencia decimos
que Chile es un pais industrial.
Esa aseveracion serd pura fanta-
sia hasta el dia que Chile sea un
gran productor de hierro y ace-
ro; y Chile tiene todas las venta-
jas naturales para llegar a ser un
gran productor de hierro. Todas
las materias primas que requiere
la siderurgia para su vigoroso
desarrollo se encuentran en el
pais. De igual manera se retinen
aqui aquellas condiciones natura-
les accesorias que, si no indispen-
sables, son de gran ayuda.

Con respecto a las materias
primas, Chile cuenta con grandes
yacimientos de mineral de hierro
de gran pureza y ubicados cerca
de la costa, como el de El Tofo y
Algarrobo; con grandes bosques
que faciliten el carbon de lefia,
como los de Valdivia; con gran-
des caidas de agua de donde sacar
fuerza hidro-eléctrica abundante y
barata; con los fundentes y re-
fractarios necesarios. Cuenta
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también con mano de obra abun-
dante y barata, con las vias de co-
municacién necesarias y con un
mercado que, antes de la guerra,
consumia 270,000 toneladas de
hierro y acero.

Al mencionar como condiciones
favorables al desarrollo de la in-
dustria sidertirgica en Chile, el
contar con fuerza hidro-eléctrica
barata y con abundancia de car-
bon de lefia, lo hacemos por con-
siderar que el sistema mis apro-
piado, el tinico comercialmente po-
sible, en el pais, es el del Alto Hor-
no eléctrico. Los carbones chile-
nos, por desgracia, no se cokifican
bjen. no producen un coke meta-
largico con la resistencia necesa~
ria para soportar con éxito las
grandes presiones a que esti su-
Jeto en el Alto Horno moderno.
Con los grandes avances que la
quimica realiza dia a dia, no seria
ilogico el esperar que en un plazo
no lejano se pueda fabricar un
buen coke metaltirgico con nues-
tros carbones; pero hasta que esa
esperanza no sea una viva reali-
dad, es ilusoria la idea de estable-
cer en Chile la industria siderfir-
gica a base de coke importado. To-
das las fundiciones de cobre del
pais, a excepcion de la de E] Te-
niente, y ésta no lo ha hecho por
razones especialisimas, ‘han aban-
donado el uso del horno de soplete
que requiere buen coke metaliir-
gico para su eficiente funciona-
miento a favor del horno reverbe-
ro, que quema carbon nacional
pulverizado.

El establecimiento de la side-
riirgica en una provincia con las
condiciones naturales mas favo-
rables para el éxito final de la in-
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dustria, como es la de Valdivia,
puede con el tiempo facilitar el
desarrollo de otras industrias que,
si bien no son similares ni atn de-
rivadas de la del hierro, dependen
para su desarrollo y prosperidad,
como la que nos ocupa, de una
fuente abundante y barata de
energia eléctrica. Nos referimos
a la industria de la pulpa papele-
ra v a la del carburo de calcio. So-
bre todo la primera, representa en
la actualidad un pesado tributo de
la economia nacional a la produc-
cion extranjera. l.a industria del
papel depende para su desarrollo
economico de dos de las otras mis-
mas fuentes que requiere la del
hierro, y que son, fuerza hidro-
eléctrica y madera. Las dos se en-
cuentran reunidas abundantemen-
te en la region austral del pais.
Con respecto a la produccion
del hierro y del acero, el pais paga
una contribucion de mas de 80
millones de pesos oro al aho por
las 150,000 toneladas de este ma-
terial que importa del extranjero
anualmente. Lo que representa
para el balance comercial de un
pais pobre como el nuestro esta
enorme sangria anual no es difi-
cil concebirla. Y el pago de esta
penosa contribucién se hace mas
dura de abonar si tomamos en
cuenta que Chile exporta anual-
mente mas de 1.000,000 de tone-
ladas de minerales de hierro de
una sola mina, la de El Tofo; mi-
nerales de gran pureza que no son
inagotables y que cada vez se ha-
cen mas dificiles de encontrar.
Este mismo hierro que exporta-
mos en bruto se nos devuelve en
parte elaborado, que el consumi-
dor chileno tiene que pagar con
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los consiguientes recargos de fle-
tes, seguros, derechos de importa-
cion, y utilidades y amortizaciones
de las usinas extranjeras, que lo
reducen, aceran y laminan.
Aunque estimamos que la im-
portacion de la industria sidertir-
gica en nuestro pais es absoluta-
mente indispensable para su- fu-
turo desarrollo industrial, no por
eso debemos cerrar los ojos a las
grandes dificultades, tanto de or-
den técnico como economico, con
que la nueva industria tendra que
luchar en los primeros afios de su
desarrollo y antes que pase de una
pubertad anémica y raquitica a
una madurez vigorosa y lozana.
Las dificultades de orden técnico
no son dificiles de vencer. El pro-
cedimiento del Alto Horno eléc-
trico con carbon de lefa como
agente reductor esta ya bien pro-
bado en la practica, tanto en Sue-
cia como en el Canada, Noruega,
Ttalia, Japon y el Brasil. Su im-
plantacion en Chile no ofrece ma-
yores dificultades que la contra-
tacion de especialistas con prac-
tica y prestigio en los ramos res-
pectivos y la concesion de los con-
tratos para la construccion de los
hornos y talleres de laminaje, etc.,
a casas especialistas. No asi con
respecto a la parte economica del
negocio, una vez que la industria
est¢ produciendo. La futura in-
dustria sidertirgica de Chile ten-
dra que luchar en los comienzos
con la formidable competencia de
las grandes organizaciones pro-
ductoras de hierro y acero de Es-
tados Unidos, Alemania, Inglate-
rra y Bélgica, que son los paises
que producen mas barato. Sin em-
bargo, con la prima otorgada por
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el Supremo Gobierno al hierro y
al acero nacional, las grandes con-
diciones naturales del pais favora-
bles al desarrollo de la industria
y con una buena organizacion téc-
nico-comercial, la industria elec-
tro-sidertirgica debiera tener un
iozano desarrollo en un plazo de
tiempo que, seguramente, no sera
inmediato, pero que tampoco de-
biera estar muy lejano. El consu-
mo nacional es ya suficientemen-
te grande en ciertos productos
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mico que hay para cada articulo
en esta industria.

Chile no podra llamarse nunca
un pais industrial hasta el dia que
sea un serio productor de hierro
y acero. Aun para el caso remoto
de una guerra es necesario para
Chile la implantacion de la indus-
tria siderurgica. Todos sabemos
el papel preponderante que esta
industria desempefié en la gran
guerra, pues se puede decir sin
exagerar que la guerra fué gana-

elaborados para que su produc-

da por los mayores productores
cion entre dentro del limite econo-

de hierro y acero.

ESFUERZOS POR IMPLANTAR LA INDUSTRIA
SIDERURGICA EN CHILE

Por
Fernanpo BeENiTEZ

Poseedor nuestro pais de grandes yacimientos de minerales de
hierro conocidos desde mucho tiempo atras, nuestros Poderes Puiblicos
se preocuparon desde el afio 1889 de la implantacion en Chile de la in-
dustria del hierro. Desgraciadamente, se quiso iniciar desde un prin-
cipio la fabricacion por medio de los Altos Hornos corrientes, que exi-
gen el empleo de un buen coke metalirgico, y la primera dificultad con
que se tropezo en aquel entonces fué la imposibilidad de fabricar este
material con los carbones nacionales.

El hecho de que los yacimientos de minerales de hierro se encuen-
tran en su mayoria en la region norte y desierta del pais, en el polo
opuesto, por decirlo asi, de nuestros bosques australes, impidio conside-
rar en aquella fecha la implantacién y la fabricacion del hierro con car-
bon de lefia por el procedimiento empleado desde siglos en Europa an-
tes del uso del Alto Horno con coke, y que todayia mantiene su pre-
ponderancia en Suecia.

Afios mas tarde, en 1904 y 1905, el Congreso dictd una Ley, fa-
voreciendo con garantia de interés capitales que se invirtieran para la
fabricacion del hierro, Una Compafiia francesa, llamada entre nos-
otros Altos Hornos de Corral, se propuso efectuar una instalacion que



Italia, Aosta Gio Ansaldo y Cfa.—Alto Horno Eléctrico en construccion,




368 SOCIEDAD NAGIONAL DE MINERfA

en principio se habia ubicado en Panitao, provincia de Llanquihue, y
que mas tarde quedo definitivamente instalada en Corral, provincia de
Valdivia, en la misma costa. Esta Compaiia, al mismo tiempo, dispo-
nia de la valiosa mina de El Tofo, explotada hoy dia por la Bethlem
Chile Iron Mines Co. El ensayo efectuado durante los anos 1910 y
parte de 1911 no tuvo los resultados comerciales que de él se espera-
ban, debido en gran parte a la adopeidn del nuevo procedimiento para
consumir en el horno lefia con un gran contenido de humedad, en vez
de carbon de lena.

LLa Compania francesa, a quien el Gobierno habia hecho una con-
cesion de 50,000 hectireas de bosques en la region de Corral, no pudo
reunir el capital necesario para proseguir sus trabajos, a pesar de una
modificacion favorable a sus intereses de la ey de Garantia, y prefi-
ri6 un buen dia efectuar un arrendamiento a largo plazo (hasta por 90
afios) en su mina de El Tofo en condiciones muy favorables a la Com-
pafita Norteamericana Bethlem Iron Mines C°

Segun este contrato, la Compafia francesa recibio durante los
primeros afos, mientras se efectuaban las instalaciones para importar
minerales de Estados Unidos, por la caleta de Cruz Grande, la suma
de 100,000 dollars anuales. Mds tarde esta suma se elevo a 200,000
dollars, y desde que se inicio la exportacion de minerales, hace unos dos
afos y medio, rige 'ademas el pago de una regalia de 10 centavos oro
americano por tonelada. Como esta exportacion ha variado entre
600,000 toneladas anuales y 1.000,000, la suma que obtiene por este
concepto es, también, de bastante importancia.

Para poder enajenar la propiedad minera a la Bethlem, la Com-
pafiia hubo de solicitar una nueva modificacion de la Ley de Garan-
tia, esta vez favorable al Estado, pero en el fondo, desfavorable a los
intereses nacionales, por cuanto el pais se ha quedado sin la mina y
sin la industria sidertirgica, que la opinion ptiblica anhelaba tener des-
de hace tanto tiempo.

ILas dificultades principales para establecer esta industria en el Sur
de Chile, pueden resumirse en dos:

1° La de un procedimiento adecuado para producir el lingote de
hierro en condiciones econdmicas mas favorables que las de los suecos
con carbon de lena; v

2° La falta en nuestro pais de un mercado suficientemente grande
para el consumo de los productos corrientes, que justificara la ereccion
de una planta de tamafio comercial.

“stas dos dificultades puede decirse que han sido vencidas con el
andar del tiempo. La primera, de un caricter técnico, lo fué por el des-
cubrimiento del horno eléctrico para tratar minerales de hierro, por los
ingenieros suecos Gronvall, Lindblad y Stalhane. Estos técnicos halla-
ron un procedimiento, por el cual el consumo de combustible, en este
caso el carbon de madera, se reduce casi a la tercera parte de lo que
consume un horno del tipo antiguo empleado en la industria sueca, gra-
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cias al empleo de la corriente eléctrica, que es el agente que produce el
calor necesario para que las reacciones quimicas se efectien de un
modo conveniente y el 6xido de fierro se transforme en lingote. Las
instalaciones efectuadas en Suecia desde el afio 1912 adelante, espe-
cialmente las de Porjus, en el norte de Suecia, han demostrado la per-
fecta eficiencia del procedimiento, y no es extrafio, por lo tanto, que
de Suecia haya irradiado a varios paises del mundo, donde la fuerza
hidraulica es abundante y barata, por ejemplo, Italia, Canada, Japon,
Brasil.

Otra circunstancia a que hemos querido referirnos es el incremento
paulatino de nuestro consumo de articulos de acero elaborado. Inte-
rrumpido este aumento durante la guerra con la paralizacion de mu-
chas industrias y el encarecimiento del costo de estos articulos, la esta-
distica muestra que el consumo de los articulos importados de fierro
y acero va en aumento. Con las nuevas grandes instalaciones de sali-
treras y minas que estan en curso de ejecucion en Potrerillos y en To-
copilla, las cifras del consumo anual de fierro y acero superaran luego
a las de 1913, que representaban unas 270,000 toneladas en conjunto.

Comprendiendo nuestros hombres publicos la importancia de es-
timular la instalacion de una planta de articulos corrientes, se presen-
t0 a la H. Camara de Diputados hace tres afios, una mocion, que fué
aprobada, para otorgar una prima de 10 pesos oro de 18 d. por tonela-
da de lingote y otra de $ 20 oro por tonelada de acero. Desgraciada-
mente, este proyecto de Ley no fué sancionado por el Senado. En cam-
bio, la 1ltima Junta de Gobierno ha aprobado un Decreto-ley que con-
cede una prima de $ 15 oro por tonelada de lingote, y $ 20 por tonela-
da de acero, las cuales podran acumularse.

Este procedimiento es mds racional que el alza de los derechos
aduaneros, por cuanto, de esta manera, los demias consumidores que
no alcancen a ser satisfechos por la produccion chilena, ya sea por la
naturaleza del articulo. que no podria ser fabricado en el pais, o por
no alcanzar la capacidad de produccion para fabricarlo momentanea-
mente, no se vera gravado por un impuesto demasiado elevado.

El estudio de las condiciones locales que existen en el sur de Chile,
tanto en las provincias de Valdivia, como de Llanquihue, para la pro-
duceion del lingote en los hornos eléctricos de reduccion, gracias a las
grandes fuerzas hidraulicas disponibles en aquella region, y a los bos-
ques muy extensos que ahi abundan, habia sido especialmente senalado
en el Ministerio de Industria y Obras Publicas por la Sociedad Nacio-
nal de Mineria desde Agosto de 1917. Por desgracia, nuestros politi-
cos, durante muchos afios, a pesar de sus buenas intenciones para fo-
mentar nuestras industrias, no se atrevian a proponer al Congreso nin-
guna medida que significara una inversion de fondos, por temor de no
encontrar un buen ambiente v ver aprobadas y sancionadas en forma
de I.ey sus proposiciones. El Gobierno tampoco se atrevid a tomar nin-
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guna iniciativa a este respecto, y pasaron mas de seis afios sin que se
volviera a hablar de estos estudios.

Para apreciar mejor lo que valen estos esfuerzos en orden a
afianzar la implantacién de una industria tan importante como la si-
derurgia parece conveniente referirse a las resoluciones que se han
tomado recientemente en otros dos paises de la América Latina, Brasil
y Meéxico, que, junto con Chile son, por el momento, los tinicos que
consideran viable la radicacién de la siderurgia en su territorrio.

El Brasil, aparte de los esfuerzos realizados anteriormente al afio
1918, para extraer los capitales extranjeros, tienen en primer lugar
un fuerte arancel aduanero para las importaciones de aceros elabora-
dos, y desde el afio 18 dispuso una serie de auxilios para los producto-
res con el objeto de ayudarlos en las instalaciones limitando estas in-
versiones a £ 1.250,000. Sobre esta base se monté una planta de hor-
nos eléctricos en Riberao Preto con capitales brasileros y otra planta
pequenia de altos hornos de coke con capitales belgas. Mas, resultando
insuficiente los subsidios acordados por el Estado, con fecha 9 de Ene-
ro de 1924 se dict6 una ley mucho mas amplia para propender a la im-
plantacion de tres nuevas plantas de 50,000 toneladas de acero cada
una anualmente, La ley concede el anticipo de 809 en bonos que ganan
un interés de 6%, a las Empresas brasileras, para efectuar los gastos
de instalacion. El monto de las emisiones esta calculado alrededor de
£ 2.700,000. Se dan 5 afios de plazo para el pago de los primeros inte-
reses sobre los fondos prestados a las Empresas. El Gobierno ayuda,
ademas, a los industriales con una serie de medidas generales que seria
largo enumerar, pero que constituyen una ayuda muy poderosa para
impedir el fracaso comercial de los nuevos productores.

Con respecto a México, es sabido que este pais fund6 antiguamen-
te una planta de fierro y acero en Monterrey, planta que ha tenido un
desarrollo penoso y lleno de vicisitudes. El suministro del mineral debe
hacerse por un largo recorrido en ferrocarril desde el estado de Du-
rango, donde se encuentra el deposito de minerales del *‘Cerro del Mer-
cado™. Con el deseo de impulsar la instalacion de nuevas plantas, el
Gobierno mexicano ha hecho estudiar conjuntamente con los recursos
de minerales, las demas condiciones para su establecimiento y se ha
llegado a la conclusion de que sin la concurrencia del capital y la técni-
ca extranjera, no es posible pensar en estos proyectos, a pesar de las
facilidades que el Gobierno pudiera acordar a los productores en orden
al abaratamiento del transporte de las materias primas y aun de la ad-
quisicion de los productos mismos por el Estado prefiriéndolos a los
materiales importados. Como este es un asunto reciente atin, no se co-
nocen las condiciones definitivas que el Gobierno mexicano ofrecera a
los capitales con este objeto.

Para completar estas ideas, finalmente, no esti de mas enunciar
que, con analogas protecciones del Estado, ha podido surgir poco antes
de la guerra y después de ella en los dominios Ingleses del Australia y
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de Sud-Africa, siguiendo en una escala mas modesta, el ejemplo dado
por el Canada y la India.

En Chile, la aspiracion nacional de establecer la siderurgia es una
idea tan arraigada que, sin ninguna ayuda del Estado, se fundo hace
mas de un afo una Sociedad chilena denominada “Compania Electro-
Sidertirgica de Valdivia con el objeto de iniciar los estudios definiti-
vos y organizar mas tarde una Sociedad para producir hasta 50,000
toneladas de acero anuales de los productos elaborados mas sencillos.
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Rui Hui, entreel lago Pirehueico y Panguipulli, Caudal 400 metros ciibicos de agua
por segundo.
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Lago Riiiihue, vapor en actual servicio

Esta Sociedad ha podido adquirir el salto de agua mas poderoso que
existe en Chile y que cuenta con una caida de 325 metros en el rio Hui,
a la salida del inmenso lago Pirehueico, situado en la provincia de Val-
divia, a unos 105 kilometros al este de esta ciudad. Se dispone de un
caudal no inferior a 40 metros ctubicos por segundo, que permitira en-
sanchar la planta de fuerza mas tarde a 130,000 HP. Para el estudio
de este proyecto, que estda va concluido, la Sociedad contrato los servi-
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cios de dos especialistas extranjeros, uno enviado por la Electric Fur-
nace Construction, de Estados Unidos, y el otro, ingeniero de naciona-
lidad sueca, que tuvo a su cargo la planta de Riberao Preto, de que ha-
blamos anteriormente. La idea fundamental del proyecto consiste en
crear una central de fuerza de unos 32,000 Kw. para comenzar.

ILa mayor parte de la energia se dedicaria a la planta sidertirgica
y el resto al abastecimiento de las industrias locales existentes en Val-
divia incluyendo una pequefia fabrica de carburo de calcio y la posibi-
lidad de poder llevar fuerza a otros pueblos cercanos, como Temuco y
Osorno. El capital total necesario para organizar esta Empresa estaria
comprendido entre £ 1.100,000 y £ 1.200,000. Aunque esta cifra no
esta fuera de la capacidad financiera de nuestro pais, lo natural, en
esta clase de Empresas nuevas que requieren una suma tan grande de
experiencia y habilidad técnica, es que se debe recurrir forzosamente
a la ayuda del capital extranjero y a la habilidad técnica de las Empre-
sas Sidertirgicas probadas por su reconocida competencia.

[Z] establecimiento sidertirgico se ubicara en la ciudad de Valdi-
via y se compondra de una planta de tres altos hornos eléctricos siste-
ma “Electrometall” de 4,500 Kw. cada uno, de un taller de acereria
Siemens Martin y un taller de laminaje de tres laminadores con capa-
cidad para elaborar hasta 50,000 toneladas de fierro y acero en barras
y perfiles comerciales de construccion, 6,000 toneladas de aceros espe-
ciales v piezas fundidas en acero vy 6,000 toneladas de rieles relamina-
dos, utilizando como materia prima rieles viejos.

El valor de las instalaciones hidraulicas, eléctricas y sidernrgicas
se ha calculado en la suma de $§ 3.600,000 oro americano, de acuerdo
con los estudios, proyectos y presupuestos confeccionados.

El consumo de hierro y acero en Chile fué, en 1913, de 266,000
toneladas, con un valor de $ 120.000,000 moneda corriente, v en 1921
de 125,000 toneladas, con un valor de $ 240,000,000, lo que representa
una disminucion de 559% comparado con el consumo normal del pais
antes de la guerra.

Esta reduccion del consumo se debe en gran parte al aumento de
precio experimentado en los materiales de hierro y acero a causa de
las perturbaciones originadas por la guerra.

Sin embargo, las crecientes necesidades industriales del pais, la
construccion de ferrocarriles, el desarrollo de la agricultura v de la
marina mercante, etc., justifican las expectativas fundadas en un ma-
vor consumo en lo futuro, lo que motivard por consiguiente, un cons-
tante aumento de desembolsos del pais por materiales de hierro y acero.

Las condiciones locales para la produccion del acero han sido con-
sideradas, por los peritos nombrados, como particularmente favorables
si se les compara con los paises nuevos. Tendremos energia eléctrica
barata y carbon de lefia a un precio razonable. El precio de los mine-
rales atin recargados por los largos transportes desde el norte del pais
a la ciudad de Valdivia no resulta demasiado elevado. El factor mas
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desventajoso es, sin duda, la pequena escala de la produccion, por cuan-
to nuestro mercado no permite sino una fabricacion limitada de los ar-
ticulos corrientes livianos.

Con el reciente Decreto-ley N® 317 y la ayuda que el Gobierno
pueda prestar en forma de una garantia de interés por un plazo corto
a la central de fuerza, que cree un instrumento permanente de distri-
bucion de fuerza barata en la parte austral de nuestro pais, no hay
duda que puede considerarse como un hecho cierto la implantacion de
la industria sideruirgica en Chile en un plazo corto.

* o, .
o o o

LA LIXIVIACION POR EL AMONIACO DE LOS MINERA-
LES DE COBRE REDUCIDOS

En 1922, la Compafiia Minerals Separation Ltda., de [.ondres,
Compailia que posee las patentes para la concentracion de los minera-
les por el sistema de la flotacion, saco una nueva patente. conocida ge-
neralmente por el nombre de “Procedimiento Perkins™, que es ¢l nom-
bre de uno de los descubridores del procedimiento, para lixiviar los mi-
nerales de cobre, una vez reducidos, por medio del amoniaco. El proce-
dimiento es nuevo en muchos de sus detalles, v en él se emplean solucio-
nes amoniacales como agente disolvente, agente que ya se habia em-
pleado con anterioridad por la Kennecott Copper C.° en Alaska, y por
Calumet y Hecla, en el Lago Linden, en Michigéin, en el beneficio de
sus relaves, (y de cuyo sistema Er. BoLerin MINERO recientemente pu-
blicd una descripeion). En el procedimiento Perkins se introducen una
serie de innovaciones que, en caso de obtener éxito en la practica, como
todas las pruebas preliminares parecen augurarlo, representard un
nuevo y gran avance en la hidrometalurgia del cobre. El nuevo proce-
‘dimiento se va a probar en gran escala en la Mina Bwana M’'Kubwa, en
la Rodesia del Norte, en una planta de 1,000 toneladas de capacidad
diaria que estara lista para comenzar a producir a principios del proxi-
mo afio.

El procedimiento parece ser aplicable al beneficio de muchos de
los minerales de cobre oxidados que existen en el norte de Chile, que,
por tener una ganga calcarea, no pueden ser lixiviados empleando el
acido sulfirico como disolvente. Por esta razon, EL BoLerin Mingro
continuara publicando en los proximos niimeros una serie de articulos
sobre este nuevo procedimiento, que han sido publicados recientemen-
te en la prensa técnica extranjera, y, ademas, varios datos interesan-

(1) Traducido del “Mining Magazine”, de Londres, Febrero 1922, por F. Benitez.
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tes suministrados por los propietarios de la patente Perkins, Minerals
Separation Ltda.

Una de las grandes ventajas que presenta la lixiviacion de los mi-
nerales oxidados de cobre por medio de soluciones amoniacales en vez
de emplear soluciones diluidas de acido sulfurico, o de sulfato o cloru-
ro férrico, es que las soluciones amoniacales no atacan las gangas que
contienen carbonatos, como son muchas de los minerales del norte de
Chile, que contienen carbonatos de cal, bario, estrontio o hierro, o sim-
plemente Oxidos de los metales mencionados y, especialmente, de hie-
rro, que también consume acido.

IZl amoniaco no tienen ninguna afinidad quimica por la ganga, y
de aqui lo reducido de su consumo.

Otra ventaja del procedimiento es que es aplicable a los minerales
que contengan atacamita, sin que haya peligro de que se desprendan
vapores de cloro, como sucede cuando el oxicloruro de cobre se lixivia
con acido sulfirico como en Chuquicamata, por ejemplo, y aunque esta
desventaja ha sido vencida en la prictica, exige una instalacion costo-
sa que se evita en el caso del amoniaco.

El invento consiste en una serie de mejoras en el tratamiento de
minerales que contengan compuestos oxidados de cobre, para la extrac-
cion del metal contenido por medio de métodos hidro-metalargicos.

Ixisten varios compuestos oxidados de cobre que se encuentran gene-
ralmente en los minerales que se van a beneficiar por este procedimien-
to. De éstos, uno de los mas importantes es el silicato de cobre, la criso-
cola, CuO. Si0, 2H,0. Otra clase incluye el carbonato de cobre o el
carbonato basico de cobre hidratado, como la malaquita y la azurita,
ciertos minerales que contienen oxicloruro de cobre como la atacamita,
Cu CI, 3Cu (OH),. Muchos minerales de cobre que se prestan para
ser beneficiados por este procedimiento, contienen dos o mas de los
compuestos oxidados de cobre. El procedimiento que constituye el in-
vento que se va a describir, comprende el calentamiento del mineral
molido en un gas reductor durante un corto espacio de tiempo y a una
temperatura baja hasta reducir el compuesto de cobre sin fundirlo y
sin formar una aleacion con el cobre y sin fundir la ganga, de manera
que la materia reducida se haga porosa y después exponiendo el pro-
ducto a una lixiviacién con un solvente amoniacal en la presencia de
aire u oxigeno. Los inventores han descubierto que cuando un mineral
que contiene uno o mas de estos compuestos oxidados de cobre, conve-
nientemente molidos, se calienta en un gas reductor entre 150°C. y
400°C., por ejemplo, durante un corto espacio de tiempo (digamos 15
minutos a una hora ), el cobre en combinacion se reduce a un estado en
el cual se puede extraer facilmente por un solvente amoniacal del cobre.

Después de reducido el mineral, se enfria, pero no es necesario en-
friarlo en un gas reductor, porque no es esencial impedir la formacién
de las peliculas de oxido en el cobre reducido. El mineral frio se some-
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te a un tratamiento con un disolvente que consiste en una solucion de
amoniaco que contiene un poco de carbonato de amonio.

Una razon conveniente es de 0.8 partes de CO, por una parte
de NH ;. La solucion se efectiia en presencia de aire u oxigeno. El co-
bre se recupera de la soluciéon amoniacal destilando el amoniaco. Si la
evaporacion se lleva a cabo lentamente, se precipita carbonato de cobre,
pero empleando vapor o hirviendo rapidamente, se precipita oxido ne-
gro de cobre. El amoniaco que se volatiliza pasa a un condensador y
el condensado acuoso se emplea en la proxima etapa de la disolucion.

il invento se puede aplicar particularmente al tratamiento de mi-
nerales que contengan silicato de cobre (tal como la crisocola), pues el
tratamiento de este mineral ha presentado muchas dificultades hasta el
presente. L.os minerales son con frecuencia demasiado pobres para que
se puedan fundir econéomicamente, y de todas maneras tienden a pro-
ducir escorias demasiado ricas en cobre, con una baja recuperacion del
cobre. Los sistemas hidrometalirgicos tienen la desventaja de la inso-
lubilidad relativa de los silicatos de cobre en la mayoria de los disol-
ventes de que disponemos, o si los silicatos son atacables por dichos di-
solventes tienden a producir silica muy fina o gelatinosa que hace difi-
cil su filtrado y con frecuencia impide que el mineral sea atacado por
completo por el disolvente.

Los inventores han descubierto que cuando el silicato de cobre se
calienta en un gas reductivo apropiado, como el hidrogena, gas pobre.
gas de alumbrado, etc., a una temperatura relativamente baja, general-
mente menos de 400°C. y atin menos de 200°C., el cobre que se encuen-
tra combinado, como la crisocola, se reduce. Las particulas asi tratadas
son ahora de un color obscuro, se han hecho porosas vy son con facili-
dad permeables por los liquidos; las particulas se adhieren a la lengua
y si se le afade una gota de agua, la absorben inmediatamente. La re-
duccion se lleva a cabo muy rapidamente y, por lo general, es completa
en 15 o 20 minutos para las particulas menores de 1/20 pulgada de
diametro. Si se contintian calentando las particulas, la solubilidad del
cobre disminuye. Las investigaciones también han demostrado que se
puede aprovechar el fino estado de division de las particulas reducidas
v su estado poroso para recuperar el metal por disolucion. La tempera-
tura de reduccion debe ser tal, que el cobre reducido no se funda, ni
tampoco (ue permita que el metal forme aleaciones con los otros me-
tales que puedan hallarse presentes; ni tampoco debiera la temperatura
ser tan alta que funda la ganga del mineral y, por consiguiente, “en-
cierre’ el cobre reducido o lo “rodee™ de tal manera que lo haga menos
accesible al licor disolvente.

Los inventores han descubierto que es también ventajoso aplicar
el mismo procedimiento de reduccion preliminar a ciertos otros mine-
rales de cobre oxidados, por ejemplo, a los carbonatos de cobre hidra-
tados, como la malaquita y la azurita (molidos, digamos, hasta 60 ma-
llas) si éstos se reducen a una temperatura alrededor de 300°C. duran-
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te 15 minutos, el cobre contenido se disuelve facilmente en un licor
amoniacal que contenga amoniaco y carbonato de amonio en presen-
cia de aire u oxigeno. Ademas, si el mineral chancado conteniendo car-
bonato de cobre se reduce a una temperatura de 400°C. a 500°C. (o
mas alta), el contenido de cobre se encuentra en una forma que es me-
nos soluble que el material que se ha reducido a 300°C. y, ademas, cuan-
to mas se calientan los minerales, mas disminuye la solubilidad del
cobre.

En todos los casos, los inventores han encontrado que, para que
los minerales de cobre ya reducidos sean mas facilmente solubles en el
licor amoniacal, es importante que la temperatura durante la reduccion
se mantenga al minimo consistente con una reduccion efectiva. La
temperatura preferida para la reduccion es alrededor de 300° a 400° C.

Durante la operacion de la disolucion con amoniaco o con carbo-
nato de amonio, se puede facilitar el oxigeno atmosférico necesario ex-
poniendo el licor disolvente al aire, o exponiendo la pulpa al aire de
igual manera. La operacion puede acelerarse, si se quiere, introducien-
do una corriente de burbujas de aire en la pulpa de mineral reducido y
de disolvente, como por ejemplo, empleando un aparato de lixiviacion
del tipo Pachuca. En el caso de emplear una corriente de aire, el mine-
ral debiera conectarse con una trampa para recuperar ¢l amoniaco que
pueda volatilizarse en la corriente de aire. i

Cualquier carbonato de cobre que acompafie a los silicatos se redu-
ce de igual manera al estado metalico, y el cobre se puede recuperar
por el amoniaco.

Si hay presentes salfuros de cobre en el mineral, éstos no seran
apreciablemente afectados durante la operacion reductora o por el di-
solvente amoniacal. En el caso de que dichos stilfuros estuvieran pre-
sentes, se pueden recuperar por la concentracion, por la flotacion o por
la separacion magnética, del residuo lixiviado que resulta del trata-
miento ya descrito.

El método es también aplicable a minerales oxidados de cobre que
contengan carbonatos terrosos u otras materias muy basicas en la gan-
ga, desde el momento que estos otros oxidos no destruyen la accion del
disolvente amoniacal como seria el caso si se tratara de disolventes aci-
dos o de tales solventes como soluciones de sulfato férrico, cloruro fé-
rrico, etc.

La recuperacion del cobre del disolvente amoniacal en la forma de
oxido de alta ley se lleva a cabo por el simple procedimiento de expul-
sar el amoniaco por medio del calor; v segtn se lleva a cabo la elimina-
cion del amoniaco, el 6xido de cobre se separa en forma de un produc-
to granulado, mientras que el amoniaco o el carbonato de amonio se
condensa y se recupera para volver a usarlo de nuevo. Desde el mo-
mento que el oxido de cobre es casi puro, se puede facilmente convertir
en cobre metalico de alta ley por medio de la reduccion directa.

Como ejemplo del invento, podemos citar el caso en que se tratd
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un mineral de cobre oxidado con una ley de 6.49%, de cobre. De esta
cantidad, el 0,75% era malaquita, CuCO;. Cu (OH), v alrededor de
0,2% eran stlfuros y el resto del mineral era crisocola, CuO. SiO,
(H.0). La ganga era, en su mayoria, silicosa, pero también contenia
la considerable cantidad de 349, de carbonato de calcio. Esta clase de
mineral representa un tipo de minerales de cobre que hasta el presente
no podian beneficiarse econdémicamente, Una muestra de 100 gramos
de mineral molido a 30 mallas se redujo en un cilindro rotatorio calen-
tado desde el exterior y a través del cual se hizo pasar una corriente
de gas reductor (gas de alumbrado). El mineral comenzd a eliminar
agua a una temperatura un poco inferior a 150°C. y la reduccion del
CuO se hizo entonces rapida, llevandose a cabo en su mayor parte en
unos 15 minutos, durante cuyo tiempo la temperatura habia alcanzado
a 385°C. Cuando la temperatura llego a los 410°C., se suspendio la
operacion y se permitio que la carga se enfriara. El mineral frio se so-
metié a la lixiviacion, empleando una solucion suficiente de amoniaco
y carbonato de amonio conteniendo un total de 7% de NHj para que
pr(){lujcla una pulpa movible. La pulpa se coloco en un recipiente del
tipo Pachuca, esto es, con un tubo central y vertical sumergido en la
pulpa y a través de cuya parte inferior se pasaban burbujas de aire.
Estas introducen el oxigeno necesario y ademas hacen que la pulpa se
mantenga en circulacion, El estanque estaba provisto de una trampa
especial para recuperar el amoniaco que se llevara la corriente del aire.
Después de 6 horas, se retird la solucion, y las arenas que quedaron se
lavaron para recuperar el cobre disuelto. Se hirvid la solucion hasta
que quedo libre de amoniaco y el deposito de 6xido de cobre granulado
que resultd contenia 5.218 gramos de cobre, Esto equivale a una recu-
peracion de 80.49 del cobre total en el mineral en forma de un pro-
ducto que se puede reducir a cobre metalico puro por medio de la for-
ma mas simple de fundicion. Daremos otro ejemplo. Un mineral de
Sud Africa que contenia 9.459% de Cu como mezcla de malaquita y cri-
socola en una ganga silicosa, se redujo a una temperatura de 200°C.
en una corriente de gas de alumbrado. El producto que resultd y que
ahora tenia 9.8% de cobre, se mezcld con una solucion de amoniaco y
carbonato de amonio y se agitd en un aparato similar al que se empled
en la altima prueba. la agitacion se demoré dos horas, luego se filtrd
la carga y el I'Uil(h‘l(l se lavo . para extraer todo el cobre soluble. El re-
siduo tenia 0,49% de Cu, que equivale a un rendimiento de 95.59% de
Cu en el mineral.

En el ejemplo que sigue de la aplicacion de este procedimiento, la
prueba se hizo en mayor escala, con 100 libras de mineral oxidado de
la mina Kambove, en Katanga, que contenia malaquita, crisocola v
otros minerales de cobre. El mineral se sec6 y precalento a temperatu-
ras que variaban entre 300 y 380°C. Se redujo después en una atmds-
fera de gas de alumbrado a temperaturas que variaban entre 280° vy
340°C. El gas que se emple6d habia sido precalentado. El mineral redu-
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cido contenia 15.05%, de cobre, y después de ser lixiviado con una solu-
cion de carbonato-amonio-cuprico durante 77 horas, di6 un rendimien-
to de 77.8Y,. Los relaves contenian 0,399 de cobre.

Al tratar minerales que contengan oxicloruro de cobre, como por
ejemplo la atacamita, CuCl, 3Cu (OH),, los inventores encontraron
que el cobre, durante la reduccion, se reduce en parte a cobre metalico
y en parte a cloruro cuproso, Cu, Cl;, vy se desprende un poco de acido
clorhidrico. En esta operacion, hay que tener cuidado de no calentar
demasiado para evitar la volatilizacion del cloruro cuproso. En una
prueba la atacamita se calentd a 300°C. en gas de alumbrado, y del co-
bre total que estaba presente en el mineral, el 97.5% quedo en el horno
en forma de un polvo colorado. El resto del cobre se encontré como
sublimado, pero el cloruro que se volatiliza se puede recoger en agua y
recuperar,

El cobre en el mineral tratado se disuelve facilmente en amoniaco.
El cloruro de cobre se disuelve como cloruro de cobre amoniacal. Cuan-
do se hierve la solucion para recuperar el amoniaco en la forma ya des-
crita, solo el cobre presente como cloruro amoniacal se precipita di-
rectamente como oxido de cobre. El cobre presente como cloruro per-
manace en solucion. Si se afiade el equivalente de un aleali carbonatado
o caustico, antes o después de expulsar el amoniaco por medio de la
ebullicion, el cobre se precipita en la forma de 6xido. Puede usarse cal
caustica, pero no debe usarse un exceso de cal porque se reprecipita-
ria,

El procedimiento puede modificarse para reoxidar el cobre meta-
lico después de la reduccién y antes de efectuar la lixiviacion.

El oxigeno necesario para la disolucion del cobre por el disolvente
se encuentra en este caso presente en el cobre que se va a lixiviar. El
mineral, aunque reoxidado no se rehidrata ni se debe tampoco per-
mitir que el oxido de cobre que se ha formado de nuevo se combine
con la silice. Esto no se llevara a cabo si la reoxidacion del cobre
se efectia a una temperatura moderada. Hasta el presente, se ha
encontrado que al tratar minerales oxidados vy minerales que conten-
gan cobre nativo con un disolvente amoniacal para la extraccion del
cobre, una parte del amoniaco tiende a ser absorbido y a perderse
en los lodos empobrecidos; pero con este procedimiento la desventaja
ocasionada por la pérdida de este amoniaco se reduce considerable-
mente por la operacion intermediaria de la reduccion. Por lo tanto,
los relaves o lodos que quedan después de que un mineral ha sido
lixiviado por el amoniaco, segiin el procedimiento descrito, contenia
solo 0,7 libras de NH ; por tonelada de relaves.

* * >
O.l 0.0 ..0
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LA MANO DE OBRA CONSUME EL 809, DEL PRECIO
DE LOS ARTICULOS

Por

W. H. Maxss,

Presidente de la Williams Products Company, Chicago.

El que esto escribe, tuvo el privilegio de haber sido miembro del
Comité de las Industrias de la Guerra, como Director del Comité de
Servicios de la Guerra, lo que le permitio estar en relacion mas estre-
cha con las industrias de los Estados Unidos. También ha estado rela-
cionado con varios ferrocarriles, con industrias que poseen minas de
carbon y de hierro, fabricds de acero, aserraderos de maderas y ma-
nufacturas de productos terminados; y ha formado parte de Comités
agricolas y pertenecido al Comité del Congreso sobre cuestiones de
transporte, venta y distribucion de productos.

Estas experiencias se han utilizado con el proposito de averiguar
algunos de los elementos de costo, y, especialmente, el costo acumulado
de la mano de obra en los articulos terminados. Se han empleado mas
de 3 anos en estudios, investigaciones, correspondencia, conferencias
con los industriales y con los economistas para probar y comprobar el
costo de la mano de obra, empezando por las materias primas sobre el
terreno, las cosechas en los campos, y pasando a través de los procesos
de manufactura que producen el articulo terminado, con el objeto de
obtener, no el costo directo, sino el porcentaje acumulativo de la mano
de obra en los precios al por mayor de varios articulos.

[La participacion y el efecto total de la mano de obra sobre los pre-
cios, creemos (ue estan aproximadamente correctos en los siguientes
porcentajes del costo acumulativo de la mano de obra en los siguientes
precios al por mayor de los articulos anotados a continuacion.

MATERIAS PRIMAS ARTICULOS MANUFACTURADOS
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El término medio general es de 79,9%. La parte que corresponde a la mano de obra en los
impuestos, seguros y a las operaciones bancarias, no se ha podido averiguar. La distribucion de
los porcentajes en los precios al por mavor, se puede considerar como sigue:
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MONOGRAFIA MINERA DE LA PROVINCIA DE COQUIMBO
POR

J. Kunrz

del Cuerpo de Ingenicros de Minas.

{Continuacidn)

GruPo DE MINAS AL N. DE LA ESTACION DE INcanvuast—Cinco
kilometros quebrada arriba de la estacion Incahuasi, la quebrada vy el
ferrocarril tienen una direccion O. E. Al lado sur de la quebrada, en
una quebradita secundaria y en el cerro adyacente, estin situadas un
niimero de minas sobre un grupo de vetas de cobre. LLas minas son:
San Antonio, 2 hectareas; San Rafael, 2 hectareas; San Luis, 2 hec-
tareas y Corona, 1 hectarea.

[L.a formacion geoldgica es la misma como en las minas anterior-
mente descritas. Las vetas son vetas de contacto y filones mineraliza-
dos y, como se ve en el croquis adyacente, aparecen en gran nimero.
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La veta principal tiene un rumbo N. S.; las otras la cruzan en
angulo agudo en direccion N. O.-S. E. Como en el grupo anterior, son
los cruzamientos que aparecen especialmente interesantes. Los aflora-
mientos tienen un aspecto prometedor y, en partes, son bastante an-
chos, hasta 3 metros.

En la parte central, donde atraviesa el crucero mas al sur la veta
principal, se encuentran varios rajos de explotacion, ahora aterrados,
y que pueden tener una hondura hasta de 40 metros.

%H@

a Vollenar

Mineral Yerba Buens

g ik LR

Bmm =/pCM.

€4 ____™

La potencia de la veta en este sitio mide 2 metros. El crucero co-
rresponde a un filéon eruptivo que tiene vetas de contacto a ambos la-
dos. L.os minerales en el desmonte comprenden acerado, malaquita, ata-
camita y oxidos de hierro. La ley del desmonte se estima en 29, en
partes en 3 y hasta 59.. La explotacion puede ejecutarse por medio de
un socavon hasta la hondura de unos 50 metros. Para los minerales de
mas abajo se necesita piques. Ya en 50 metros de hondura se puede es-
perar minerales concentrables (bronces).

ExpeEcTAaTIVAS.—Las minas de los dos grupos descritos arriba
tienen sus minerales aprovechables principalmente en los cruzamien-
tos de las vetas con otras vetas o filones. [£] mineral rico para la venta
directa, probablemente no seri de cantidad suficiente para basar en él
un negocio lucrativo. Sin embargo, la cantidad de minerales apropiados
a la concentracion mecanica sera suficiente para abastecer un estable-
cimiento de concentracion por una serie de afios. No tienen otros mi-
nerales que podrian viciar los concentratos y los minerales de hierro
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contenidos son comparativamente pocos. Por eso se prestan bien para
la concentracion.

En la vecindad de las minas no hay agua: el punto mas proximo
con agua para fines industriales es la quebrada de los Chorros, cerca
de la estacion Punta Colorada, 15 kilometros mas abajo de la estacion
Incahuasi. Aqui empalman varias quebradas grandes que salen de la
Cordillera y que contienen agua en cantidad suficiente para un esta-
blecimiento de concentracion de tamano regular. Entra en considera-
cion un punto debajo de la estacion Punta Colorada que puede unirse
con el ferrocarril por un ramal.

El acarreo de los minerales al ferrocarril sera facil y barato, y del
ferrocarril se puede obtener una tarifa especial para el transporte de
los minerales al establecimiento.

La Mina Rica

Entre las estaciones Incahuasi y Punta Colorada hay un ramal y
una cancha para embarcar minerales. Cuatro kilometros al noroeste de
este punto se encuentra la mina en la falda de un cerro que se levan-
ta unos 150 metros sobre el nivel de la quebrada. LLa propiedad minera
comprende cinco pertenencias con 21 hectareas.

Unas cinco vetas atraviesan el terreno mas o menos paralelas con
rumbo S. N., e inclinacion al poniente.

Tienen hasta varios metros de espesor. En la zona oxidada estan
explotadas, y los minerales vendidos contuvieron, segtn dicen, una ley
bastante alta (hasta 159.). Aparecieron principalmente como mala-
quita, crisocola, cobre negro y acerado en bolsones que se explotaron
en rajos hasta 50 y 60 metros de hondura, donde comienza la pirita.

A 110 metros de hondura debajo del afloramiento, hay un soca-
von de 400 metros de largo con 70 metros de cortada. A esta hondura
predominan los minerales de hierro: especularita, hematita, limonita
y, en partes, pirita con ley de cobre que forman un buen fundente.

Mina Zapallo

Sirtvacion.—Diez kilometros al poniente del ferrocarril longitu-
dinal, entre las estaciones Incahuasi y Punta Colorada, en la falda
oeste del cordon de Romero, se encuentran a 1,150 metros de altura
sobre el nivel del mar las dos pertenencias (9 hectareas) de la mina
Zapallo (duefos: Francisco Alvarez Zorrilla y Enrique Zorio).

La distancia de la mina al punto de embarque mencionado del fe-
rrocarril mide 12 kilometros de camino. La distancia al agua mas
proxima en la quebrada al poniente del cordon Romero, es de 10 kilo-
metros,

Grorocia—Mientras las minas descriptas arriba cerca del ferro-
carril estan situadas en la formacion Mesozoica que alla se extiende
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desde el ferrocarril hasta la alta Cordillera, la mina Zapallo todavia se
encuentra en la zona de la formacion antigua de la costa. L.a roca del
cordon consiste de granito, que esta atravesado por un buen ndmero
de filones de porfido y porfirita, y también en la. veta metalifera apa-
recen partes de un filon eruptivo.

YacimieENToS.—L.a veta tiene un rumbo de N. 80 E. muy inclina-
da y con manteo al norte. Su espesor es dos metros y su relleno consis-
te principalmente de fierro oligisto (especularita) y cuarzo; no hay
carbonato de cal. Dentro de este relleno se encuentra una faja de 20 a
40 centimetros que ademads, contiene minerales de cobre: crisocola,
azurita, malaquita, almagrado, acerado y, a veces, nidos pequefios de
bronce amarillo.

LLos laboreos estan derrumbados v se puede entrar solo pocos me-
tros hacia abajo. A juzgar por el tamafio de los desmontes pueden al-
canzar, en partes, 50 metros de hondura, donde aparentemente comien-
za la zona de transicion, pues en la cima de un desmonte se ven piritas
de hierro mezcladas con cobre afnilado. La zona del bronce amarillo, al
parecer, no se¢ ha alcanzado, porque los desmontes no contienen este
mineral. .

Lasoreos.—El afloramiento de la veta se extiende en la falda del
cerro del oriente al poniente, y los trabajos de explotacion y de recono-
cimiento abarcan un trecho de unos 200 metros. Hay dos rajos de ex-
plotacion de 40 v 30 metros de largo, respectivamente, v de 10 metros
de hondura accesible, La ley de la faja cuprifera, donde todavia existe
en los rajos como puentes, se puede estimar en 7 y 8%, mientras las
cajas tienen menos. [£n los cateos al poniente de los rajos los minerales
de cobre se extienden sobre 3 metros de ancho, pero son de menor ley.

Expecrarivas.—Los minerales fueron fundidos en el tiempo de
la explotacion en la fundicion, pocos kilémetros mas abajo en la que-
brada, junto con los minerales de minas vecinas. Aunque la mina pro-
dujo entonces una cantidad bastante grande, la mayor parte todavia
es virgen y contiene probablemente una gran cantidad de minerales
concentrables en hondura. La explotacion por medio de un socavon
puede ejecutarse solo hasta poca hondura debido a la configuracion
desfavorable de la superficie. Se necesitari un pique para la explota-
cion en hondura. L.os minerales se prestaran bien para la flotacion, por
la cual se puede eliminar el hierro oligisto. pero la gran distancia al
ferrocarril y al agua no es favorable. l.o mejor seria explotar la mina
junto con otras minas vecinas para obtener un abaratamiento de los
gastos por unidad.

Grupo Mina Grande

SitvaciON.—Las minas se encuentran en la falda sur del cordon,
que se extiende al poniente de la estacion Punta Colorada y al norte
del Rio de los Chorros. La distancia del rio es de unos 5 kilometros; la
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distancia de la estacion mencionada es de 20 kilometros, por camino,
y hasta L.a Serena hay 90 kilometros de camino. La altura de la boca-
mina es 875 metros sobre el nivel del mar y 400 metros sobre el nivel
del rio.

La propiedad minera consiste de 5 pertenencias (unas 20 hecta-
reas) sobre la veta principal y tres sobre vetas secundarias.

Georocia v Yacrmrentos.—la roca de la region pertencce a la
formacion costanera antigua, que alla tiene su composicion normal:
2 feldespatos, hornblenda v un poco de cuarzo. Las vetas metaliferas
que atraviesan la region son vetas reales con rumbo E. O. e inclinaciéon
vertical o parada al N. o S. Consisten principalmente de cuarzo y mi-
nerales de hierro; en partes, se puede observar un relleno de aplita des-
compuesta. Ademas, aparece como ganga la actinolita v un poco de
calcita, LLos minerales de hierro consisten en especularita (hierro oli-
gisto), limonita, hematita y siderita.

LLas vetas tienen trechos donde aparecen minerales de cobre en fa-
jas y pequenios bolsones que anteriormente han sido objeto de una ex-
plotacion, especialmente en la veta principal. Las demas partes de las
vetas también tienen minerales de cobre, pero en muy pequenas can-
tidades o sélo indicios. Los minerales de cobre consisten de crisocola,
algo de malaquita y pecas de rosicler en la zona oxidada que alcanza
una hondura de 30 a 50 metros: mas abajo se encuentran bronce ne-
gro, amalgrado, plateado y pirita cuprifera hasta 60 v 80 metros; si-
guen entonces, segtin indicaciones de los mineros, chalcopirita (bronce
amarillo) y pirita de hierro mezclados. Los laboreos estan accesibles
solo en partes y a poca hondura en la zona oxidada, donde se puede ob-
servar, en partes, los minerales de alta ley mezclados con los de cnlor
hasta la superficie.

Las |)erle:1Lan~a en la veta principal son: la Mina Grande, en LI
centro, la Polvorilla y Alimadora al poniente, la Nifia y la Purisima al
naciente. El rumbo es N. 70 O., la inclinacion fuerte y al Sur; el es-
pesor fluctiia entre 1 v 6 metros. Por su dureza, debido al cuarzo, €l
afloramiento, en partes, sobresale de la superficie v es visible en todas
partes como un sombrero de hierro notable.

LagorEos.—Los laboreos de la mina principal (Mina Grande), se
presentan, segun indicaciones de los mineros que trabajan la mina,
como se ve en el croquis adjunto.

Unos 150 metros mas al poniente de los rajos de explotaciéon en
la pertenencia Mina Grande y 85 metros mas abajo en la falda po-
niente del cerro se encuentra un socavon en la pertenencia Polvori-
lla, que tiene 100 metros de largo. Debido a la dureza del relleno de la
veta—cuarzo ferruginoso—ha sido corrido en la caja sur desde la cual
se llevaron 2 cortadas por la veta que mide alla de 1 a 3 metros de es-
pesor, pero tiene poco cobre. Cerca del remate hay un pequefio rajo
donde explotaron poca cantidad de minerales, aparentemente, con mu-
cho escogido. La dureza de la roca vy las oquedades en el cuarzo ferru-

3-—Bor. Mixgro. ~—Jurto.
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ginoso hicieron muy cara la explotacién v causaron el abandono de
este Ir:l.h;lju‘

75 metros mas abajo, en la misma falda, se cmlil'r otro socavon
de 50 metros de largo sobre la veta que tiene de 2 a 2,5 metros de an-
cho. Kl cuarzo fterruginoso alla sélo contiene muy poco cobre.

Con el mismo caracter la veta se presenta mas al poniente, en la
pertenencia Alimadora, donde se ve un chiflén con 70 metros de hon-
dura (segun dicen) y varios rajos superficiales de explotacion. Mas
alla, la veta pierde su contenido en cobre.

Al naciente de la Mina Grande, colinda la mina Nina con laboreos
accesibles que se extienden unos 80 metros vertical v horizontalmente.
Hacia el oriente tienen conexion con los laboreos de la Purisima. La
veta se presenta con un ancho de 2 a 4 metros y consiste generalmen-
te de cuarzo ferruginoso con fajas angostas (30-50 centimetros) cu-
priferas que se explotaron de modo que actualmente hay poco mineral
explotable a la vista. LLos minerales comprenden crisocola, azurita, ma-
laquita, almagrado, plateado y pecas de rosicler.

Mas al oriente y mas ar riba, en la falda parada del cerro, se en-
cuentran los rajos de explotacion en la mina Purisima que, debido al
terremoto ultimo, estan parcialmente derrumbados y accesibles solo
por 30 metros de hondura y de largo. En un punto mas al interior se
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ven dos ramos cupriferos explotados que estin separados uno de otro
por un filén eruptivo, al parecer, aplita descompuesta.

Atn mas al oriente hay un pequeiio laboreo en el afloramiento, pero
sin importancia. Aparentemente la veta pierde su contenido en cobre
también en esta direccion.

ExpectaTivas.—El trecho de la veta que contiene ramos cupri-
fero mide entre 1,5 v 2 kilometros y dentro de este trecho se encuen-
tran tres clavos, el principal en la Mina Grande, el segundo en la parte
oriente de la Nifia y en la parte poniente de la Purisima y el tercero en
la Alimadora. Como en la Mina Grande, se encontraran también en
las otras minas debajo de la zona de enriquecimiento secundario, una
mezcla de pirita y calcopirita que se presta bien para la concentracion.
Para obtener una cantidad suficiente de minerales concentrables para
un establecimiento en el rio se deberia unir este con otros grupos veci-
nos de minas. La explotacion se puede efectuar por medio de un soca-
von maestro desde la quebrada.

Minas secundarias del grupo

Al sur de la veta principal y paralelas con ella existen varias otras
vetas con el mismo caracter, sobre las cuales trabajaron algunas minas
pequeiias, como ser: El Agua, Misterio v Esmeralda. La primera tiene
un chiflén de 20 metros y un pique de 60 metros de hondura; la Mis-
terio un rajo de explotacion de 70 metros de hondura y 50 metros de
largo. Posiblemente pueden contribuir con una pequena cantidad de
minerales concentrables, pero, en general, no tienen mucha importancia.

Mineral Los Morros

Sitvacton.—Desde la estacion Tres Cruces del ferrocarril lon-
gitudinal (entre Serena y Vallenar) conduce un camino carretero de
unos 35 kilometros de largo hacia el naciente al mineral Los Morros,
situado en un terreno montafioso, a 1,700-2,000 metros de altura sobre
el nivel del mar. La denominacion nace de un grupo de cerros Los Mo-
rros, en cuyos faldeos al poniente estan situadas las diferentes minas
que distan generalmente varios kilometros una de la otra. KEs el finico
mineral de la region que se encuentra en explotacién (1). De las mi-
nas se acumulan los minerales explotados a una cancha central, desde
la cual se los transporta en carreta a la estacion Tres Cruces. No hay

"agua suficiente en la vecindad ni lefia para abastecer un establecimien-
to adecuado de beneficio cerca de las minas.

Georocia—La estacion Tres Cruces se encuentra cerca y al
oriente de la linea divisoria entre la formacion costanera v la del Meso-
zoico, Todo el terreno hacia el oriente de la estacion pertenece a la l-

(1) Hace poco se paralizaron los trabajos.
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tima, que comprende principalmente capas porfiriticas entrelazadas con
tales de diabasa y atravesada por filones de ambas rocas. A unos 5 ki-
lometros desde la estacion se pasa por una intrusion granitica que se
extiende de N. a S. Los Morros también consisten en gran parte de
una intrusion granitica potente. LLas minas se encuentran a ambos la-
dos del contacto sur-poniente de esta intrusion que corre N, E.-S. O,
Las soluciones que ascendieron por las grietas formando vetas penetra-
ron por ambas formaciones, rocas acidas (granito) y rocas basicas
(porfirita, diabasa), y probablemente, por este motivo, depositaron,
ademas de cobre, oro y plata. En verdad, la mayoria de las vetas del
mineral contienen una ley aproyechable de oro y también de plata, mien-
tras que varias vetas en el granito sélo contienen oro.

I.as minas.—Hay dos minas trabajadas fuera del granito al lado
S. O. del contacto con la diabasa, la mina Esperanza y la mina Carava-
na. lLa primera tiene dos socavones, uno 75 metros debajo del otro,
sobre una veta de contacto, a lo largo de un filon de afanita de 1 a 1,20
metros de ancho. A veces, la veta cambia de un lado al otro o aparece
en ambos lados. Tiene de 30 a 100 centimetros de espesor y consiste de
cuarzo ferruginoso aurifero como ganga hasta unos 40 metros de pro-
fundidad, donde no esti explotado. Mas abajo, en la zona de los bron-
ces se explota y, segun datos suministrados por el administrador, las
leyes comunes son: 20-25 grs. de oro por tonelada; 8-10% de cobre;
350-400 grs. de plata por tonelada. :

A 100 metros de la superficie, el oro y el cobre disminuyen, mien-
tras la plata aumenta. Esta zona no se explota; los minerales quedan
para una planta futura de beneficio. LLos minerales comprenden calco-
pirita, pirita, arsenopirita y algo de blenda, todos argentiferos y au-
riferos.

Unos 80 metros al norte de la cancha se halla un rajo de 10 me-
tros de hondura y de ancho de la mina Caravana. A lo largo y en am-
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bos lados de un filon de granito que atraviesa alli la diabasa a unos 100
metros de distancia de la gran intrusion granitica, se ven zonas de mi-
neralizacion que, en partes, se presentan en forma de mantos. Los mi-
nerales son minerales de color, almagrado, acerado, plateado y poco de
rosicler. La ganga es cuarzo y una gran cantidad de hornblenda. Dicen
que el mineral escogido para la venta tiene 209, en cobre y 12 grs. en
oro por tonelada.

Pocos metros mas al S. O. hay otro {ilon que contiene mucho mi-
neral en el contacto, y fuera del rajo se ve un tercer filon que se ha re-
conocido por un chiflon de 20 metros donde en el remate ya aparece
bronce amarillo.

Algunos kilometros al N. O. se trabaja la mina Dura, que tiene
dos vetas (Dura v Hmo) con rumbo N. O.-S. E., inclinacién parada
al N. E. Las vetas tienen 30-50 centimetros de ancho y empalman ha-
cia el N. O. Los laboreos, dos piques, alcanzan una hondura de 50 me-
tros, donde comienzan las piritas. La extension lateral de los laboreos,
antiguos y nuevos, es de 400 metros. LLos minerales escogidos para la
venta contienen 119 de cobre, 280 grs. de plata y 20 grs. de oro.

Como a | kilometro al oriente de esta mina se encuentra a 2,000
metros de altura y cerca de la cumbre de uno de los cerros la mina Be-
lavista. La veta es de cuarzo y tiene 20 centimetros de espesor. Los
minerales son la galena, la blenda en nidos y fajas en el cuarzo. Ade-
mas, algo de cobre y pecas de polybasita. [£1 mineral escogido, dicen
que tiene 2,000 grs. de plata. La hondura es poca, el chiflon tiene 30
metros.

I.a mina mas al norte es la Torno Norte, con varias vetas que tie-
nen trabajos antiguos y nuevos. En una de ellas los laboreos se ex-
tienden por un largo de 600 metros. Ahora se esta trabajando la parte
mis al poniente con dos piques de 30 y 38 metros respectivamente. El
mineral escogido contiene 7% de cobre (mineral de color), 1,400 grs,
de plata y 17 grs. de oro por tonelada. El panizo es granito, la ganga
cuarzo, el espesor de la faja mineralizada 20-30 centimetros.

Otra de las vetas tiene laboreos antiguos sobre 200 metros de ex-
tension lateral. Los laboreos antiguos, segun los desmontes, no alcan-
zan a mas de 30 a 40 metros de profundidad y probablemente se para-
ron con la apariencia de los stlfuros.

La Higuera

SitvacioN.—Uno de los minerales mas notables de cobre en la
provincia es el de La Higuera, a 45 kilometros, en linea recta, al N. de
I.a Serena y a 19 kilometros al naciente de la Caleta Totoralillo, en la
falda septentrional del cerro San Juan. En un terreno que se extiende
por 3 kilometros de largo y 2 kilometros de ancho, se encuentran las
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numerosas minas en unas 40 vetas que afloran a alturas de 550 a 900
metros mientras el cerro alcanza 1,000 metros sobre el nivel del mar.
Historia.—Se comenzaron a trabajar las vetas superficialmen-
te desde fines del siglo XVIII, pero solo a mediados del siglo pasado
alcanzaron una hondura mayor con la ayuda de maquinas de extrac-
cién y de desagiie. Hace unos 40 afios, la producciéon alcanzd su maxi-
mum con 6,000 a 6,500 toneladas de cobre en barras, es decir, un sexto
de la produccion entera de Chile en ese entonces. A partir de la revolu-
cién del 91, empezo a bajar la produccion y casi se pard enteramente,
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explotandose solamente algunas minas por pirquineros. En los afios si-
guientes, se hicieron varias tentativas para fusionar las minas mas im-
portantes, las que no tuvieron éxito hasta la tltima, bajo la direccion
de don Alberto-Bascunan M., como presidente, y don Luis Monje Mira
como director técnico. Actualmente el gran socavon nuevo para el
desagiie y la explotacion de las minas ya tiene 800 metros de largo.
Principia frente a la antigua fundicion Vicufia y alcanzara un largo
de 1,000 metros en la mina Las Casas, donde su profundidad debajo
de la superficie alcanza a metros.

La Higuera vista desde e Norte

Grorocia—La region de La Higuera pertenece a la formacion
costanera. L.a roca es diorita con transiciones a gabbro. Las partes in-
tegrantes de la diorita, la plagioclasa v la hornblenda que se esta alte-
rando a diallaga e hyperstina. En partes, la estructura granular
transformo en esquitosa por compresion.

Las vetas son vetas reales y, en general, tienen un rumbo E.-O.,
con inclinacién de 50 a 70 grados al sur. Otro sistema tiene rumbo
N. O.-S. E. y hay otras mas que cortan ambos sistemas principales.
Por este motivo originan un gran ntmero de cruzamientos y empal-
mes que forman las partes mas importantes de las vetas. l.as poten-
cias son de 1 a 4 metros. En la mina Casas dicen que alcanzan hasta
12 metros por el empalme de varias vetas.

La ganga consiste de cuarzo, actinolita, calcita, epidota, granates
y veso. Ademas, hay una gran cantidad de minerales de hierro, como
hematita, limonita, magnetita y especularita. La zona de oxidacion si-
gue hasta 60 y 80 metros de hondura. La zona de transicion hasta 140
v 150 metros. En la primera, se encuentran los carbonatos, silicatos y
oOxidos (minerales de color) ; en la segunda, pirita con covelina, y mas
a%)ajo calcopirita y pirita mezcladas con 3 a 6% en cobre hasta los
planes.
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LLas miNAs.—Las minas mas hondas y mas importante son: Santa
Gertrudis, con un pique de 450 metros de hondura sobre la veta, que
en los planes dicen que alcanza a 1,50 metros de ancho y que contiene
69, de cobre; Bellavista, con 430 metros de pique sobre la veta, con
1,70 metros de espesor y 7% de cobre; Transitp, con 420 metros; Flo-
rida, con 340 metros sobre la veta. Ambos planes estin en mineral
aprovechable. La San Juan tiene 275; la San Francisco, 300; la Diu-
cas, 220 metros de hondura sobre la veta.

La mas importante es Las Casas, por la potencia de sus vetas y
la extensién lateral de sus laboreos, que alcanzan a 500 metros.

Todas las otras minas estan a menos profundidad (60-120 me-
tros) y muchas no alcanzan la zona de transicion.

[La ley media de los minerales explotados anteriormente era de 7
a 8%. En bolsones ricos, cruzamientos, empalmes, se explotd ademas
minerales de 14 a 207%. L.a mayoria del mineral de 6% para abajo que-
d6 en las minas. De este material v de disfrutes existen grandes canti-
dades en las minas. Los desmontes existentes se calculan en 1.250,000
toneladas, con una ley media de 2,59 en cobre. El 259, de ellos son
oxidos, 75% stlfuros; los tiltimos, aprovechables por medio de la con-
centracion. :

Exrecrarivas.—LEl hecho de que se encuentren minerales apro-
vechables a profundidades sobre la veta de mas de 400 metros y de que
la mayoria de las minas tienen laboreos de una profundidad reducida.
hace esperar que todavia existan cantidades muy grandes de minerales
aprovechables por medio de métodos modernos de explotacion y de be-
neficio. Se estima que hasta ahora solo un tercio de la zona de enrique-
cimiento secundario se ha explotado.

El agua para la planta de concentracion se espera obtener de las
minas hondas y del socavon nuevo., Ademas, se cuenta con 800 a 1,000
metros cubicos diarios de agua subterranea en la quebrada.

lLos minerales se prestan muy bien para la fundicion por su con-
tenido en hierro y azufre,

Brillador

Historia.—Hace tres o cuatro decenios, esta mina, situada en un
cerro (450 metros sobre el nivel del mar) a pocos kilometros al norte
de La Serena, era una de las mas ricas de la provincia. Fué explotada
por una Compania inglesa y produjo durante su tiempo de apogeo 1,600
toneladas mensuales de minerales de 189, en cobre, con 600 trabaja-
dores,

Georocia, Yacimiento—El panizo es dioritico. Il yacimiento
es un f{ilon eruptivo mineralizado a lo largo de sus salbandas: corre
N. 65 O. e inclina 65° ; la mineralizacion, que es de poca anchura en la
parte superior, se ensancha més abajo, hasta que entre 150 y 180 me-
tros de hondura, alcanza en partes un espesor de 9 metros en la sal-
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banda yacente. Mas abajo el espesor disminuye, pero todavia hasta 250
metros hay rajos grandes de explotacion. El largo aprovechable del
yacimiento mide 120 y 130 metros en las partes superiores y se reduce
a unos 00 metros en los planes a mas de 500 metros de hondura.

La ley del mineral vendido era, generalmente, de 16%,. Se explo-
taron minerales de 89 arriba, que se concentraron a mano y por medio
de cribas y mesas.

El mineral de color, profundiza hasta los 70 metros, donde sigue
¢l bronce morado, hasta 180 metros. Mas abajo el mineral consiste de
bronce amarillo hasta 300 metros. Desde esta hondura, el bronce se
mezcla cen piritas y en los planes se encuentra una mezcla de calcopi-
rita y pirita de hierro con 5% en cobre. La ganga es, principalmente,
cuarzo y un poco de calcita.

Dicen que todavia existen grandes cantidades de minerales de
baja ley (4-5% ) desde 180 metros por abajo, especialmente a lo largo
de la salbanda pendiente.

Orras vEras.—Hay otra veta, la San Carlos, a unos 90 metros
al norte de la veta principal que contuvo minerales aprovechables sélo
hasta el socavon, a 180 metros de hondura. Mas abajo no explotaron
la veta por ser muy pobre. £l filon eruptivo que contiene la veta prin-
cipal tiene hasta 30 metros de espesor en el centro de la mina y se es-
trecha hacia ambos lados, donde la mineralizacion también disminuye.
Hay varios otros filones eruptivos en la mina con rumbo N.-S., que
cruzan la veta, pero, aparentemente, no tienen influencia en la minera-
lizacion.

L.arorEOS.—ILos trabajos consisten principalmente de un socavon
que alcanza la veta a los 180 metros de hondura debajo del afloramien-
to y un pique principal que baja hasta 350 metros bajo del socavon.
Cada 15 o 20 metros salen galeria desde el pique sobre la veta. Actual-
mente, la mina debajo del socavon esta con agua que fluye en cantidad
suficiente para abastecer un establecimiento pequefio de concentracion.
Para una concentracion en escala mas grande se deberia transportar
los minerales al rio Elqui, por medio de un andarivel.

ExprcraTivas—Es materia de investigacion si la cantidad de los
minerales aprovechables de esta manera serian suficientes, y cuestion
de calculo si los gastos de extraccion y de transporte serian mayores
que el valor de los concentrados que se van a obtener. Actualmente la
mina, como también la fundicion de la Compaiiia son de la propiedad
del sefior Adolfo Floto, de La Serena

Mineral San Antonio

Struacron.—El mineral San Antonio esta situado pocos kilome-
tros al naciente del paradero del mismo nombre del ferrocarril longi-
tudinal, 22 kilometros al norte de Islon. LLas minas se encuentran en los
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cerros, de 700 a 1,000 metros de altura sobre el nivel del mar, mien-
tras el paradero tiene 300 metros de altura.

Georocia—Ila formacion geologica consiste de capas de porfiri-
ta con tobas v de capas de calizas metamorfoseadas intercaladas. Mas
al poniente pasa una intrusion granitica, y al oriente siguen macizos
de porfirita. Otras rocas eruptivas mas modernas atraviesan como fi-
Jones las formaciones mencionadas. Actualmente las minas estin de
para o, en partes, trabajadas por pocos pirquineros.

Min: i isitar sOlo una de las
minas principales, la Fortuna, propiedad del sefior Adolfo Floto, de La
Serena, que tiene 14 pertenencias, con 28 hectareas.

La formacion estratificada esta alla cortada por dos filones erup-
tivos de 2 a 3 metros de potencia, que corren paralelamente a & metros
de distancia uno del otro y en direccion N. E.-S. O., con inclinacion
parada a S. E. Las capas tienen el mismo rumbo, pero mantean 35° al
N. O. Aparentemente desde estos filones eruptivos salié una minera-
lizaciéon a las capas calcareas y de tobas que, por su solubilidad o su
porosidad, permitieron la entrada y la circulacién de soluciones cupri-
feras, cambiandose de esta manera en mantos cupriferos. L.a minera-
lizacion se extiende solamente pocos metros desde los filones erupti-
vos; mas alld los minerales se encuentran solo en fajas y nidos. En
cierto lugar, la distancia mide 40 metros, aparentemente, a lo largo de
un filén crucero. El largo de los rajos de explotacion mide unos 150
metros. El espesor de los rajos alcanza, en partes, 6 metros, pero to-
davia existen encima y debajo de ellos capas mineralizadas, aunque de
menor ley. La parte yacente se investigaba por ensayes que dieron,
como se dice, de 4 a 5%, de cobre; 13% de azufre; 15% de hierro y
5% de carbonato de cal.

El mineral cerca de la superficie consiste de minerales de color;
pero, ya en pocos metros de hondura, éstos cambian en piritas de cobre
y de hierro; en partes, se observa también bornita en cantidades bas-
tante grandes.

PErspEcTIVAS —Aparentemente, todavia existen grandes canti-
dades de minerales aptos para la concentracion y se proyecta benefi-
ciarlas mas tarde en el establecimiento futuro de Pajonales, en el rio
Elqui. Existe también la posibilidad de encontrar otros mantos minera-
lizados mas abajo en la mina.

Minerales Tunillas y Dadin

Una descripeion de estos minerales situados a poca distancia de
San Antonio, se encuentra en el folleto sobre la mineria de los distri-
tos Vallenar y Freirina, publicado por la Direccion de Minas y Geo-
logia. .

(Continuara)
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LA VUELTA A LA NORMALIDAD DE LA INDUSTRIA
DEL COBRE

El estudio de la estadistica de los productores demuestra como se
han considerado los problemas de las reservas, depreciacion,
castigo de las reservas de mineral y otros factores que influyen
en el balance. Comparacién de las condiciones presentes con las
anteriores a la guerra. El precio parece que no subird de 15 cts.
durante algiun tiempo.

Por Arriur NoTMAN,
Gedlogo ¢ Ingeniero Consultor de Minas. Nueva York.

Para todo productor de cobre el problema de mayor importancia es
saber a qué tendrd que hacer frente en el futuro. Al pretender dar una
contestacion a esto, uno naturalmente, dirige la vista a la historia de la
industria. En cuanto se refiere al pasado mas reciente, los resultados
que se obtuvieron en los afios 1921 y 1922, qnerlan tan lejos del desarro-
llo normal de la industria debido a la crisis de la produceion por las
grandes acumulaciones de cobre sin vender y la pequefia demanda, que
de su estudio no se puede hacer ninguna deduccion sobre el nivel ac-
tual de prosperidad de la industria. Sin embargo, en 1923, los esfuer-
zos de todos los organizadores se dirigian a llevar sus empresas hasta
darles una eficiencia maxima. Por tanto, el afio 1923, puede conside-
rarse como tipico y la comparacion de los resultados alcanzados con los
del pasado nos podran indicar a qué distancia estamos de la normalidad.

Especificando los puntos que deben estudiarse para fijar el nivel
actual de los negocios del cobre pueden enumerarse como sigue:

1). Aquella parte de las ganancias de 1923 que pueden distri-
buirse como dividendos;

2). lLas praobabilidades de que las ganancias contintien y su monto
probable en el futuro. Su continuacion probable y el grado de las ga-
nancias;

3). La debida distribucién de las ganancias (a) para la amor-
tizacion del capital y el pago de su interés, y (b) para utilidades; v

4). La naturaleza y funcion del capital de trabajo, su monto y su
relacion con los factores arriba considerados.

Una consideracion equitativa de la resultante de estas fuerzas nos
dara el valor actual del negocio del cobre. Superfluo es agregar, que
cualquiera de estas consideraciones, por mas precisas que sean, nos
daran solo un punto de la curva de la prosperidad, y ese punto no cons-

(1) Traducido del Engeneering and Mining Journal Press, por 0. Vergara. Cuerpo
de Ingenieros de Minas.
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tituiria una prueba de donde lo podriamos encontrar en el futuro. La
historia de la industria nos da los datos necesarios para fijar los puntos
de la curva en el pasado v nos capacita para pronosticar el futuro.

Los acontecimientos pasados como guifa

El primer punto se puede calcular sin error considerable, y com-
parandolo con los hechos pasados, se puede establecer la base a partir
de la cual se medira la variacion. Para fijar el segundo punto se debe
estudiar detalladamente el tonelaje v ley de las reservas del mineral por
explotar y beneficiar y al mismo tiempo las entradas probables por la
venta de los productos. Aunque la historia de la industria nos ayudaria
directamente a estimar este tiltimo factor, solo ¢l examen especial de
cada propiedad minera nos daria una respuesta correcta a la anterior.
Sin embargo, atin en este caso, la historia jugara un papel primordial
para apreciar el futuro de un vacimiento. Pretender hacer un estudio
de tal naturaleza queda fuera de los limites de esta investigacion, es-
tudio que puede constituir el trabajo de toda una vida.

De todos modos, es evidente que los calculos hechos de antemano
tienen valor para proporcionar bases suficientemente precisas para
hacer avaluaciones relativas. El punto tercero depende directamente
del segundo y se deriva de €l, pero dentro de los datos dados con an-
terioridad, solo se puede deducir (e una manera arbitraria. El cuarto
y ultimo punto, aunque parece un factor de menor importancia, tiene
relacion especial e importante en la transformacion del mineral de co-
bre del sub-suelo en dinero efectivo en el bolsillo de sus propietarios.
Realiza una acciéon similar a la reaccion fisico-quimica de un agente
catalitico en la transformacion de la materia, o también, a la del elec-
trolito en la electrolisis. A medida que disminuye el agente, la reaccion
se retarda vy cesa. Nada importa la fuerza de la reaccion, ésta solo se
realiza en presencia del agente, y su velocidad depende directamente
de la calidad y cantidad del agente presente. Asi, para la conversion del
cobre del sub-suelo en dinero en el bolsillo, es indispensable la existen-
cia del capital de trabajo, vy la velocidad de la conversion varia tam-
bién directamente con la calidad y cantidad del dicho capital de trabajo.

Parece logico esperar que la gran demanda de la guerra seguida
a la catastrofica crisis posterior a ella actiien en forma diferente en las
condiciones actuales de la industria en sus diversos aspectos, aunque
el término medio de 1923 difiere solo ligeramente a las cifras ante-
riores a la guerra.

En el cuadro I, encontramos una comparacion de la produccion
y de las entradas destinadas a dividendos de un grupo caracterizado
de companias de cobre. Esto significa entradas después de descontar
todos los gastos, incluyendo intereses, impuestos y depreciaciones vy
todas las entradas varias correspondientes al crédito, pero antes de ha-
cer cualquier amortizacion y pagar el interés del capital (agotamiento
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progresivo de las reservas). Quedara en evidencia a continuacion, cuan-
do tratemos de la significacion e importancia de la depreciacion, la im-
posibilidad de que todas estas entradas puedan distribuirse como divi-
dendos a los tenedores de las secciones.

En el cuadro 11 se da una comparacion de estos resultados por li-
bra producida con los obtenidos por el mismo grupo de companias en el
periodo inmediatamente anterior a la guerra, 1911 a 1915 inclusive, y
en el periodo de la guerra y posterior a ella, 1916 a 1920 inclusive, con-
siderando los dividendos pagados por libra producida duv-ante dichos
periodos. EEn ambos cuadros, las compafias estan ordenadas de acuer-
do a los valores correspondientes a una libra producida.

CUADRO I.—PRODUCCION, ENTRADAS TOTALES Y ENTRADAS POR

LIBRA DISPONIBLES PARA EL PAGO DE DIVIDENDOS DE LAS COM-
PANIAS CUPRIFERAS DURANTE 1923.

Entradas

‘ - para pago de dividendos
Companiia Produccién Costo
libras Total dollars por
| libra

| |
Cerro de Pasco .. oS e | 92,176,000 6,700,169 | 7.27
ChilelCopper .. 5 L 0 Ao a e h 204.897,590 12.910,627 6.30
HE T 1 a0t o) v e R P S R W 195.142,919)  10.472,798 5.37
EnnecHtt CATAsKRY ) i s 5l]l.‘)45,_71')| 2.705,401 (estim.) 5.31
I B ] e e P G AR T 64.611,145 2.301,386 3.56
Bra e SOPDEr oot i s st sel e el ik 139.530,000| 4,932,805 3.54
Mew Cornehi oo vuve 5w en mes walisd 3B.267,718 1,309,327 341
Nevada Consolidated .. .. wd v o o0 inn 061,573,246 2.094,678 3.40
Inspiration Consolidated .. .. .. .. ..| 88.881,012 2.084,012 2.35
Anaconda Copper (Butte) .. .. .. .. ..| 215,107,226 4.302,245 (estim.) 2—
Calumet ¥ Arizona (excluyendo _-\'cwi
oornetian ro e i e F 42,324,038 804,599 1.90
RayConsalidated; . 5 oo v dmds i ws] 61,385,205 1,036,523 1.77
Al b T LT Ere ey AR R e e B R e 26,764,801 255,304 0.95
G T O vt L e D i b K T T g g 54.261,228| 194,613 0.36
Ly T OTEUE bt TR S I Y 4]‘901.3(-95 255,932 0.37
Total general .. l 1,377.859.216!  52.360,319 | 3.80
CUADRO II.— COMPARACION DE DIVIDENDOS

@@ oo | ]
s 0 259 RS
e C il SR
Coupafing g E;‘ Compafia & 'g_-. | Compafia E §__-
h $22| 238

8% of | 8%
1 Nevada, ix 5100 T Titabs (@)l ., oo swn SFRL TiCerro Pasco oo oo 2T
o Cali v Ariz, .. . 466] 2 Inspiration - i ... R53| 2 Chiles. s n. ol 630
3 Old Dominion. .. 4.00| 3 Cal. v Ariz. .. RA6 | 3R G v S SRS
4 Anaconda (a).. .. 3.89| 4 Nevada 7.84 ] 4 Miami.. .. . ..o 3:56
3 Miami .. .. .. .. 346| 5 Chino = oe | 2440 chiBraden: . e e D0
GRG0, ., . oo 38006 Miami .. 5 e oe C716)| '6-New Cornelia ', 3t
AR Yl B TR D e ST SR 7 COhde R L DU R
8 Rayii a. a0l wn 209] 8- Anacenda (a) s i 577 8 Xuspiration, . i ee 235
9 Green Can.. .. .. 1.99| 9 Green Can.. .. .. 573| 9 Anaconda (a) est.. 2.00
BOGERITD s v s (c) |10 Cerro. .. .. .. « 571| 10 Cal. ¥ Ariz.. .. .. 190
11 Braden .. .. .. .. nada|1l Old Dominion. .. 47911 Ray.. .. .. .. .. 177
12 Chile. .. .. .. .. nada|12 New Cornelia.. .. 092/ 12 Old Dominion. .. 0.95
13 Inspiration.. .. .. s.pr.|13 Chile ., .. .. . nada | A3 ICRIRGT ., e e ioe. 030
14 New Cornelia . .. s.pr.|14 Braden.. .. .. .. nada| 14 Green Can . .. .. 037

_Tﬂlﬂi_nn_ medio .. ..c. 3.67 ! c. 5.99 c 374
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a) Compafiias que han recibido dividendos de otras compafifas del grupo consi-
derado, los que han sido dcdncuim del total de sus distribuciones;

b) Se ha seguido el mismo método en lo relacionado con las entradas correspon-
dientes a 1923, En el caso de Anaconda, los cidlculos se refieren a todas sus operaciones
menos las relativas a la American Brass Co. y Chile Copper Co., ¥ se basan en la
produccién de cobre de Butte, pero incluyendo toda otra entrada menos las citadas; ¥

c) Los dividendos correspondientes a Cerro de Pasco, no son conocidos en el pri-
mer periodo, asi que en estos datos se ha suprimido su produccion,

RESUMEN DEL CUADRO II

Producecidn of del total 9% del precio

Periodo Libras mundial Dividendos recibido
IREEARI S b ail vt v d G bl 3,276.904,491 31 $ 120.204,408 23.9
i B0 ¥l B ) B e S e e P 5414.113,132 40 324.362,126 25.6

Entradas des-
tinables a divi-
dendos.

L e, 1,326.913,497 46 F§  49.654,918 26.0

NOTA.—Tomando las primeras 1,117.821,560 libras producidas por este grupo de
Compafiias durante 1923, o sea el 39% de la produccion mundial, se encuentra que de
sus entradas las disponibles para dividendos alcanzan a 48.892,628 dollars, o el 30.3%
del valor peruhl(lo Suponiendo que de estas entradas se pueda disponer libremente de
un 70%, se tiene para repartir un 21.2% del valor recibido o 3.06 c. por libra de cobre
comparado con 3.57 c. por libra distribuidos antes de la guerra y la cifra normal de -1 ra
por libra para la industria en su totalidad.

Esta historia guedaria incompleta sin hacer una consideracion
sobre el capital o monto de la amortizacion del mineral que va agotin-
dose de las reservas por libra que debe deducirse de las entradas, antes
de que haya alguna ganancia sobre la amortizacion del capital v el pago
de los intereses. Al tratar de calcular estos gastos, he supuesto arbi-
trariamente que el capital invertido debe ser :uuoru/.ado considerando
un interés de 5% en veinte anos. Se necesita para ello cuotas anuales
de 8%, del valor total del capital. I£] valor actual de $ 1 que se debe amor-
tizar en 20, 30 6 40 afos es de solo 38, 31 y 26 centavos respectivamente.
Pasados los 50 anos, la cantidad es tan pequena que se hace insignifi-
cante. Naturalmente, muchas de las minas del grupo, tienen mineral
suficiente en sus reservas y para asegurar una vida atn mucho mas
larga, v algunas, sin duda, tienen reservas tan pequefias que no ase-
gurarian la amortizacion del capital ni aun en 20 afos.

La historia de la industria del cobre nos da a conocer que en pe-
riodos sumamente cortos han ocurrido cambios fundamentales, vién-
dose que algunos de los productores que hace veinte afios marchaban
a la cabeza son ahora pobres competidores. El cuadro 11, nos da una
amplia confirmacion de esto. Estos cambios son resultantes de fuerzas,
algunas de las cuales son inherentes a las caracteristicas fisicas de las
propiedades y otras no son, ni mas ni menos, que la consecuencia 16-
gica de la seleccion natural y de la supervivencia de los mas fuertes.
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Grandes reservas pero sin determinar

Todos los distritos mineros en que trabajan estas companias tie-
nen o, numerosas estadisticas de su pasada produccion y muchos anos
de actividad asegurada para-el futuro, o enormes reservas. Ninguna
de ellas ha desaparecido todavia, y nada nos puede hacer deducir que
estos distritos dejen de estar representados en la industria de aqui a
veinte afos, contados a partir del presente, aunque su capacidad rela-
tiva pueda sufrir grandes cambios. La innovacion de mayor impor-
tancia en los tltimos veinte anos es la explotacion de los minerales de
baja ley. No se hace dificil creer que llegara el dia; y muy pronto, en
que se beneficiaran minerales que rindan 10 libras por tonelada (14 % ).
Para calcular las reservas probables de mineral de esta ley en estos
distritos se deberan usar cifras astronomicas. La explotacion de los
porfidos de baja ley permitié satisfacer la demanda de la guerra v una
vez llegado el armisticio se ha mantenido una sobre-produccion con la
cual todavia lucha la industria. Estas condiciones son idénticas a las
que se originaron en los negocios del acero en el ano 90, con el éxito
en la explotaciéon de minerales del tipo Mesabi por medio de palas a
vapor. Siete afios durd el periodo de depresion durante los cuales los
antiguos establecimientos dedicados a la industria del hierro se vieron
forzados a luchar con esta mayor produccion antes que las necesidades
del pais normalizaran la situacion. Sin duda que al final del cuento
resultaron beneficiados por las mejoras y economias que se vieron
obligados a adoptar para el éxito de sus negocios. En general, estos
cambios traen una mayor mecanizacion de la industria y una mayor
armonia de las partes, y en consecuencia exigen un mayor capital por
unidad del producto, que en cierta extension, se recompensa con la dis-
minucion de los casos de explotacion, En si mismos han contribuido a
estabilizar los negocios del hierro y del acero impidiendo una expansion
rapida de la futura capacidad productora. Todos estos puntos se ase-
mejan a lo ocurrido en la industria del cobre a partir de 1918.

Refiriéndonos al Cuadro 1, se puede ver que en una gran parte de
la produccion de 1923, existe un mayor margen para repartir dividendos
que los distribuidos en el periodo anterior a la guerra, y muy por encima
del término medio de 4 c. por libra para toda la historia de esta indus-
tria. Pero esta mejoria aparente no se puede tomar en todo su valor
porque los costos de depreciacion aumentan con el aumento de capital
por unidad productora, y en el pasado no existen datos exactos sobre la
influencia de estos gastos.

Existen ciertas diferencias en los métodos de llevar los gastos de
depreciacion en las diversas compafiias. No se debe olvidar que cuando
una mina estd agotada, la planta pierde todo su valor, por muy mo-
derna que sea en todos sus aspectos y por muy bien mantenida que haya
estado hasta el momento de su agotamiento. Bajo este aspecto funda-
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mental, la mineria v la metalurgia, difieren de toda industria que se
avaltia por si misma. Razones poderosas abonan la opinion que las re-
servas de depreciacion a la cual se carga generalmente la cuenta de de-
preciacion, deben tenerse en dinero efectivo o en valores fécilmente
realizables, para que estén siempre disponibles para los cambios de la
planta a que obliguen las constantes mejoras de los procedimientos para
mantener la categoria de la compania. En otras palabras, los gastos que
se hagan en la planta con este objeto no deben agregarse al capital de
inversion, a menos que, y, solo si en este caso, representen un aumento
de la capacidad productora. No se refieren al mantenimiento de la plan-
ta, sino a gastos que hace la compafiia para mantener los medios de com-
petir con sus rivales, equipando su planta con el material mas perfec-
cionado.

Algunas compafiias cargan la depreciacion a las entradas corrien-
tes, agregando o quitando del item planta v equipo, las cantidades ne-
cesarias a este objeto durante el afio cuando son mayores o menores que
los gastos de depreciacion estimados para el afio. Otras abonan la de-
preciacion al valor en los libros de la planta y equipo, v en €l abonan to-
dos los gastos que no se refieren a reparaciones o mantenimiento. En
uno u otro caso, el sobrante en caja viene a ser parte de las entradas co-
rrientes. Como el objeto del dinero en caja es tener con qué hacer
frente a los cambios futuros en la planta y equipo y no para pagar los
gastos ya hechos, no debe confundirse con otras entradas corrientes
¥, no se debe, por lo tanto, incluirlo en los fondos necesarios para finan-
ciar la produccion y pagar los dividendos. En realidad. debe ser como
un crédito sobre el fondo de reserva del cual se haran los gastos men-
cionados y al cual se cargara la futura depreciacion. Cualquier balance
de este fondo, hecho al agotamiento de la propiedad, debe distribuirse
junto con todos los valores realizables. Esta idea bien estudiada, hace
ver una pequena diferencia en la forma de entrar en los balances estos
créditos y deudas. La suma a que ascienden estos gastos en el pasado
por libra producida constituyen la mejor medida de la depreciacién en
el futuro.

Importantes deducciones sobre la depreeciacién

El olvido de considerar la depreciacion como un costo corriente v
de establecer un fondo de reserva, al cual se deban cargar estos gastos,
tarde o temprano daran motivo a que se escurran los fondos de la com-
pafiia, se terminen los dividendos, y vengan los empréstitos para hacer
frente a los cambios que e\l_]'l la cnmpetencn

Para llegar a cifras mas o menos definitivas c»oi*n'e los gastos de
depreciacion, he examinado la historia de las siguientes compaifiias:
Utah, Nevada Consolidated y Miami. En Utah existen facilidades para
mantener hasta la fecha el equipo de maquinas a vapor de la mina, los
molinos y el ferrocarril. La fundicion de sus concentrados se da a con-
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trato a la American Smelting Refining Co. Nevada tiene las facilida-
des de la anterior y su fundicion propia. Miami tiene solo equipo para la
extraccion subterranea, planta superficial v planta de molienda. Los
concentrados se llevan por el ferrocarril de la Inspiration Consolidated
Copper Co., y se funden por contrato en la International Smelting Co.

He hecho los cilculos como sigue: He tomado en los libros el valor
total de las entradas por libra de cobre producida en 1909 para Utah y
en 1912 para las otras dos compaiiias, y he determinado cual es el total
de entradas que se necesitan por estas razones con las producciones de
1923. En seguida he substraido el total de entradas que muestren sus
balances del 1° de Enero de 1924, incluyendo las reservas de deprecia-
cion. El saldo, menos los aumentos en entradas corrientes netas en estos
periodos, los he considerado como los gastos hechos para mantener
su poder dentro de la industria. Al considerar Miami, fué necesario eli-
minar el tanto por ciento correspondiente a la reavaluacion de los stocks
v de las reservas tomadas de las cifras de 1923 en comparacion con las
que dan los balances de 1912 y agregar todos los gastos por deprecia-
cion, para dejarlo en las mismas bases que las otras. Como era de es-
perar, Nevada, con instalaciones completas de explotacion, molienda,
concentracion, transporte y fundicion, tiene los costos mayores, Utah,
sin fundicion, es materialmente mas bajo, y Miami, sin fundicién ni
ferrocarril, tiene los costos mas bajos.

COMPARACION DE LOS COSTOS POR DEPRECIACION

DEPRECIACION

Costo (1g1a) (1g23)
Compufiia Produccién  por lb. abonado abonado
(9 rorlb. por Ih.

& c.
NeTmda ooniia S e 2N s 613.597,436 215 1.99 0.85
LT T T SR S L B Ty [ 41 B v 0.71 (1909) 0.49 (1909) 0.85
i e e g S e e 591,798,436  0.63 0.61 0.63

istas cifras indican claramente que la depreciacidon en una planta
de fundicion y su equipo, constituyen el mayor item de depreciacion de
todas las ramas de la industria del cobre, explotacion, concentracion y
fundicion, o que se han efectuado cambios revolucionarios en esta rama
de la industria en el periodo que consideramos que ha hecho necesario
rehacer las plantas, debido a mejoras en los métodos o construcciones,
mucho antes de que se las utilizara por completo. En cualquier circuns-
tancia, s6lo una de estas tres compafias, Miami, ha dejado en el pasado,
un margen suficiente para cubrir el costo real de depreciacion, aunque
Utah cargd mas en el afio 1923, que los costos medios del pasado. Con
toda probabilidad el aumento queda justificado por la rapidez en meca-
nizar la industria con el objeto de mantener o reducir los costos de tra-
bajo teniendo también en cuenta el alza del nivel de los salarios. Talvez
la idea de fondos especiales para hacer frente a las depreciaciones po-
drian ayudar a conducir el problema. Cualquier tendencia de estos fon-

4-—BoL. Mixgro.—]J 110,
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dos de aparecer en letra roja en los libros, seria sefial inmediata de que
se hacian abonos insuficientes para cubrir los gastos de la depreciacion.

La distribucién de las amortizaciones por concepto de reserva de
minerales, que representan la devolucion del capital con sus intereses,
puede hacerse de las reservas dejadas con dicho objeto en intervalos y
cantidades determinadas por la condicion del capital de inversion de la
compafiia y por las leyes de la renta.

QUE ES EL CAPITAL DE INVERSION

Habiéndonos colocado en el terreno del ntimero de afios en que
puede amortizarse el capital invertido de acuerdo con las condiciones
financieras, se presenta ¢l problema de determinar cudl es el capital in-
vertido. Por razones facilmente comprensibles, no se puede dar una
respuesta definitiva sino después de un examen completo, tanto fisico
como historico de cada propiedad. Por ello, uno queda limitado por
dos consideraciones: primera, €l valor en los libros colocado en el ac-
tivo que dan las companias en los informes anuales a sus accionistas,
y segundo, el valor que le da el piiblico a este activo en el mercado.

En los cuadros 11T y [1T-a, doy estas dos estimaciones, junto con
las inversiones por libra “de capacidad anual, basaindome en la produc-
cion de 1923, v el monto del capital por libra que corresponde a la amor-
tizacion e interés del capital al 5% en veinte afios. En otras palabras,
s6lo los créditos que habian recibido durante 20 afios los tenedores de
bonos del tipo de 5%, sobre el valor de su invencion.

Han existido grandes divergencias en la forma de reavaluar la
diferencia a que dio origen la valorizacion exigida por el impuesto Fe-
deral y el impuesto sobre IExceso de Utilidades a partir del 1° de Marzo,
de 1913. Con la intencion de dejar todas las companias sobre la misma
base, he tomado el valor neto del activo después de deducir las reser-
vas por depreciacion y castigo del mineral.

Ciertas companias no incluyen en sus balances este tanto por
ciento de reserva especial. En consecuencia, no toman en cuenta el
problema del castigo de las reservas de mineral en sus exposiciones de
la renta ni en sus balances.

Por ello ¢l valor en los libros de las entradas queda representado
solo por el valor a la par de todas las obligaciones emitidas por las com-
paiiias, mas cualquier cantidad ganada. Si estd o nd bien comparar
estas cifras con aquellas que dan las Compaifiias que incluyen en sus
balances el fondo de reserva especial v el castigo del mineral, no tiene
importancia, porque el publico tiene opinion propia del valor de las di-
ferentes propiedades en sus cotizaciones bursatiles, sin entrar a con-
siderar los diversos métodos de contabilidad., El objeto del castigo del
mineral consiste en mantener intacto el capital de la compafnia para
distribuirlo a los accionistas a lo largo de toda la vida de la propiedad.
Por lo tanto, para justificar los saldos que aparecen en los balances, o
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el valor que las obligaciones tienen en el mercado, debiera establecerse
un fondo especial para el pago de aquella parte del capital, con sus inte-
reses, que no se ha distribuido, o para hacer frente al cual no se han
dejado reservas. Si estas reservas consisten meramente en entradas he-
chas en los libros de contabilidad y no estan representadas por dinero
efectivo acumulado, su pago depende enteramente de las ganancias or-
dinarias y tendria que salir del capital de trabajo.

.EN LOS DIVIDENDOS DE LAS COMPANIAS MINERAS ESTA INCLUIDA
LA DEVOLUCION DEL CAPITAL

El accionista para considerar los hechos desde un punto de vista
practico debe considerar todos los dividendos que reciba de las com-
paniias mineras, como si una parte fuese amortizacion del capital con
sus intereses, y otra parte utilidades. Haria mal en considerar tales
pagos como amortizacion e interés de su capital antes de su liquidacion
total y solo una vez a salvo su capital podria estimarlos como utilida-
des. La mayoria de los accionistas se pierden en los capitulos del ba-
lance y presumen que los enormes fondos de reserva hacen frente al
agotamiento progresivo de las reservas de minerales del yacimiento
(que en el balance aparecen desde que existen las leyes actuales sobre
el impuesto a la renta), representan ganancias liquidas acumuladas en
el tesoro de la compafia para asegurar la amortizacion del capital.

La columna 1 del cuadro IlI, da el valor de las entradas totales
segtn el informe del afio terminado en Diciembre 31 de 1923, menos
las reservas para depreciacion y amortizacion del mineral. Las siguien-
tes compaiiias no incluyen fondo de reserva especial ni fondo de reserva
para castigo del mineral en sus balances: Chile, Utah, Nevada, Inspi-
ration, Anaconda, Ray, Chino y Green Cananea.

Todas ellas, con excepcion de Miaml, incluyen fondo de reservas
para depreciacion. La ultima compafia abona las depreciaciones de las
entradas corrientes, como un costo definido, descargando los items del

capital fijo en el Balance junto con las cantidades respectivas asi de-
ducidas.

(Continuard).
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TARIFAS FERROVIARIAS

Comunicacidon de la Camara de Comercio al Director General de los
Ferrocarriles

Sefior Director :

Ante la nueva alza de las tarifas, decretada ltimamente, la Ca-
mara de Comercio de Chile no puede menos de hacerse eco de la pro-
testa general provocada en el comercio por aquélla y representar, con
todo respeto, a esa Direccion, la intranquilidad y el malestar produci-
dos en el mismo, por esta politica de constante aumento de las tarifas.

Al hacerlo, no pretendemos tanto conseguir que se deje sin efecto
el alza dltima como prevenir futuros aumentos, que el examen de los
realizados hasta ahora por esa IEmpresa nos hace temer fundadamente.
En efecto, como lo comprueba el cuadro demostrativo que insertamos
a continuacion, desde 1918 hasta la fecha, las tarifas de carga han ‘ex-
perimentado nueve aumentos (ue suman en total casi un doscientos
por ciento, .

Carga en gencral

Tarifa N* 3.—1918

Tomado como base para computar los aumentos la cifra 100

resulta:
Aumento de Enero de 1919, i e i 20
Aumento de Julio de 1921, 1 et o e 5 (s e 10
Aumento de Febrero de 1921, o Bhr s e e A S G 26
567 156

Tarifa N*®* 4. —1921

Establecié como base el ultimo flete de la anterior: 156
Aumento de Julio de 1921. A e e A e SO 31,2
Aumento de Agosto de 1921. o e e S S 39
Aumento de Noviembre de 1921. AR LV Tt 7.8
Aumento de Enero de 1925 BB e e e 23,4
Aumento de Marzo de 1925. o A e 23.4
Aumento de Junio de 1925. L e P PR S 15,6
90« 2964
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Se ve por este cuadro que los aumentos se han sucedido con re-
gularidad sistematica. Se ve, también, que el transporte que en 1918
costaba cien pesos, costara con el Giltimo aumento decretado $ 296, es
decir, que ha aumentado en un 196%,. Y notese que el cuadro se refiere
a la carga en general: conocemos articulos cuyo transporte ha aumen-
tado en un porcentaje mucho mayor, que en alguno llega hasta el
2809, debido a que han sido elevados de categoria.

Si a este enorme aumento en los fletes, sumamos el aumento pa-
ralelo de los impuestos v la creacion de otros nuevos, gue gravitan es-
pecialmente sobre el comercio y las industrias, facilmente se compren-
dera que el ejercicio de éstos se hace punto menos que imposible: la di-
ferencia entre costos y los precios de venta se vuelve irrisoria y si se
intenta aumentar estos nltimos, se produce la estagnacion de las ventas.

Es, pues, indispensable que esa Direccion se penetre de que tales
aumentos en los fletes estan produciendo transtornos en la marcha de
los negocios v que, en consecuencia, no pueden continuar. No ignora-
mos que ellos se deben a la necesidad de financiar los mayores gastos de
explotacion de la Empresa, gastos sobre cuya oportunidad no nos co-
rresponde pronunciarnos; pero estamos en el deber de declarar que si el
Supremo Gobierno estima procedente aumentar los sueldos y jornales,
sera menester para financiarlos, acudir a otras fuentes de entrada, dis-
tintas de las tarifas. Si dentro de los Ferrocarriles no existen, habria
que buscarlas en las rentas generales de la Nacion.

Atentamente.

Avrrepo Houston,
Vicepresidente.

Carlos Herrera Lirva,
Secretario.
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SECCION SALITRERA

INVESTIGACIONES SOBRE EL NITROGENO

POR
H. Foster Baix v H. S. MuLLiKEN
(Continuacion)

El procedimiento y sus diversos defectos y dificultades han sido
descritos en detalle por varios autores, v no tendria objeto alguno el
repetir aqui lo que se puede consultar tan ficilmente. Esencialmente
la dificultad actual es que se necesita tratar caliche de mucho menor
ley que aquel para el cual el procedimiento se adapta realmente.
Con mezclas de sales puras o de alta ley, el procedimiento es econd-
mico y eficiente para separar el nitrato de las demds sales. Hoy dia,
sin embargo, el 60 al 859, del material que va a los cachuchos es
estéril v va al ripio. Esta parte no sblo a{}surbc calor, lo cual es de
importancia, ya que el valor del combustible significa aproximada-
mente la mitad del costo de tratamiento, sino que ‘también absorbe,
y arrastra al ripio, cantidades importantes de salitre alin después
que el salitre ha sido disuelto.

Muchos caliches presentan dificultades particulares en el tra-
tamiento a causa de la presencia o de la formacién durante el tra-
tamiento, de los que se denominan “horra”. Esto corresponde en
general con lo que los expertos en cianuracién conocen con el nombre
de “slime”, lodo, y consiste, en parte al menos, de finas particulas de
arcilla depositadas en los yacimientos naturales, v que vienen a
quedar en libertad durante la rrituracién o la disgregacién del cali-
che durante la disolucién y la ebullicién. Probablemente se forman
también cuerpos quimicos engendrados por las diversas sales, los
cuales contribuyen al caricter coloidal de la masa. Esta caracteris-
tica, agregada al hecho de que la solucién no es agua pura sino de alto
peso especifico resultante de la disolucién de varias sales, hacen di-
ficil y dispendioso el obtener por decantacién soluciones claras v el
lavar por desplazamiento, mientras las soluciones avanzan en la se-
rlo de estanques, v finalmente el dejar limpio el residuo. La filtra-
cién de los materiales finos se ha demostrado imposible como tra-
bajo préctico y comercial, aunque en unas pocas plantas se extrae
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el salitre que de otra manera hubiera ido al ripio, mediante la mezcla
de lo que los quimicos cianuradores llamarian arena v lodo.

El resultado final de todo esto es que cuando los hechos exac-
tos se conocen, la extraccidon del salitre en el caliche tratado varia en-
tre 55 v 759, de la cantidad existente. Con materiales favorables y
en casos especiales se obtienen rendimientos mds altos, pero para la
industria en conjunto el rendimiento es indudablemente, en general,
no mayor de 659%,. Es dificil decir con entera seguridad el porcentaje
del rendimiento, y, en consecuencia, ho puede establecerse el coste de
tratamiento porque, como el Profesor Donnan y otros han hecho
notar, el mérodo general de muestreo en la Pampa salitrera es de lo
mds primitivo e inexacto y el control quimico del tratamiento es
deficiente hasta lo increible. No es necesario dilucidar este punto.
Los hechos estdn fuera de controversia y son reconocidos por las
personas que estan directamente a cargo del trabajo.

Debido a razones histéricas ha sido muy comin que los duenos
vivan lejos de sus salitreras, los cuerpos de administradores han si-
do pequenos y muchos de sus miembros pobremente pagados, y se
ha preferido un control financiero en lugar de uno técnico. Estas
condiciones van cambiando lentamente, pero el rendimiento comin
de hoy dia es reconocidamente bajo v se sabe lo suficiente para es-
tablecer que el 359, del salitre llevado a los trituradores se pierde en
el proceso de elaboracién en el mayor nimero de oficinas. Esto no es
necesariamente un cargo severo de las antiguas administraciones.
Sélo hace pocos afios que el rendimiento de las grandes minas por-
firicas de cobre de los Estados Unidos era semejante, aunque es ver-
dad, el valor del material en el terreno era entonces menor. Las com-
paiias cupriferas concentraron talento y energia sobre el problema
del mejor rendimiento, v este es ahora de 85 a 909%,. Las dificultades
inherentes en el caso del tratamiento de menas de cobre eran mayo-
res que las del caso del salitre, y al mismo tiempo el valor del mate-
rial adicional que se podia ahorrar era menor. No puede dudarse de
que investigaciones semejantes hechas en forma persistente y apro-
piada, pueden aumentar el rendimiento en la elaboracién del sali-
tre en el mismo 20 o 259, reduciendo las pérdidas reales a 10 o 159,
de manera regular y uniforme. '
~ Como estdn hoy las cosas, el rendimiento general de toda la
industria puede calcularse en 659% como base de estudio, y el coste
de tratamiento por tonelada de caliche como de 60 centavos oro.

e esto, aproximadamente, la mitad es el valor del combustible,
y el 90 a 959, del valor del combustible se destina a calentar la soiu:
cién, La cantidad de fuerza empleada es pequena siendo de _3 as
kilowatts por tonelada de caliche tratado. Es una circul‘lstanua'ct‘}-
riosa, debida tal vez a la presencia en la pampa de ingenieros mecani-
cos y a la ausencia de ingenieros quimicos, que la atencién se haya
concentrado a reducir el coste de la fuerza motriz en lugar de dismi-
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nuir las pérdidas de calor. Se han construido y estdn en uso plantas
hidroeléctricas, motores Diesel, y turbinas de vapor de gran veloci-
dad. Todo esto es recomendable, aunque los costes de la fuerza re-
sultante son todavia elevados y en pocos sitios la multiplicidad de
maquinas motrices que determinan un aumento de la fuerza motriz
empleada, provocan perplejidad en la mente del visitante. Cierta-
mente que el ahorro aqui posible es pequefo en comparacién con el
desperdicio de calor en otras partes del procedimiento.

El combustible que se emplea actualmente es casi exclusivamen-
te petréleo que viene del Perl, Méjico y California. Es traido en
vapores-cisternas, que lo depositan en estanques situados en la cos-
ta en los puertos, desde donde se le transporta en carros estanques
ferroviarios a las oficinas. La cantidad que se emplea varfa, pero
cominmente se gasta en la proporcién de una tonelada de combus-
tible por 35 a 50 toneladas de caliche tratado. Al coste del combusti-
ble en la costa es necesario agregar de 20 a 509, para cubrir el trans-
porte por tierra. Puede hacerse notar de paso que la substitucién
del carbén por el petréleo ha quitado a los vapores una gran parte
de los fletes con los cuales balanceaban la L\cport‘uién de salitre.
Ahora los vapores-cisternas traen petréleo y vuelven \'&Cl()b en cam-
bio los barcos fleteros llegan vacios, o en gran parte vacios y saien
cargados. En conjunto esto debe dtu.r.lr al valor de los fletes oced-
nicos del salitre; pero la pérdida es mds que compensada por el ma-
yor poder calorifico del petréleo, por la economia en su combustién
y por los beneficios que resultan del uso de equipos especiales para
su transporte. y manejo.

La cantidad de trabajo empleado en las plantas de tratamiento
puede ser reducida en muchos casos, y hay campo para un mayor
uso de maquinarias que economizan trabajo en el manejo del ma-
terial en su elaboracion. Sin embargo, esto estd limitado porque su
tratamiento se hace en estanques pequefios que necesitan ser asi a
causa de las dificultades y alto coste de calentar el material en gran-
des porciones. Serd necesario abandonar un procedimiento que exi-
ge la ebullicién, antes de que se puedan emplear los grandes estan-
ques y medios mecdnicos que hov se cmplean en Ajo y en Chuqui-
camata con su natural economfa. Las economias de operaciones he-
chas en grande escala resultan pequefias cuando las grandes plantas
consisten simplemente de una multitud de unidades pequefias.

El coste de las operaciones en las plantas hoy en uso, dcpcnde, en
gran parte de la capacidad, y ésta a su turno depende del caricter
del material. No es raro encontrar plantas que trabajan al 70 u 80
%o o menos de su capacidad calculada a causa del tratamiento len-
to que se requiere para evitar pérdidas desproporcionadas en forma
de borras. Ademds es comiin encontrar plantas que tienen grandes
pérdidas en el ripio por efecto de llevar su produccién forzozamen-
te a una cifra determinada de antemano. Es el cardcter del caliche
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en lo relativo a su lixivilidad el factor controlador o determinante,
y las operaciones pricticas consisten en compensar los costes con las
pérdidas para obtener el mejor resultado. En otra parte de este in-
forme se demostrard que, en nuestra opinién, la industria puede con-
fiadamente anticipar el desenvolvimiento de un procedimiento de
elaboracién que permita rendimientos mds en armonia con la pric-
rica metalGrgica y quimica de otras partes, que el re:dimiento ac-
tual de 55 a 659 obtenido.

Coste primario y secundario

El coste final del salitre para ser embarcado, o como se dice
“en cancha” puede denominarse coste “primario”. Incluve: 1.°,
amortizacion de las inversiones; 2.°, coste de extraccién; 3.9, coste
de transporte a la planta beneficiadora; y 4. °, coste de elaboracién.
En este coste entran las pérdidas de extraccién y elaboracién.

El coste f. a. s., que es el que debe compararse con los precios
fijados por los productores, incluye, ademds, ciertos costes “secun-
darios’’ como son: 1.° el de los sacos y ensacadura; 2.7, flete terres-
tre al puerto; 3.°, comision del agente de venta en el puerto y gastos
por conduccion desde el ferrocarril a las bodegas v a los vapores;
4., contribucién a la Asociacién de Productores; y 5.°, derechos de
exportacién.

El costo en cancha depende directamente del nGmero de tone-
ladas de caliche que es preciso extraer para producir 1 tonelada de
salitre, y de sus caracteres, Esto varia de sitio en sitio segin sea el
espesor del caliche, de la capa que lo cubre, de su ley, su distribu-
cion, del cardcter de la planta de tratamiento y de la habilidad de
la administracién. Estos factores importantes son los inherentes
a las diferencias naturales de los yacimientos.

Los gastos mas alld de la cancha son los mismos por tonelada
de salitre, ya sea que se le haya producido barato de caliche rico,
ficilmente elaborable, o caro de yacimientos delgados de ley baja y
borrosos. Segtin esto el coste secundario queda ficilmente estandari-
zado. Hay diferencias en las tarifas ferroviarias, segiin la distancia
al puerto y variaciones menores en los gastos de puertos. El dere-
cho de exportacién, pagado en pesos oro chileno, varia poco segiin
sea la parte que el Gobierno acepte en forma de letras esterlinas y del
costo de estas letras en oro. En el hecho la mayor variacién en los
costes proviene del material tratado, a lo cual es preciso agregar la
variacién debida al alza o baja del cambio causado por el comercio
nacional.

El coste primario, o coste en cancha, se forma de factores paga-
dos parte en oro v parte en moneda chilena. Respecto a la ampli-
tud en que participa esta Gltima en las transacciones existe una
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gran variabilidad, pues los pesos chilenos apreciados en oro ameri-
cano, han variado considerablemente en pocos afios.

Es de notar que a pesar de que hay un peso chileno de oro, con
valor fijo en cambio esterlino, los pagos reales se hacen en pesos
papel, que varfa rdpidamente. Las causas de esta variacién son nu-
merosas: el estado de la balanza comercial entre Chile y el resto del
mundo, la situacién de las finanzas fiscales y el aumento o disminu-
cién de la deuda pablica, la cantidad de papel moneda en circula-
cién y la condicién intelectual de los especuladores que operan en
el cambio. '

Importancia de los valores de cambio

La importancia de estos variados factores respecto al cambio,
consiste en la circunstancia de que elsalitre es vendido en paises que
usan oro y pagan en oro, siendo el precio determinado en moneda
esterlina. Sin embargo, una gran parte del primer coste de produc-
cibn es pagado en papel moneda chileno, y el precio de la mano de
obra y de las mercaderias nacionales compradas no varfan tan
rdpidamente como el valor del peso en el cambio. Seglin esto el pri-
mer coste de produccién, apreciado en la moneda que se recibe al
vender el salitre, es, a menudo, influenciado mas por el precio del pa-

el moneda que por cualquier aumento probable en la eficiencia de-

ida a la habilidad de la administracién, a una mejor tecnologia, de-
sembolsos mds liberales de capital, o por cualquiera de esos facto-
res que normalmente determinan el coste de produccion.

Dentro del pais, las compras y ventas se hacen en pesos papel.
El operario se paga en papel y mientras compre articulos producidos
dentro del pais, le hace poca o ninguna diferencia el cambio de valor
de este peso en ddlares o libras esterlinas; v en el hecho, todo lo que
el obrero de la Pampa gasta, es invertido en productos del pais.
Los alimentos, exceptola carne que viene de Argentina, provienen de
Chile. La ropa actualmente es, en gran parte, hecha en el pais.
Aunque los articulos de algodén se necesitan importarlos, el traba-
jador, al presente, hace pocas economias en alimentos y vestidos.
Su habitacién y distracciones las proporciona la oficina y todos los
sobrantes que consigue acumular los invierte en comprar tierras.
La distancia y la barrera de las tarifas tienden ambas a hacer de Chi-
le una unidad econémica independiente respecto a las mercaderias
que compra el grueso del pueblo.

No se puede establecer una regla fija respecto a la parte del cos-
te primario en cancha que es influenciado por el cambio extranjero.
El item principal pagado en oro esterlino es el combustible, la su-
pervigilancia v los materiales de renovacién o inversién de la plan-
ta de elaboracién. LLa mano de obra se paga en moneda chilena,
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como lo son también los alimentos, las bebidas, los vestidos vendi-
dos a los trabajadores y parte de las inversiones que se necesitan,
aunque, en general, después que la oficina ha sido construida y estd
trabajando, los pagos en oro o en esterlino son esencialmente el com-
bustible, la supervigilancia y los repuestos de la planta. De éstos
el combustible es, con mucho, el item mayor.

La proporcion de los pagos hechos en oro v papel depende del
estado del cambio, pues si el peso papel cuesta menos, la parte del
coste apreciada en oro que se paga con ¢l es menor, aun cuando lo
pagado realmente en peso papel por tonelada sea lo mismo. Esto
hace extremadamente dificil v poco satisfactorio comparar el coste
de planta a planta y de tiempo a tiempo. En Julio de 1923, en va-
rias oficinas se habia calculado que de los gastos de operaciones,
un tercio a un medio eran pagados en oro esterlino. En una oficina,
donde las cifras de seis meses fueron cuidadosamente confrontadas,
el gasto en oro fué el 289, del costo en cancha. Se considera que esto
es menor que lo corriente, pero el 729, del coste primario puede evi-
dentemente ser influenciado por las dlh’!lL‘ﬂCl"lh en el valor de cambio
del peso chileno.

El coste estudiado anteriormente, es solo el relativo a la elabo-
racién y a la administracion local. No incluye la amortizaciéon v la
?LP(}HICIUI’I del capital, que 11.1r111dlmenr(= figurarfan en la moneda
del pais de donde viene el capital. El dinero britdnico espera ser pa-
gado en libras; chelines y peniques, v que venga o no venga a la in-
dustria salitrera o a otras, dependerd en gran parte sobre su reem-
bolso en tales términos. Igualmente un capitalista americano ne-
cesita ser reembolsado en délares y sélo tiene un interés académico
en que el beneficio se obtenga en pesos chilenos, que él mira sélo
como una forma de pago intermediaria. Por otra parte, las compa-
filas chilenas que trabajan con capital chileno tienen interés en pagos
hechos en moneda chilena. Cuanto a la parte de las compafias chi-
lenas que sean propiedad de extranjeros residentes fuera del pafis,
sus dividendos serdn apreciados en tltimo término en moneda ex-
tranjera.

Industria altamente remunerativa

Sucede que no parece haberse originado ninglin sistema regu-
lar o general de amortizacién del capital, ni hay propiedades compra-
das sobre la base de su valor real. La industria ha sido altamente
remuneradora. Las compafifas reunen su capital sobre la base de
las ganancias que se esperan, més que con referencia al valor de los
terrenos y de I.lb instalaciones, y atn asi, los dividendos han subido
a més de 1009 en muchos casos. Asi se "ha reunido capitales de re-
serva, y en el C'l‘-;(l de ciertas companfas ha sido necesario avaluar




446 SOCIEDAD NACIONAL DE MINERfA

de nuevo los terrenos con el objeto de elevar el capital a una aparen-
te conformidad con los dividendos pagados. Como sucede comun-
mente en la industria, los beneficios han variado grandemente de
estaciébn a estacidon y entre diversas propiedades. Las diferencias
inherentes a la riqueza de los yacimientos salitreros, unidas a las
diferencias en la eficiencia de las operaciones y en la habilidad de la
administracién hace inevitable en la industria del salitre, tanto como
en otras, que en alg(in periodo algunas obtengan beneficios grandes o
medianos y aun otras pequehos al fabricar el salitre necesario para
satisfacer el mercado. Los productores de coste bajo solos no pueden
satisfacer la demanda, v el precio tiene que ser inevitablemente el
que permita mantener en actividad suficientes productores de alto
coste para producir la cantidad total que el mercado pide. Esto es
comin en la industria, y el hecho de que ciertas compafifas hayan
hecho constantemente grandes beneficios no es un cargo justo he-
cho a la industria. L.a mds acertada presuncién es que los adminis-
tradores de tales compafifas han mostrado prevision al comprar el
terreno o tienen una grande habilidad en las operaciones, o ambas
cosas a la vez. Debido a la gran irregularidad en la capitalizacién
de las compaiiias en comparacién con su capacidad productora,
no se pueden dar cifras respecto a lo cargado a capital por tonelada
de produccién. Lo que mejor hace al caso, es determinar una canti-
dad capaz de amortizar el valor de las instalaciones y del terreno,
asegurandole al Gltimo un precio fijo y en cuanto sea posible equi-
tativo.

El valor real del terreno salitrero, como el de cualquiera otra
mina, depende del contenido del beneficio realizado por tonelada, y
de la rapidez de su explotacién. En Chile lo primero es solo aproxi-
mado, lo segundo es variable, y lo tercero parece que no se toma para
nada en cuenta al avaluar los terrenos.

Coste irregular del salitre

De la dilucidacién precedente resulta que no existe un coste
uniforme del salitre. Tampoco tendria significacién especial un cos-
te medio, aun cuando pudiera determinarsele con exactitud. En la
elaboracién del salitre, como en otras industrias, el coste de signi-
ficacién es el que tienen los productores que estdn al margen de la
posibilidad de trabajo. El beneficio realizado o calculado debe ser
suficiente a inducirlo a una produccién continua, si las demandas
exceden la produccién, y los precios suben, el margen de provecho
aumenta, v por eso nuevos productores son inducidos a poner otras
plantas en actividad o a aumentar la produccién de las que ya estdn
en trabajo. Se han hecho varios célculos sobre el porcentaje hecho
por los productores que tienen diversos beneficios a un precio dado.
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Naturalmente cualquier célculo de esta especie apenas es poco més
que una conjetura. A pesar de haber habido pérdidas individuales,
la industria del salitre ha sido de beneficios altamente generosos.
Probablemente la proporcién entre las plantas de grandes ganancias
v las de pequenas ganancias, es alta aunque es esto mas bien una
cuestion de opinién que de ciencia. Sin embargo, es cuestion segura,
que puede deducirse de las cifras a que se venden las cuotas de pro-
duccién, que el 90 o 959 de las Compafiias consideran preferible
producir el salitre bajo las condiciones actuales, a vender sus cuotas
en el mercado a un precio de mds o menos $ 6 la tonelada neta de
2,000 libras. Es claro, por lo tanto, que pocos productores ganan
menos que esta cantidad aun con el mercado actual restringido y
con escasez de mano de obra.

Cualquier tentativa para determinar el coste restrictivo de pro-
duccibén necesita basarse sobre muchas presunciones, v al hacerlas
influye el criterio personal. En los siguientes cdlculos las presuncio-
nes hechas fueron determinadas después de estudiar el terreno y
con el mas generoso acceso a los libros, planos e informes expuestos
casi sin excepcién por las diversas compaiias productoras. Ninguna
suposicién se ha hecho sin que esté basada sobre alguna operacién
real hecha en el terreno. Los elementos de juicio que han partici-
pado en estos cdlculos han sido tomados junto con les factores para
determinar el coste restrictivo.

En los siguientes célculos se ha tomado el peso chileno a 1214
centavos vy los chelines britdnicos a 23 centavos. Ese era el valor
que tenfan en Julio de 1923 cuando se hizo el estudio. Las cifras
pueden ficilmente ser convertidas a cualquier otro cambio que se
considere més aproximado. El célculo se basa sobre la construccién
de una planta capaz de tratar 3,000 toneladas de caliche por dia,
que elabore en efectivo 1.000,000 de toneladas al afio. Esto correspon-
de a un trabajo hecho durante 360 dias con 919, de su capacidad.
Aunque los dias de fiestas son en Chile pocos y se puede trabajar
360 dias al afio, se puede objetar que ninguna planta trabaja con
el 919, de su capacidad durante varios afios, y que segin esto se
necesitarian construir una planta més grande o dejar mayor niimero
de dfas perdidos.

(Continuard).
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LEGISLACION

REGLAMENTO DE PLANOS DE MINAS Y CANTERAS

- -5 Santiago, 22 de Julio de 1925,
Hoy se decretd lo siguiente:

Secc. 2* N*® 772—Vistos estos antecedentes y teniendo presente que en virtud de
lo dispuesto en el Decreto-ley N¥ 311, de 9 de Marzo uiltimo, se creo el Cuerpo de In-
genieros de Minas, corresponde a cste Servicio inspeccionar y vigilar los trabajos sub-
terrineos y superficiales que tengan por objeto el cateo, la explotacion y aprovechamien-
to de las substancias minerales, como asimismo formar la carta geologica general del
pais y las geoldgicas e hidrologicas locales o parciales que sean menester:

DecreTO !

Apruébase el siguiente reglamento de planos de Minas y Canteras:

Artieulo 1*—Todo explorador o explotador de substancias minerales, estari obligado
a llevar separadamente por cada manto, veta u otro criadero, planos y registros, en los
cuales se anotari el avance mensual de los trabajos, las caracteristicas v naturaleza de
los vacimientos, como asimismo todas aquellas circunstancias cuyo recuerdo es atil con-
sérvar para el interés de las minas y de la seguridad de los obreros, o para el conoci-
miento (Iv la geologia del Qaaa

Art. 2%—El Director General del Cuerpo puede, previo informe del Ingeniero De-
legado del Cuerpo de Ingenieros de Minas, eximir de la obligacion impuesta por el ar-
ticulo 17 determinando el limite de la exencién a los particulares o sociedades con pe-
quefio capital,

Art. 3*—En los planos deben representarse los deslindes de la pertenencia minera
¥, en lo posible, los del predio, urbano o rural, dtmclc ella se encuentre ubicada, como
asimismo todas las habitaciones, construcciones, vias de comunicacion terrestres, mari-
timas o fluviales existentes dentro de la pertenencia. Se indicara también su situacion
con respecto a la r-u'htllu i6n territorial v a la cota en metros sobre el nivel del mar de
los orificios de los piques v de las galerias que arranquen de la superficie como también
de los puntos principales de les trabajos propiamente dichos. En cuanto sea posible, se
relacionard algan punto determinado del plano con el de la triangulacion general del
pais.

Se exigird un plano especial de la superficie, con curvas de nivel, en el caso de que
estas indicaciones no pudieran ser anotadas directamente en los piannﬁ de explotacion,
reconocimiento o exploracion, sin perjudicar a su nitidez o facil lectura. En tal caso,
bastari colocar un calco de dicho plano de curvas sobre el plano de trabajos para cono-
cer la situacion de éstos con respecto a las ondulaciones de la superficie.

Los planos se rhhu_lardn a la escala de un milimetro por metro y en conformidad a
las instrucciones del regimen interno que imparta el Director General del Cuerpo de
lngl.'nwrn‘; de Minas. La orientacion se hara segiun el Norte astronémico con la indica-
cion de la declinacidn local en cada afio.

Los planos de las minas metilicas, de los sondajes, trabajo de exploracion vy de re-
conocimiento se podran hacer en una escala mavor.

Se anotard dc una manera 11.lrlu.ular en los pla!ms hd rl.'glqlroﬁ c(!rrt.qpmldlumq. el
espesor, composicion y leyes de los mantos o vetas, como también la naturaleza del te-
rreno estéril encajante.

Cuerpo de Ingenieros de Minas tiene facultad para controlar los planos y re-
gistros ¥ sus indicaciones, y podri hacer uso de las medidas conducentes al cumpli-
miento de las disposiciones de este Reglamento,

Art. 4"—Los originales de planos y registros de avance de los trabajos se guarda-
rin en la‘l Oficinas de los asientos de exploracion, reconocimiento y explotacién, o bien,
en la Oficina de Administracion General de los mismos, en donde quedardn a d
cion del encargado de cumplir lo dispuesto en ¢l iltimo inciso del articulo precedente.
Una copia de estos documentos serd remitida a la Direcciéon del Cuerpo de Ingenieros
de Minas dentro de los seis meses, contados desde la fecha del presente Decreto, la que
serd canjeada en el curso del primer semestre de cada afio por otra (‘()pxa con el estado
completo de los trabajos cfectuados hasta el Gltimo dia del afio anterior.
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Art. 5*—Cuando el explorador, explotador o la administracién de una mina decida
abandonar un trabajo de sondaje, exploraciéon o faena, estarid obligado a dar aviso de
esta decision, por escrito, al Director General del Cuerpo de Ingenieros de Minas, antes
que los trabajos se hubieran hecho inaccesibles.

Si transcurriesen dos meses, a contar desde la fecha de este aviso sin que la Direc-
cion del Cuerpo de Ingenieros de Minas delegare un Ingeniero para visitar el trabajo
y dictaminar al respecto, el interesado podri proceder a su abandono definitivo sin res-
ponsabilidad para el

En caso que el interesado dejare de cumplir con la obligacion indicada en el inci-
so 17 de este articulo, el Director General del Cuerpo de Ingenieros de Minas podrd or-
denar que el laboreo sea rehabilitado a costa del interesado.

Art. 6° Cuando los planos y registros no se encontraren en conformidad a lo dis-
puesto en los articulos anteriores, o no hubieren sido entregados o canjeados en el plazo
fijado por el articulo 47, el Director General del Cuerpo de Ingenieros de Minas los
hard ejecutar de oficio a costa de la administracion de la mina o sus responsables, sin
perjuicio de las penas sefialadas en el articulo 4° del Decreto-ley N* 311, de 9 de Marzo
de 1925.

Art, 7°%—Los planos, registros v las copias correspondientes deberan llevar cada aho
la firma de los representantes n.z.puubahl(.b de la administracion de las minas, canteras
o faenas y serin visadas por el Ingeniero delegado del Cuerpo de Ingenieros de Minas.

Tomese razdn, comuniquese, publiquese ¢ insértese en ¢l Boletin de las Leyes y
Decretos del Gobierno.

ALESSANDRL—Claudio Vicuiia,

INSTRUCCIONES

Los planos previstos por el Reglamento constarian de una proyeccion horizontal, una
vertical ¥ de cortes por plquu Y otros. Estos planos demostrardn de la manera mas
clara y exacta posible, la posicion de los laboreos ¥ las caracteristicas de los mantos,
vetas, etc., explotados.

Cuando los anteriores resultados puedan deducirse de cotas de alturas colocadas en
la proyeccion horizontal, la proyveccién vertical puede ser omitida, Las cotas de altura
deben estar indicadas con relacion al nivel del mar, o con relacion al m\'[:l de una Boca
Mina, o del orificio de un pigue cuya aIt!md sea bien determinada. Se anotarin tam-
bién en los planos, al lado de las comunicaciones, los niimeros de las estaciones corres-
pondientes al registro de avance, o bien l:I de hojas correspondientes de dicho libro.

l.as superficies explotadas se marcarin con color gris; los limites de explotacion
de cada afio se indicaran por medio de un filete més obscuro, y se escribird, en el espa-
cio comprendido entre dos limites ammh: el milésimo Lcnrrcx')on(iiemc

El 1:.1[}(‘] empleado para la confeccion (ic los planos destinados al Cuerpo de Inge-
nieros de M s, tendri una superficie Gtil de 1.0030.60 mts., dividida en 60 cuadros de
0.10 m. de Iar.o cada uno. 8
direccion de uno de los lados del plano sera paralela al trazado del meridiano
geogrifico del lugar considerado.

Los registros de avance se llevaran de manera que permitan reconstituir los planos
en caso ‘de pérdida, v proporcionarin, a lo menos, las siguientes indicaciones escritas
sobre su lm;,m.l izquierda:

Fecha del levantamiento:

Declinacion magnética.

Punto de salida.

Numero de la estacion.

Indicacion de la galeria o trabajo.

Lectura en grados del instrumento, brijula o teodolito.

Lectura en grados de la pendiente en subida v en bajada,

Longitud de la inclinacitn, su reduccion a la l1nrumnﬂ1 y wvertical.

Cota de los puntos 1111|m|mle

En la pégina derecha estaran mdlmdas las observaciones relativas a la naturaleza y
composicion del yacimiento, los accidentes del terreno, fallas y sus caracteristicas de
direccion, inclinacion, botamiento conocido o supuesto, anticlinales, leves del mineral,
trabajos .ml: os, de aguas, gases, macizos o pilares existentes eic.

Ademis de los planos y registros de avance exigidos para cada marto, veta u otro
criadero, se rc romienda el uso de planos especiales de conjunto, de todos los laboreos
de los mantos de un mismo piso, para darse mejor cuenta de la ventilacion y del trans-
orte.

: En los planos ¥ rvpnlrm se deberan indicar también las explotaciones o trabajos
anliguos, ¥y para esto se utilizaran los documentos antiguos existentes y las indicaciones

.(
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que ofrezca la tradicién, indicando el grado de exactitud que puede atribuirse a estos
documentos y datos.

Se recomiendan los siguientes procedimientos para la parte material de la ejecucion
de los planos de trabajos en mantos:

Indicar las galerias abiertas en el yacimiento ntil, por una linea delgada con tinta
negra, y para las vias ]}l’lnup.llt‘s y tornos, una linea de doble _espesor. Las comuni
ciones de atravieso seran rhhl:j'ﬂi'lh con una linea delgada con tinta azul, v las intersec-
ciones de comunicaciones de atravieso con galerias abiertas en manto, se indicaran por
medio de un pequeiio circulo azul con un punto negro al centro,

Los errores tolerados serdan, al maximum, los siguientes:

En los trabajos subterrinecs:

Para las longitudes: 1]600. i

Para las desviaciones de la extremidad de las galerias: 1 ’HU de la longitud total.

Para las cotas de las estaciones de las galeri /4000de la distancia entre los pun-
tos considerados.

En los trabajos de la superficie: la mitad de las tolerancias precedentes.

Los Ingenieros del Cuerpo controlarian la exactitud de los planos a.Iul.um las wvisi-
tas que efectuaren, especialmente cuando se trate de faenas por abandonar., Los resul-
tados de este control figurarin, debidamente Hrmados por el Ingeniero respectivo, sobre
los planos originales, registros v sus copias.

Cuando se trate de sondajes, los planos indicarin su posicién en relacidén con las
Boca Minas, orificios de piques hien determinados, construcciones estables de la super-
ficie, o bien algin punto de la triangulacion del pais, para tener una referencia (til para
el futuro.

En los vacimientos de estructura complicada, se recomendara la multiplicacidn de
los cortes. En los otros, la distancia normal entre los cortes sucesivos seri de 100 mts,,
o de 50 mts., ¥ alin menos, segilin los casos,

Si los planos de los trabajos de un solo manto constaren de
varias hojas, conviene numerarlas e indicar el modo de ensam-
blarlas. La manera mis clara consiste en dibujar en la esquiha
derecha inferior de cada una de ellas un pequefio esquema del
ensamblamiemto de los planos, con su ntmero spectivo, ¥
achurrar el espacio del esquema que corresponde al niimero de
la hoja en estudio, como se indica al margen. Este esquema co-
rresponderia al de la hoja N* 4 de un plano gque constare de 7.

Saluda a Ud.

. > -
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ESTADISTICA DE METALES

Precio medio mensual de los metales:

PLATA

Nueva York Londres
1924 1925 1924 1925
s T e S0 O el R ST P, i 1O 63.447 68,447 33.549 32.197
T T 13 e thavl o4t wa o MY Lo e 0y v 64.359 68.472 33.565 32.245
IO, it G EA B sy 63.957 67.808 33.483 31.935
DRI i e d et v R T ey 64.139 06.899 33.065 31.372
E R R S e A e 65.524 67.580 33.870 31.276
}unin ................................ 66.690 s 34.758 o
P e e e L T R s 67.159 34.509
P S e T A TR P E D R R, S G R 68,519 34.213
LT e T AR R S B S 69.350 34,832
8|1 PR L T e e T 70.827 5 35.387
£ Loyl | oy e e e R 69.299 i 33.775
{6 T T T T A e SN P 68.096 4t 32.620
Afio término medio........ 66,781 33.969

Cotizaciones de Nueva York: centavos por onza troy: fineza de 999, plata extranjera.
Londres: peniques por onza, plata esterlina: fineza de 925.

COBRE:
Nueva York Londres
Electrolitico Standard Electrolitico
1924 1925 1924 1925 1924 1925
12.401 14.709 61.273 66.065 67.193 70.607
12.708 14.463 63.113 64.713 68.167 69.525
13.515 14.004 066.137 62.892 72.087 67.739
13.206 13.252 64.338 60.575 70.150 64.194
12T IE 13.347 62.006 60.131 67.648 63.560
12,327 - 61.375 e 66.313 L
12,390 A 61.652 o 65,815
Agosto 13.221 ¥, 63.481 R 67.800
Septiembre.. . 12.917 o 62.750 g 67.125
Octubre. .. .. 12,933 - 62.641 e 66.620
Noviembre. .. 13.635 L 63.731 i 68.063
Diciembre. . . 14.260 o X 65.295 ok 69,762
Afo. ... 13.024 i 63.149 3 68.062

Cotizacidn de Nueva York, centavos por Ib.—Londres £ por ton. de 2,240 lbs.
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PLOMO:
Nueva York Londres
1024 1925 1924 1925
BRIPET 0, iofoy vl s o e et Viv A R e oy il 5.972 10.169 31.528 41,443
LT e R i R R K R 8.554 9.428 34,589 37.944
RO s R R B S 9.013 8.914 37.161 36.804
Abril. . . ... 8.263 §.005 32,819 32.791
R Ta e TR e e e e i 7.269 7.985 20.426 32,283
o T PRI S ST S T 7.020 (3 32,138 £
T AR (Tl & SR 1) T 7.117 32.916
BRI e e R s SR R B 7.827 32.728
Septiembre §.000 33.023
T R B e o 8.235 35.715
Noviembre. Ao, 5.689 39.425
T A P GNP 9.207 41.583
8.097 34.421
Cotizacion de Nueva York, centavos por Ib.—Londres £ por ton. de 2,240 Ibs.
ESTANO:
Nueva York Londres
929% Straits
1924 1925 1924 1925 1924 1925
Enero. ...... 48.250 57.692 48,750 58.250 246,790 265.560
Febrero.. . .. 52,772 56.517 53.272 57.068 272,399 262.181
Marzo 54.370 53.038 54,870 53.733 277.429 245.682
Abril 49.457 51.380 49 957 52.135 250.863 237.006
Mayo. 43,611 53.675 44 111 54.620 218.511 245.476
MO a3 00 42.265 are 42,765 - 219.219 .e
1 45.750 A 46.250 233,332 e
Agosto. .. ... 51.409 A 51.909 254.638 A
Septiembre . . 48.595 e 49,005 243.511
Octubre, .. .. 50.038 57 50.538 248.543 ‘e
Noviembre, .. 53.848 o 54.348 257.738
Diciembre., . .. 55.721 2 56.245 261.875
Afio. ... 49.674 50.176 248.737
& otlzamén de Nueva York, centaves por Ib. —I.cmdres £ por ton. de 2,240 Ibs.
ZINC:
St. Louis Londres
1924 1925 1924 1925
T A T R It B S 6.426 7.738 34.761 37.917
Febrero 6.756 7.480 36.518 36.528
R o s s T e T a e 6.488 7.319 35.298 35.741
] e i L e i v A L P 6.121 6.985 32.588 34.644
L e 5.793 6 951 30,648 3-1 223
T et e 5.792 o 31.788
BALoNE (. L N ned (s Lo WE 18 5.898 32.193
AT s S A 6.175 32.544
S N o R R B L S 6.181 32,926
Retnlive: L e S e Al 6.324 33.514
NOVISIIBIS, 100 s i tes s o sen 6.796 35.022
Enelenitive; sty Nhal o 00 S 7.374 36.932
N T Ny 6.344 33.728

Cotizacidn de San Louis, cents. por lb.—Londres, £ por ton. de 2,240 Ibs,
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Producciéon mensual de cobre crudo: Lbs.
ESTADOS UNIDOS
1025
Enero . Febrero Marzo
SRIRBREL {ron iy o b s ek e s 2.565,375 6.855,007 11.177,011
Calumet & Arizona........... 3.788,000 3.068.000 3.416,000
SRl oy Sl RS s e 4,800,000 4,317,000 4,428,000
INeéw Cornelin, ooivisiloe it 6.906,512 6.063,428 6,489,000
Old’ Doniinion: ks viist sl 2.921,000 3.377,000 3.152,000
Phelps Dodge. .« c..vovvnennss 13.444,000 13,036,000 13.786,000
United Verde Extension....... 3,739,542 3.631,638 3.368,004
A.S. & R, & Tenn, Copper.. 16,700,000 12,500,000 15.500,000
Importaciones demi m’-mlca, con-
centrados y ejes. . ......... 11.229,750 16.662,339 8.496,693
E% PARTE DE:
L@ PR e T Sl N0 SO (N 1.300,814 3.463,647 1,497,403
Cuba. : 2.625,886 e
E T T AR S AR B e 4.942,710 5.016,488 4.341,377
T e E e 3.519,950 2,255,980 2,235,000
Importaciones de cobre negro, 4
T O S SR 15,858,070 35,002,977 27.513,110
EN PARTE DE:
Nt s e s S bt . 3.934,732 6,518,562 5.602,705
o (e SRR U S 3.282,903 6.261,118 2.431,252
SR st MUTE MO S o o 2,464,764 0.492,731
0 L0 ST U A e A N 3.681,048 8.772,922 5.962,311
Imp. de cobre refinado y viejo. . 5.652,229 8.5601,246 9,044,000
I’Lx’rmwjl»:m\:
Boleo, México.. Sy 1.530,270 1.380,150 1,551,769
Falcon Mines, Rhudua:.i ....... 420,000 [ 438,000
Furukawa, Japin. A5 aF 2.476,3706 2.703,681 2.930,286
Cons, M. & Canada. . 5 48 =
Granby Cona. ‘Canada........ 3.282,570 2,761,468 2,938,003
RAtADHA,  ARICA 5« a0 owi s 15.886,025 12,857,510 15.922,305
Mount Morgan, Aust......... 208,000 202,000 544,000
Mount Lyell, Aust....... RB00,000 800,000 800,000
Phelps Dodge, Mexican. ...... 3,134,000 3.518,000 3.983,000
Sumitomo, ?apﬁn ............. 2.136,864 2.124,442 1.888,021

Febrero,. . .
Marzo. ....

Abril. e

Septiembre. .

Octubre. . .

MNowtab B o N ST
Digiembre. .. , ... 5500

Produccién comparada de las minas de los Estados Unidos: Lbs.
1922 1923 1924

32.010,292 112.267,000 133.356,000
45.957,530 102.725,000 128,260,000
55.705,760 121,562,000 129,816,000
76.601,000 118.157,000 131,928 000
88.714,000 125,438,000 130,644,000
93.740,000 125.479,000 127.506,000
91,000,000 125,249,000 129,574,000
; 101,188 000 131.088,000 133,512.000
................ 96.408,000 124,523,000 126.346,000
103,273,000 132.481,000 137.924,000
102.845,000 127.963,000 136.626,000
103.003,000 129,354,000 136.244,000

Abril

7.329,681
5.196,000
4.388 000
().JJ:.S!I
2.550,000
13.797,000
3.810,358
14.700,000

18.022,747

6.289,233
8,379,977

559,123
1.962,210

40,255,461

12,982,578
1.473,674
17.612,136
5.833,128
8.508,750

110,250
3,316,200
15,435,000

3.283, fllH]
2 ‘H:,"SG

1925
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COTIZACIONES

PRECIOS DE MATERIALES PARA MINAS

LAS COTIZACIONES DE LOS PRECIOS DE MATERIALES PARA MINAS LAS DEBEMOS A LA AMABILIDAD DE LAS
PRINCIPALES CASAS IMPORTADORAS DE ESTOS ARTiCULOS EN CHILE. EL <Boletin Minero» TENDRA
SUMO AGRADO EN FONER EN COMUNICACION AL SUBSCRIPTOR QUE ASf LO SOLICITE CON AQUELLA CASA
QUE COTICE PRECIOS DE ARTICULOS POR EL NECESITADOS.

Explosivos

ARGLONITA:
El cajén, marca “'San Bernardo', puesto en la estacién de Nos. . ..... § 105, — m/cte
GELIGNITA DE 519:
El cajon, en Valparafso, marca “Elefante”........oovvieuneiirnnin. s 2-10-0
GELIGNITA DE 349%,:
El cajon, en Valparaifso, marca “Elefante”. ......... Py T T e Als L e o 2-12-0
“"Cheddite", explosivos de seguridad de 809, el cajon de 25 kilos netos,

T e e o o i e SR B oeThint 40,— oro.

DINAMITA DE 40%:

El cajén de 50 libras netas, marca “Tronador', puesto en Valparaiso... § 130.-— m/cte,
El cajon de 50 libras netas, marca “Novel”, puesto en Valparaiso..... £ 3-0-7

El cajon de 50 libras netas, marca ‘“Tronador', puesto en Valparafso,. » 3-0-7

DINAMITA DE 60%:

El cajon de 30 libras netas, marca **Tronador”, puesto en Vaiparafso.. $ 153.— mjcte,
El cajon de 50 libras netas, marca ‘‘Novel"', puesto en Valparaiso. . . .. £ 3-8-3
El cajén de 50 libras netas, marca “Tronador", puesto en Valparaiso., » 3-8-3

FULMINANTES N.° 3:
El mil, marca “Tronador”, puesto en Valparafso. ...............0... £ 2-10-9

FULMINANTES N.° 0:

Los mil fulminantes, marca “Tronador”, en Valparaiso... ........... g 135.— m/cte.
Los mil fulminantes, marca ‘‘Novel', en Valparaiso. ........... R R T

Los mil fulminantes, marca “Tronador"”, en Valparaiso. ............ i 3-2-2

Los. mil folminantes! ‘en  ValparafBo, ... secseecosesrineomannss b 3=0=0

B e i R AT e o e L 0 o, 1 -+ DL RN+ S ] S 17.— m/cte.
FuLmmvantes N.o 8:

El mil, puesto en Batuco. .....oovenveesns R S R o e A0 — (O
FULMINANTES ELECTRICOS N.° 6

El m{l en Valparafso, marca “Tronador™.. ... ... .. . iiiazann ... 8 688.— m/cte.
F;I m!i en Valparafso, marca “Novel”. ... ..o it iin s & l:f—l‘}—ll

“l mil en Valparafso, marca “Tronador™.. ......... Mo ceedmerss » 15<19-11

El mil en Valparaiso ,.... oo » 1615~ 0
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FuLMIiNANTES ELECTRICOS N.° §:

El'mil, en Batuco, gula- de: 1 metrn. . ... bt con oty s e bs s e $ 150.— oro
El mil en Batuco, gufa de 1.50 metro,....... ... .. ...... e $ 165, — oro

FULMINANTES ELECTRICOS; (ALAMBRES PARA)

El rollo de 500', marca "Tronador"”, en Valparafso .................. s 97.— m/cte.
Elratloltda 500 Duplex . . g Ry L e ol £ 2-5-0
GELIGNITA DE 42%:
El cajon de 50 libras netas, marca “Tronador”, puesto en Valparafso. .. § 140.— m/cte.
El cajon de 50 libras netas, marca “‘Novel", puesto en Valparaiso..... £ 3—1-7
El cajén de 50 libras netas, marca “Tronador”, puesto en Valparaiso... » 3~4~7
El cajén de 50 libras netas, marca “Elefante’, puesto en Valparaiso. .. » 2-16-0
GELIGNITA DE 62%:
El cajén de 50 libras netas, marca "““Tronador”, puesto en Valparaiso. .. § 165.— m/cte.
El cajén de 50 libras netas, marca ‘‘Novel”, puesto en Valparaiso..... £ 3-15-11
El cajon de 50 libras netas, marca “‘Tronador”, puesto en Valparaiso.. » 3-15-11
El caj6n de 50 libras netas, marca “Elefante', puesto en Valparaiso .... » 3= 2 -0
GUIAS ORDINARIAS:
Los mil pies, marca “Negra", en Valparafso...........cco0veiinnnnn. s 40, — m/cte,
Los mil pies, marca ‘‘Novel'", en Valparafso, ,.........cconnuiieiin., £ 0-18-0

s mil pies, marca "Negras comunes', en Valparaiso. ............., > 0-18-0
EontS cypit polloan ValpREIEG, /0 G an n s A saaa § basn s A $ 0.19 oro
Los 50 pies, rollo en Nos........ R e [ L 8 4 — m/cte,
GUIAS PARA AGUA:
Los mil pies, marca "W. C. G. P."”, en Valparaiso. .................. 8 60.— m/cte.
Los mil pies, marca "'Double Wove'’, en Valparafso. . ............... £ 1-5-3
Los 10 metros, rollo gutta-percha, impermeable, en Batuco........ § 0.70 oro
Los 10 metros, rollo, alquitranada, triple tejido en Batuco. ........ § 0,50 oru.
Laa 5 ‘pies rollo, en VRIparaleo, . . oo iy et snse g e sip o 5iae $ 0.90 aro
Miéquinas explotadoras eléctricas para 3-5 tiros, cada una, Batuco.. § 45.— oro
Méquinas explotadoras eléctricas, para 15-20 minas, en Batuco..... § 70.— oro
POLVORA NEGRA: _
El quintal, marca “San Bernardo", puesto en la estacién de Nos. ..... § 50.— mj/cte.
El quintal, marca “San Bernardo", puesto en Santiago.............. > 50.— m/cte.
El yuintal &n Nos:(segiin cantidad). ... .covvcvrrvanciiiiiinionnns $ 46 a § 50 m/cte.

Lubricantes

ACEITE PARA MAQUINA DE VAPOR:
Elcajon; &n SAREE0.. .. 1oy sneasivasit s A A ANAR O il $ 69, — mjcte.
El galbn, marca “Standard Oil", en Santiago, .. .....c..ovrverinan.. $ 1.90 oro.
El galén, marca "Buffalo”, en Santiago, en tambor de 51 galones, . ... » 2.50 oro.
ACEITE PARA MOTORES DIESEL (Descansos y cilindro):
Las dos latas de 5 galones cada una, marca "Internaco’’, en Santiago.. $ 124.60 m/cte.
El galén, marca ""Standard OQil"!, en Valparaiso...........coicouviis > 1.70 oro.
El gal6n, marca “Buffalo’, en Santiago, en tambor de 51 galones. . ... » 2.75 oro.
ACEITE PARA MOTORES ELECTRICOS Y DINAMOS:
El cajén de 10 galones, marca ‘‘Buffalo”, en Santiago. . ............. $ 25,— oro.

Las dos latas de 4 galones, cada una, marca “Internaco”; en Santiagﬁ. > 111.20 m/cte.
El galén en Santiago, marca “Standard Oil” > 1.90 oro.

) T T T T A TS R e e e S e e S SRy - 72.— m/cte.
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ACEITE NEGRO:

El galon, marca “Buffalo”, en Santiago, en tambor de 51 galones. .. .. $
El galén, marca “Standard Oil", en Valparaiso. .. .......covveiiveeunn »
ACEITE DE ESPERMA :

L CaiOm N SaTIEIAROL ol s 5 14 avia o wi5e e 9, 14 o 50 S 0 R o s $
o 4 e e Y ot e o P Ay S Tt G B L >
Aceite mineral “Colza", Standard Oil, el cajén. . ....cevnureeivenes S

GRASA CONSISTENTE:

El kil6gramo, marca “Buffalo”, en Santiago, en tambores de 200 kilos $
El kilégramo, marca “Standard Oil", en Santiago. .................. >
B I Oeramio: A RT3 S e e R e e ST $

GRASA DE PINO:

El tarro de 37 kilos netos, marca ‘‘Buffalo”, en Santiago............. L

El barril, marca ““Standard Qil”", en Valparafso .....coouvureanrunnn »

El barril, de 40 kilos, en Santia@o. ... evvueemeveoastvns sneemn e $
Pinturas

ACEITE DE LINAZA COCIDO:

El tarro de 6 galenes, marca ““Condor”, en Santiago................. $ 93, — m/cte.
El tarro de 6 galones, marca ‘‘Genuino Inglés”, en Santiago. ......... > 27.75 oro
Tambor de 22 kilos en Santiago, nacional, garantido.............. S 90.— mjcte.
El tarro de 6 galones, marca "Rayo'’, en Valparafso, ............. $ 30.— oro
AGUARRAS:
El cajon de 10 galones, marca “‘Arbolito’’, en Valparafso. . ........... $ 45.— oro.
El.cajon de 10 galones, en Santia@o. ... e nemamssetns e snsbmsns » 43, — oro.
El cajén, en Santiago, marca “Arbolito”. .........ciiieiiiniaiins $ 170.— mjcte.
Substituto de aguarrds, el cajén en Santiago. ... ........00eaai.ay $ 110.— m/cte.
AZARCON:
El kilo, en Santiago, puro alemiin, i 5 i el s s g el s s s 2.50 mjcte.
El quintal en Valparaiso, importado marca “Sohoen’, de primera

e T L T s e B e e 40.— oro
PINTURA BLANCA DE PLOMO
El quintal, marca "“Tulipan”, en Valparafso... ... ...cvuevenrsoerasas $ 40.— oro.
PINTURA BLANCA DE ZINC:
El quintal, marca “Tulipin", en Valparafso.................o0oies. $ 40.— oro,
El quintal, marca “Aconcagua”, AAAA en Suantiago.........cocvvvvus > 37.— oro.
Tarro de 1025 kilogramos, en Santiago, importado y garantido..... $ 35 v $ 42.50 m/cte.

Maderas

ALAMO EN BRUTO:

O SR R T T e G e e WSS £ $
A BIES B G hras. i s e b O e R A R e >
S TR B e T e S I S e e S e S »
e T T L i e M U »
S O R A T e e T T O i . L e L >
A aAEE BT VAPRE, . % v i G St e T bdtt e A e o hrtracy e s »
BT SRl S S A e i ol s G e A e LA S »
VIRELAn e O VAR 1o s 1o s oot e e TR ol

RS deSvaran e s s e S e e e T L e e »

12.75 oro.
16.00 oro.
56.— mj/cte,

1.10 cada una
1.60 cada una
2.20 cada una
4.— cada una
5.— cada una
2.40 cada uno
3.— cada uno
4.50 cada una
5.50 cada una
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LUMA:

L R f G T R R O O R R o ) 3
B L T T S e e L S S
G OO WRIAR., | 5 25 e o n etaia a0 T4 fe b aa 1 Vo ToL Bl ST i
b o Sl el e Y

I8J200X D varda;, S ...

FértthSdE‘J\araB
) T T L R e ey U e s s e e

PINO OREGON:

Cualquier dimensién hasta 66" y 32'delargo................oo00 0 8

Dimensiones superiores. . . .....oov it sien. s

PINO ARAUCARIA:
Cualquier dimensi6n. . .

ROBLE:

Cualquier dimensgién, pordld ¥ 5 varas. ... .couevivmmsecassnasnnss

Cualquier dimensién por6varas..................
Cualquier dimension, por 6y 7 metros,. . ..........
Cualquier dimension, por 8-9 y 10 metros..........

Productos Quimicos

AcIno cLORHIDRICO PURO, DE 22° Bé,

Hasta 20 kilos, en-Santiago. . ...... 600 iiioiiue.

En partidas mayores, en Santiago. .

ACIDO NITRICO PURO, DE 43° Bé,

Hasta 20 kilos, en Santiago. ........ccivviuieinns
En partidas mayores, en annago .................

ACIDO SULFURICO PURO, ESPECIAL PARA ANALISIS, DE G6° Bé:

Hasta 30 kilos, en Santlaga
En partidas mayores, en nlaa;:o

ALQUITRAN MINERAL:

El litro, en Valparaiso, tambor de 200 litros. .. .. ..

AMONIACO HIDRATADO:

De 18°, hasta 100 litros. ...
De 20¢, hasta 100 litros, ....

T8 20, T D00 TEEOOR 0y o bt mehon-s el ok s o o o o
De25% Hagka T00ditros. 30 e o S s e

AMONTACO HIDRATADO:

De 18°, en partidas mayores de 100 litros. ..o, o0 vu
De 209, en partidas mayores de 100 litros. ... ......
De 22¢, en partidas mayores de 100 litros..........

De 259, en partidas mayores de 100 litros. .. ...

CREOSOTA:

El litro, en Valparafso, en tambor de 200 litros. . ...

CarBuro pE Carcio:

El tambor en Valparaiso. .

El tambor, en Santiago, {It. 100 ]-uloq qll izo ) 'i|{ m.m . Yo ;N 8

LALELE -

. 8

4.— cada una
6,— cada una
8,— cada una
11,50 cada una
14,— cada una
36, — cada uno
29, — cada uno

0.95 pu. cuadr.
1.— pie cuadr.

0.65 pie cuadr,

0
0.
0
0

5.— m/cte.
4. — mjcte.

6.— m/cte.
5.— m/cte.

toh

0.40 m/ecte.

LR R

B B bt

1.10 m/cte.

29.— oro
97 .— mjcte.

.— mjcte.
.— mfcte.

.80 m/cte.
05 m/cte.
.30 m/cte.
.70 m/cte.

.70 m/cte.
90 m/cte.
10 m/cte.
.40 m/cte.

.34 pie cuadr.
36 pie cuadr.
.43 pie cuadr.
.46 pie cuadr.

kila
kilo

kilo
kilo

kilo
kilo

litr.
litr.
litr.
litr.

litr,
litr.
litr.
litr.
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Sona CAUSTICA:

Bl kilg, en - SantiApois . e el Do pl T FEm Vel T = R N 36 oro

g,

ACERO OCHAVADO PARA MINAS, DE 7/8

El quintal, en Valparaiso de 46 kilos.......... R WL R T  meel 36.— oro.

Acero para barreno, de 7/8 y 1" el kilo, en Santiago......... . 8 2.20 m/cte.
Acero exagonal ]mr'l brm_'m de 7/8" silido ¥ hueco en ‘Smtm“o s 2.20 mjecte,
Cable de acero de 3§ ', el metro, ‘en SANHAZO: < v iv o2 i e S 2.00 m/cte.
Cable de acero de 3;8 .............................. A, S 3.20 mjcte.
B L LI e Tt E i S LR (o s i SN L e PRt | 4.50 m/cte.
ORI e Areror te: BT hr el st el o pemeaeess A S 5.80 m/cte,
Cable de acero de 3/4"............. forrcr i g - 7.80 m/cte,
Cable devacero ndi 1807 =i Shedn Ll o O U e . FE 9.60 m/cte.

= /

Cable de manila de :{J;;::_P quintal d 46 kilos; en' Valparaiso S i7.— oro
1" — ]
CARERfA PARA AGUA, I' FIERRO GALVANIZADO:
El metro, en Valparaiso, de 1) (.56 oro
El metro, en Valparaiso, de 3/ 0. 85 oro
El metro, en Valparaiso, de 1.14 oro
El metro, en Valparaiso, de 2.10 oro
El metro, en Valparaiso, de 2.90 oro
El metro, en Valparafso, de 2 I e s e R Gy 4.40 oro
El metrn; an Valparafmo i deld i el v e e s et # 2 e s 8 5.30 oro
CARERfA PARA AGUA, DE FIERRO GALVANIZADG:
£l metro, en’ Santiago, de sl s s st ko e s s LT 2.— m/cte.
El metro;ens Santiaga) de 300 v il i R S A S 2.60 m/cte.
El metro, en saneidgo tdentit ol i e s ST i - 3.50 m/cte.
El metro, en Santiago, de 133", . ......... et IS L SR B $ 6.30 mjcte.
El metro,;en Santiapoj. de 27 . .o oe i hsuanae . 8 8.30 m/cte.
E! metro, en Santiago, de 253", . ....... PO T L A 13.30 m/cte.
El metro, en.Santiaga, de 3%, . . ..o neisnebion N P e o $ 15.20 mjcte.
Carros) Mineraas catdai G0 s b o o el A R T R R L s e $ 250.— oaro

CEMENTO NACIONAL:
El saco, marca “El Mel6n"”, en Santiago. ............ i b BN 3 12, — m/cte.

CEMENTO EXTRA NJERO:

wm

EL-bargil eni Valparaloe. . . v imas s sl s arentsiaies skt s o i B 11.2
CLAVOS DE ALAMBRE, VARIAS DIMENSIONES:
El:cajon,: en VRIDarafs: .. il e st ve dedaaavh i s vhna s v $ 49 . — m/cte.

CLAVOS RIELEROS IMPORTADOS:

El'cignto;'en’ ValparalBo): ai Bordel s o ol b cnssie fad D, 62.— oro
CORREA BALATA de 2"X3 pliegues, el metro, en Santiago. ........ § 5,40 m/cte.
> VR T e ) » el metro, en %antragﬁ ..... Shel 8. — m/cte.
’ . » 4034 » el metro, en Santiago. ....... $ 14.60 m/cte.
» » 6''%5 > el metro, en Santiago........ s 28.90 m/cte.

CORREA BALATA DE 2" El metro, en Santiago, marca “Rublata’... $ 6.65 m/cte.
: 3'” El metro, en Santiago, marca “Rublata”... $ 9.80 m/[cte.
; " " 4" El metro, en Santiago, marca “Rublata”... $§  13.35 m/ecte.
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CORREA BALATA DE 6" El metro, en Santiago, marca 'Rublata” .. § 26.70 mjcte.
2 £ '__ 8" El metro, en Santiago, marca “Rublata”.. $ 40.95 m/cte,

10" El metro, en Santiago, marca “Rublata”.. $ 55.15 m/cte.

CORREA DE CUERO DE 2" El metro, en Santiago, marca “Sun'’...... § 6.— m/cte,
/e :: :_ . .'1‘” El metro, en Santiago, marca “Sun’ .... § 9.— mjcte.

el L, 4’_ El metro, en Santiago, marca “Sun" e 13.20 m/cte.
e e 6” F:I metro, en Santiago, marca “Sun" s 21.60 m/cte.

3 % 8'" El mmetro, en Santiago, marca “Sun".. 8 28 .80 m/cte.
S " 10" El metro, en Santiago, marca “Sun”.. ... s 36. — m/cte.

i sl " " 12" El metro, en Santiago, marca “Sun".. ... S 43.20 m/cte.
CORREA DE CUERO DE 2'.—El metro, en Santiago, marca “Schieren”.. $ 9.80 m/cte.
Idi-marea “Duxbale’’. < v uviisssiseinsvons e P e la e > 14.25 m/et .

Correa de cuero de 3"".—EIl metro en Santlago marca ""ichu_rcn S 14.70 m/cte,
T BT e e » 21.35 m/cte.
Correa de cuero, de 4", —EIl metro, en Santiago, marca “Schieren” e

> 19.60 m/cte.
s i) B ok e stk e i e TR iy 28.50 m/cte
Correa de cuero de 6".—El mctra en Santiago, marca “S:.h:ercn" oy 29.40 m/cte.
N T T S R e S S R 213 42.70 mjcte.
Correa de cuero de 8".—El mctro. en Santiago, marca “Duxba.k e 56,95 mjcte.
CORREA DE cUERO DE 2" El metro, en Santiago................... 8 6.60 m/cte.
R A P I3 BLmetro “en Santiagoi. .. v s s st 9.90 m/cte.
il 1 el T 1 I8 T T U A e R S 13.20 m/cte.
VTN I il il T DY o3 e T T S e e A S e S 21.80 m/ete.
iy RN meteo, en Santiago. . Sa i 8 32.40 m/ete.

CORREAS SUELA “‘conpor”, pE 2". El metro en Valparaiso o Santia-

gO. . Lt T AN e n R S 2 IR e L T15Y A $ 3.20 oro
Correa de suel.a "(_6nclur dc i I-I metro, en Valparaiso u b.mna—

O e e e e e i e e o e i i s 4,80 oro
Correa de sut-la, “iCéndor”, . “de 4" , El metro en Valparafso o Santia-

S ST B s R B T A e G e A (e 8 6.40 oro
Correa de suela, "Cémiur , de 6", El metro, en ‘-leal.}lfhﬂ o ‘sanrm.

go. . . s 9.60 oro
Correa de suela, “Céndor", de 8", El metro, en Valparafso o Santia-

RO ERt, . e e e R o Y e e Dt el (3 W $ 12.80 oro
Hierro galvanizado para techos, nacional, el quintal de 46 kilos, en Val-

T e R o Rt L A e $ 21.— oro
Hierro galvanizado pam techo, extranjero, el qumtal de 46 kilos, en Val- : .~

!.'lllao. T et I oY ) . aasans or e e e v

erri?.;i en p!ﬂnchas, el kl!u en Santiafnc. iyt st o Tk v $ 0.70, d S D 00 m/cte.
Hierro redondo, el kilo, en Valparafso.......... ... 00000 .. S 0,17 oro.

Hierro redtmdu, el kilo, en Santiago, segiin dimensiones y cantidad. § 0,55 a $§ 0.75 m/cte,

HILACHAS DE ALGODON:

El kilo, en Qantl.':gu. Lo g T Y IR T RS N veis ® 4a 8 6.—m/cte,
El quintal, importadas, blancas, en Valparaiso.................... $ 70.— oro
El paquete, nacionales, de color, en Santiago..........c... ..., s 2.90 m/cte,
Lamparas patentadas de seguridad para minas, cada una, en Batuco... § 6.50 oro
Mangueras reforzadas para aire de 3f‘l‘ el metro, en Sannago.. L b big 5.— oro
Mangueras reforzadas para aire, de 1", el metro en Santiago.......... $ 6.60 oro
Palas con mango, marca *‘Excelsior”, punta huevo, docena, en Valpa-

B T B ol o i R LA s e e S S o v ey 8 65. —oro
Palas sin mango, marca “Mono", ]e;.ritimas por docenas, en Valparai-

B IR S s A $ 45.— aro
Pernos para eclisas, segiin dimensiones v cantidades, El ciento, puesto a

bordo, jen Malparalsoi. .. oo o beeaie v s cmeevieaniinie s sam s 3 9, — oro
Rieles de 434 kilos, el metro, en \a!pamiso. ..................... S 0.90 oro
Rieles de 5 y 5/- ............................................. S 1"— oro
LA e O e S S e T B R e S TR U VR T At 1.50 oro
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MINERALES Y METALES VARIOS EN NUEVA YORK (1)
(El signo § significa dollars U. S. Cy.)

Aluminio.—99%, $ 0.28 la libra; 98%, 0.27.—Londres, 98% £ 118
tonelada de 2,240 libras.

Antimonio.—Standard en polvo a 200 mallas, $ 0.11%% a 0.13 la
libra.

Blenda.—Precio medio $ 46.44 por tonelada de 2,000 libras.

Bismuto.—$ 2.00 la libra en lotes mayores de 1 tonelada.—Lon-
dres 7|6 d. 1a libra.

Cobalto.—$ 2.50 a 3 la libra.

Mineral de plomo.—Precio medio sobre la base de 80% de plo-
mo $ 110.

Magnesio.—99.9%, $ 0.90 a $ 1 por libra.

Molibdeno.—99%, $ 25 por kilo.

Mercurio.—$ 79, por frasco de 75 libras.—Londres £ 12|5/0.

Nickel.—Electrolitico $ 0.38 con 99.75% de ley.—Londres £ 170
a 175 por tonelada de 2,240 libras.

Platino.—Refinado, $ 120 por onza; crudo $ 115.—Londres
£ 2414 por onza.

Radio.—$ 70 por mg. de radio contenido.

Selenio.—Negro en polvo, amorfo, 99.5%, $ 2.20 por libra.

Tungsteno.—En polvo, 97% a 98%, $ 1 por libra de tungsteno
contenido.

MINERALES METALICOS

Cristales de galena para radio.—De la mejor calidad $ 0.50 por
libra, en lotes de 500 libras f. o. b. en Philadelphia.

Mineral de cromo.—Por tonelada, c. i. {. en puertos del Atlantico,
de Rhodesia $ 22; de Nueva Caledonia $ 24.

Mineral de manganeso.—$ 0.45 por unidad en la tonelada de 2,240
libras en los puertos, mas el derecho de importacién. Para
productos quimicos, en polvo, grueso o fino de 82% a 87% de
MnO?, Brasilero o Cubano $ 70 a $ 80 por tonelada en carros.

Molibdeno.—$ 0.65 a $ 0.70 por libra de MoS?, de 85% concentra-
do de MoS%. _

Mineral de tungsteno.—Por unidad, en Nueva York, wolframita,
de alta ley $ 11. Shelita, § 11.50, de alta ley.

Vanadio.—Minimo 189% B?0°% $ 1 a $ 1.25 por libra.

(1) Tomado del “Engineering and Mining Journal-Press" de Nueva York.
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MINERALES NO METALICOS

Los precios de los minerales no metéalicos varian mucho y de-
penden de las propiedades fisicas y quimicas del articulo. Por lo
tanto, los precios que siguen sélo pueden considerarse como una
base para el vendedor, en diferentes partes de los Estados Unidos.

El precio final de estos articulos solo puede arreglarse por
medio de un convenio directo entre el vendedor y el comprador.

Asbesto. —-Crudo N*1, % 375 a $ 450. Crudo N* 2, § 225 a $§ 300,
en fibras $ 100 a Sp 200. Planchas de fibras de magnesia com-
primidas &, 65 a $ 115. Stock para techos $ 50 a § 70. Stock para
papel $ 35 a $ 40. Stock para cemento de $ 15 a $ 25. Desper-
dicios $ 9 a § 12. Arena, $ 6 a $ 8—Todos estos precios son
por tonelada corta {. o. b. Quebec, el impuesto y los sacos es-
tan incluidos.

Azufre.—S$ 16 a $ 18 por tonelada, para azufre doméstico, f. o. b.
Texas y Louisiana; $ 18 a § 20 para exportacién f. a s. Nueva
York.

Barita.—Cruda, $ 7 a $ 8 por tonelada gruesa f. 0. b.; molida, sin
color, § 14 la tonelada. Blanca, descolorada, $ 17.

Bauxita.—Americana, f. 0. b. por tonelada gruesa, molida y seca
$ 5.50 a $ 8.50. Pulverizada y seca, $ 14, Calcinada y chanca-
da $19a §$ 20.

Bérax.—Granulado o en polvo y en sacos $ 0.0434 por libra. En-
tregado cristales $ 0.05 mercado normal.

Cal para flujo—Depende de su origen; f. o. b. en los puertos de
embarque, por tonelada, chancada a media pulgada y a me-
nos $ 1.10 a $ 1.70; chancada a tres pulgadas y mas $ 0.90 a
$ 1.50. Para usos agricolas, § 1.50 a $ 5.

Cuarzo en cristales,—Sin color y claro en pedazos de 4 a 4 li-
bra, $ 0.30 por libra en lotes de mas de 1 tonelada. Para usos
opticos y con las mismas condiciones: § 0.60 por libra.

Feldespato.—Por tonelada de 2,240 libras f. 0. b., en carro de Nue-
va York, N° 1 crudo §$ 8; N° 1 para porcelanas, a 140 mallas,
$ 23. Para enamel, 80 a 100 mallas, $ 13.50 a § 15. Para vidrio
30 a 100 mallas, $ 19. (Virginia).

Fosfatos.—Por tonelada larga de 2,240 libras {. o. b. Florida, 75%
$ 5.25, 70% $ 3.50.

Flouspato —En colpa, con no menos de 85% de CaF? y no mas
de 5% de SiO* $ 19.

Grafito. —De Ceylan de primera calidad, por libra, en colpa,
$0.061% a 7. En polvo $ 32 a 5. Amorfo, crudo, $ 15 a § 35
por tonelada, en hojas N° 1y 2 de $ 0.12 a 0.30.

Kaolina—f. 0. b. Virginia, por tonelada corta, cruda N° 1, § 7.
Cruda N° 2, $ 5.50. Lavada, $ 8. Pulverizada, $ 10 a $ 20. In-
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glesa importada f. 0. b. en los puertos americanos, en colpa
$ 12 a $ 20. Pulverizada $ 45 a $ 50,

Magnesita.—Por tonelada, . o. b. California, calcmada en colpa,
85% MgO $ 35. Calcinada y molida a 200 mallas $ 42.50.
Mica.—Precios de Carolina del Norte, despojos de $ 1/ a $ 20 por
tonelada neta; en plancha, por libra calidad N° 1, clara 1%,”
3 0.0?.-—-l/”><2” $ 0.18—2"X2", $ 0.50.—2"X3", $ 1.00.
_'3)J><31! 2 OO 3!; ><4f.l ;,’ ’) 40 X .‘H % 2 7% _4”><6”
$ 3.50.—()")(8” $ 6.00. Molida a 60 mallas $ 65 por tonelada.
A 140 mallas, $ 125, En seco para techo, ‘E 30. En seco para

techo, a 160 mallas, § 70.

Monacita.—Minimo de-6% de ThO? $ 120 por tonelada.

Potasa.—Cloruro de potasa de 80 a 859 sobre base de 80% en sa-
cos, $ 34.55. Sulfato de potasa de 90 a 95% sobre base de 90%,
$ 45.85. Sulfato de potasa y magnesia, 48 a 53%, sobre base
de 48% $ 206.35. Para abono de 30%, $ 19.03. Para abono de
20% $ 12.55.

Piritas.—Espafiola, por tonelada de 2,240 libras c. i. {., en los puer-
tos de los Estados Unidos, tamafno para los hornos, $ 0.13. En
colpa, $ 0.12.

Silice—Molida en agua y flotada, por tonelada f. o. b. Illinois a
400 mallas, $ 31; a 325 mallas, $ 26; a 250 mallas, $ 22; a 200
mallas, $ 20; a 100 mallas, $ 8

Cuarzita.—En el Canada de 999 Si0O? $ 3 por tonelada neta; Are-
na para fabricar vidrios, $ 2 a § 2.25 por tonelada; para Tadri-
llo y moldear, $2a $ 2. 25.

Talco.—Por tonelada, en sacos de papel de 50 libras, molido a 200
mallas, extra blanco, $ 11 a $ 12, mas el saco. A 180 mallas
medio blanco, $ 10.50 a § 11.50, mas el saco.

Tiza.—f. o. b. Nueva York por librd. inglesa, muy liviana $ 0.05.
Doméstica, liviana $ 0.0474 a $ 0.0414. Por tonelada en can-
tidades $ 5 a 514.

Yeso.—Por tonelada, seglin su origen, chancado $ 2.75 a $ 3; mo-
lidoa $6; para abono de$6a$ 7, calcmado, $8as$ l6.

Zirconio.—99%, $ 0.06 por libra, f. o. b. Florida; pulverizado,
$ 0.07, por lsbza f. 0. b. Florida.

OTROS PRODUCTOS

Nitrato de soda.—S$ 2.67 por cada 100 libras. En los puertos del
Atlantico.

Oxido de arsénico.—(Arsénico blanco) $ 0.05, por libra, entre-
gado.

Oxido de zinc.—Por libra, en sacos y libre de plomo: § 007;4
Francés, sello blanco, ‘% 0.12.

Sulfato de cobre.—0.0465 pm libra.

Sulfato de sodio.—$ 19 a § 22 por tonelada en ?\uen York.
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LADRILLOS REFRACTARIOS

Ladrillo de bauxita.—$ 140 a 145 por M. en Pittsburg Pa.

Ladrillos de cromo.—$ 48 a $ 50 por tonelada neta f. o b.

Ladrillos refractarios.—Calidad superior $ 43 a $ 46 por M. en
Ohio, Kentucky FF, CC. Pennsylvania Central. Ladrillos de
2* clase, $ 36 a $ 40.

Ladrillos de magnesita.—De 9” derechos $ 65 a $ 68 por tonelada
neta, f. 0. b. en las fabricas. Quemados por completo, $ 40 a
$ 42 por tonelada neta, en Chester Pa; $ 29 a $ 31 en Was-
hington.

Ladrillos de silice.—$ 40 a $ 42 por M. en Pennsylvania; $ 45 a
$ 47 Alabama; $ 49 a $ 51 en Indiana.

PLATA
Londres 2 meses Valparafso
DIAS onza standard kilo fino § m/cte,
peniques i
S N T e oL N, 32 /s 180.90
e e p P 321/, 178.47
COBRE
QUINCENAL EN CHILE
A bordo $ mje. por gq. m.
Dias
Barras Ejes 50 % l Minerales 10 %
99,29 l 11.95
D S S SR el ies e 227.38 Escala 227 cents. Escala 1294 cents.
99,273 11.93
i LAkl T Al SN s, RN oy 227 . — Escala 227 cents. Escala’ 1294 cents.
SEMANAL EN NUEVA YORK
4 Centavos Centavos
DIAS por libra D1AS por libra
BabeS e R s e sl 144 SRR A e S e L 14§
e R N R e T 144 o B Y T 143
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£ por tonelada

£ por tomelada

DIiAs DIAS
Contado ‘ 3 meses Contado ‘ 3 meses
|
o 60. 2.6/ 61. 2.6 R A O L 61.17.6 62,17.6
w50 r g W Wl ] J U 60, 7.6 61, 7.6 A b S R P Ao 62. 0.0 63, 0.0
3.. 60.10,.6/ 61.10.6 2RI S e e 62. 2.6 63. 2.6
(B R T L 60.12.6| 61.12.6 22 62, 5.0 63, 5.0
e P ST e 60.15.0  61.15.0 o R e e 62. 5.0 63. 5.0
O TR G BB T 61. 2.6] 62, 0.0 22 S B g 61.12.6 62.15.6
L' 61,12.6 62,12.6 - e e et M) 61, 5.0 62, 5.0
1 VLN e T 61, 5.0/ 62..5.0 28.. 6l. 7.6 62.17.6
N S S ek 6I.12,6j 62.12.6 e L, 61.12.0 62,12.6
: P B R R bl.lf,b] 62.17.6 2 L R IR e B AT 61. 7.6 62. 7.6
- LR e P P e (3 00 bl LA i L e R 62. 7.6 63. 7.6
CAMBIO Y RECARGO DEL ORO
pias or oro Recar, Dias § m/e, oraro | Recar
J T;Bd d:l grgt;,{, p;ri- £ 3 pls d. del nrg‘z,»{,
|
2 12,80 222.00 15 l 40 80 | 12.90 | 216.50
3 12.80 221.20 16 40.80 | 1:.80 215.00
4 12.80 221.20 17 40.40 | 12.90 213.20
5 12,80 | 221,20 18 40.40 12.90 214.20
6 12.70 221.00 19 40.40 12.90 213.20
7 12,80 220,60 21 40.40 12.90 213.30
-] 12.80 218.50 23 40,50 12.90 212,80
9 12.80 218.5) 24 40,40 13.00 29.70
10 12,80 217.50 27 40.00 13.00 207.30
11 12.80 216.50 28 40.20 13.00 209.30
13 12.90 217.20 29 40,00 12.90 207 .00
14 12,90 | 217.50 30 | 40,20 13.10 206.00
SALITRE
9 Julio.

El mercado salitrero en general ha estado tranquilo durante
la quincena y la Asociacién de Productores solamente ha vendido

11.600 toneladas.

Ha habido una pequena demanda para entrega pronta a precios
mis altos que los de la Asociacibn para embarque Julio/Agosto,
pero los revendedores no estan dispuestos a aceptar menos de 19/10.

El mercado europeo esta paralizado y no se ruz[btr.m transac-

CIOH{_%

Las taltimas cotizaciones eran £ 11.17.6 ¢

iy
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Las ventas hechas por la Asociacion desde nuestra Gltima Re-
vista han sido como sigue:

Toneladas
Par.i (.‘ntr(..brl JUHO, Sieos o PR 350
- AROSEO i s 1,600
» Bictuble oy 2,38(}
» Noviembre .. ...... 6,100
Diciembre. . ........ 500
Enero de 1926. ... .. 300
11,630

El total vendido para el afio salitrero desde el 1.° de Julio de 1924
al 30 de Junio de 1925 se registra en 23.173,826 qtls. méts.

El mercado por flete salitrero no ha dcm(}-,tlddu mejoria a tra-
vés de la quincena y cierra, se puede decir, algo més flojo que lo men-
cionado anteriormente. Para Reino Unido o Con tinente, vapores de
carrera para puertos Franceses, Alemanes y Holandeses han contra-
tado a 17/6 para Julio, 18/ h para Agosto, 20/- para Septiembre y
21/~ para Octubre. '

Estos precios afin quedan como cotizacion nominal. Para No-
viembre/Diciembre, Enero/Marzo la cotizacién nominal es de 22/6.
Para puertos del Atlintico, Nor te de Espafa espacio para _Iulm se

uede obtener a 25/, y para mds adelante se cotiza 27/6. Para el

Mediterrineo se ha hecho a 21/- para Barcelona y para Midlaga/
Génova cmb'quu(, Julio a 21/6. V.lpul es de la carrera estdn actual-
mente pidiendo 23/6 para Agosto y 27/- para posiciones més adelan-
te para el antedicho destino.

Para Estados Unidos, Galveston/Boston el tipo para embarque
Julio/Agosto ha bajado a 3.50 dollars, a este tipo se han fletado va-
pores de ocasién. Espacio por vapores de carrera directo para New
York se puede obtener a 4.25 dollars y para Setiembre a Diciembre
mensual a 4.25, pero pndrm aceptarse menos. Para la costa Occi-
dental San Francisco 3.75 y 4— dollars para Puget ‘wouml para
cualquier embarque hasta fin de afio, esta es la cotizacién nominal.

23 Julio.

El mercado salitrero ha estado més activo durante la quince-
na con algo de demanda para entregas Octubre y las ventas hechas
por la Asociacién de Productores suben a 75,000 Tons. mds o menos
y para el consumo en la costa 1,100 toneladas. Algunas reventas han
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cambiado de manos de 19/11 a 19/11 14 neto para los compradores,
siendo estos precios algo mds bajos que los que se pueden conseguir
de la Asociacion.

El mercado lf.urupon estd flojo con pocas transacciones.

La Produccién durante el Gltimo mes fué de 1.929,237 qtls. méts.
con 90 Oficinas trabajando demostrando una baja de 19,327 qtls.
méts. comparado con el mismo periodo el ano pasado con el mismo
ntimero de oficinas trabajando.

El total exportado durante Junio fué de 1.787,500 qtls. méts.
comparado con 1,049,500 qtls. méts. exportado durante Junio de
1924.

La Produccién y Exportacion de los primeros seis meses durante
los Gltimos 4 afnos se compara como sigue:

Produccion Exportacién
P10 s 4.266,507 qtls. méts. 2.850,878 qtls. méts.
(9232 <pidig 8.544,747 » » 10,786,698 »  »
19245 0 il 11.744,974 » » 9.768,940 » =
QRS T 1712251 > » 11.627.678: »" 3

Debido a que el mercado c.i.f. estd tranquilo en Europa, el mer-
cado cic fletes para embarques pronto, estd muy flojo. Sin embargo
para mds adelante las indicaciones se inclinan a mejorar y se ha no-
tado una mejor demanda por espacio durante los Gltimos dfas.
Vapores Alemanes han contratado para embarque Julio para puer-
tos Holandeses y Alemanes a 16/6 y estdn pidiendo 17/6 para Agos-
to. Para Reino Unido o Continente embarque ‘§eptwmbrv se cotiza
a 21/6 y para Octubre 27/- habiéndose hecho negocios a este precio
Para Nov./Dic. y En./Feb., Companias de la carrera estan pidiendo
25/-. Para puertos del Atl4ntico Norte de Espaiia, Julio/Agosto se
cotiza nommalmcntc a 25/- y para posiciones mis .ulc].mt(, 28/6.
Para el Mediterrineo Mdlaga/Génova se han hecho mds Lmhalquuh
para pronto a 21/6. Para Agosto posiblemente a 23/- podria resul-
tar y para Octubre sabemos de un flete que se hizo entre 25/- y 26/-
segin destino,

Para Estados Unidos Galveston/Boston el precio ha mejorado.
Vapores de ocasién para Agosto/Septiembre no pueden conseguirse
a menos de 4.50 dollars, Por vapores de la carrera embarque
pronto se ha cerrado espacio, para New York a 4.— dollars, pero
para embarques mds adelante se cotiza 4.50 dollars. Para la costa
Occidental la situacién también ha afirmado y 4.— dollars es el mi-
nimum para San Francisco y puertos en Puget Soud. Para otros
puertos del Pacifico podria aceptarse § 4.50 por vapores de la ca-
rrera.

6.—~Ber, Mixero.—JuLio.
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CARBON
9 Julio.

El mercado cierra flojo. El carbén americano no ha progresa-
do, mientras que el inglés West Hartley ha bajado algo.

Australiano las mejores marcas se cotizan siempre a mds o me-
nos 39/ a cuyo precio no hay negocio posible.

Americano Pocahontas o New River por vapor salida Agosto
se ha colocado a 33/- y 33/6. Se ofrece mads al precio anterior.

Cardiff Adm:m!r\ List no se cotiza debido a las huelgas en esa
region.

West Hartley por un vapor llegado se ha vendido a 34/6 y posi-
blemente podria resultar este precio para Julio/Agosto. Para mds
adelante la cotizacién es 35/- y queda sin cambio.

Nacional, marcas de primera clase, queda sin cambio.

23 Julio.

El mercado no ha cambiado. La demanda estd muy floja y los
negocios hechos durante la quincena han sido solamente limitados
a pequefios lotes en camino a precios bajos.

Australiano las mejores marcas debido a las razones ya explica-
das anteriormente no pueden encontrar mercado. La cotizacion
nominal es alrededor de 39/-

Americano Pocahontas o New River se ofrece a 33/- para sali-
da Agosto por vapor. Este mismo precio también se uatlf.a para més
adelante.

Cardiff Admiralty List aun no se cotiza debido a las dificul-
tades obreras en el distrito de Gales.

Carbén Alemdn Westphalian se han vendido pequefios lotes
para puertos salitreros por vapores en camino a 32/-

West Hartley por vapor salida Julio se puede conseguir a 34/6.
Para Agosto/Sept. 35/-.

Nacional, marcas de primera clase, sin cambio.
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Junio.
DIAS
Valor
de la accidén el "
] 12 is 25
COMPARIAS e e e Y
3 E E g
) g ] L= 1 ‘ S - ) -%
P v I RS i e N R A
ORO
Bichag lo, Wl e $ 40 34 33| 32 | i
Mitetya, c.< 1. . eee ] 310 e L LA gl 43 .
Marga-Marga........ 0 1 o i o i
PLATA
- L - |
vondoriaco,. 3 o EA | 3 b
Tres Puntas . . ... $ 5 114] .. | - Hh
|
COBRE
\concagua $ 10 | 1114 s e
Disputada L e i I} 3114 o 33 | .
Tocopilla. . .. [ 831 84
ESTARO
Carolina . L | 14] 13 134
Chacaltay ISh 10 21 . 12l s
Eolguirf'] .. ..ol & 5 - ; 8§ i 8
Fortuna de Colquiri | w 20341 .. M. ). b e i
Kala-Uvu ot onns o -3 | 37 i 3614 3714 38141 38 37
Kumurana. . . AT 57 e | 3214 o 33 Vi 30 ¥
Kelluani. . . .. S 10 % 14 S 1514
o N S Sl - N 11
Morococala .. ... £ 91| ) 49 491 o
Oruro ....... U 1 S o | R - 3 27 273 A
o) [T R A Bl 1 s 155 b ™ 15434 .. -
| T T Bk e & 3 290 295 294 289
Salvador ............sh 10 i %2 L 557 A
Santo Cristo ..o 1 6% 74 - 51
CARBON | |
Lebu. . $ 50 24 ' 93
Minera Indu g 80 g 2914 | d
MEBRYL it s $ 50 e . - 28
PETROLIFERAS |
Nacional Petroleos. .. 5 . 0.11 ;
SALES POTASICAS |
EarRaall, s S 10 5 }:-'ll
SALITRERAS | |
|
Antofagasta . ........| $ 50 50 70 i 7917 781 8214 80 S0 7914
OANCIR s e fiair e =il g 23
Tocopillal ... £ 1 l . ; - - 450
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ACCIONES EN LAS BOLSAS DE SANTIAGO Y VALPARAISO

PRECIO DE

COMPRADORES

Julio
DIAS
Valor cwd Aouldd ], gresd TR | 1S Sw DY T
de la aecidn
8 10 17 24
COMPANIAS 2= S S s S - B W ===
o | | 2 c
2l gl gl ¢
= ] = i = ,-. 3 | .3 = G
= i o - ) | i - ri -
|
ORO |
| |
PYenaht kb, Sloi e Uls A0 30 120.05 16 123 114 14 y
T ST W 1 I A 1 14
FLATA | | |
| | |
Condorinto. ... s uil8 10| T e A
Presitdenta ... ... A8 5] | 241 z
|
COBRE | | |
|
Aconcagua. .......... 8 10 73 (4] W L
Digputada ...k $ 20 y 324 ) : 33
GAtICO. e in s sl B 12| 12 51 51 3
ESTARO |
|
..Jsh Itll 154 15 163 16§
$° 151 & ! 64 6l L 7 54
o |i 350 e B 36l 34 | 36 36
. it g it 25| 259 . A L
Kellani . ... ) 174 15 15§ 14} L
Cerro Grande. . ... ... & 4 A l. v | 32
Marococala... oy F 3 | : %, 46 48
Oruro....... .18 2018 20 27 g |
T LA SO e E ) | 2| 277 | 272 L. 249 2
Salvador..............Jsh 10 54 5 3 |
Santo Cristo..........|E 1| 5H - - | 4 |
Totoral. ... T | 1§ 2 - )
CARBON l [
Minera Industrial. .. |§ 80§ 20 284 283 283 281 29|
PETROLIFERAS | ‘
Nacional de Petréleo.. 0.10| | =l -
| |
SALITRERAS | ‘
Antofagasta...........|$8 50|18 50] 76.35 751 ] 68 | 69.35 69| 69
| PR T L L 1/£ 1 ] s il 54 |
| |
SALES POTASICAS | | i
| ]
| |
POtARR - o ey s | _gi
I |
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Investigaciones sobre el mtrogeno, por H. Foster Bain H. 5. Mulliken,

Bibliografia.

Cotizaciones

MARZO

La ereacion del Cuerpo de Ingenieros de Minas.
El costo de construccidn v operacién de plantas de concentrac
El uso del aire comprimido en las minas, por 0. M. Brown.
Las vetas de Chanarcillo, por W. L. Whitehead,
. El lavado del carbén fino por el sistema de la flotacidén y su concentracién en mesas, por J. B.
Scouler v Basil Dunglison,
Investigaciones sobre ¢l nitrdgeno, por H, Foster Bain H, S. Mulliken.
Legisl: 1 Cuerpo de Ingenieros de Minas.
Primas al acero y hierro producides en Chile.
Cotizaciones.

n, por F. Benitez,
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ABRIL

Los nul'rll‘nlt-‘ en la \hn 8

La prevencion de los accidentes en las Minas de la Braden Copper C
La exploracion de yacimientos por medio de la sonda de diamantes, por F,
El costo de operacion y Construcciion de plantas de concentracion, por F. ul'l!lll Z.
Reglas para la lubricacion de nrmr]n esoras e aire,

Las vetas de Chanarcillo, por W. L. Whitehead.

as |ll.u ticas para Minas, In nuevo tipo de marco p
n Consultas.—Yacimientos de Hierro en Chile.
n Carbonera.—La combustidn espontiinea del carbén.

Seceion Salitrera.—Investigaciones sobre el nitrégeno, por H. Foster Bain . S, Mulliken,
iogralia.

adistica de Metales.

Cotizaciones.

por G. IIill]]l!ll

a pigues inclinados,

MAYO

IE1 Aluminio,

Lo que gana el capital v el trabajo.

Don Otto Harnecker,

as filtimas teorfas sobre la formacion de las vetas, por 0. M. Brown.

‘omo se distribuye cada dollar que entra a la United States Steel Corporation, por . H,
Hill.

Notas sobre la prictica de [undicidn, por R, Moldenken.

La | ion por el Amonfaco de los Relaves de Calumet y Hecla, por C. H, Benedict v
*. Kenny,

La Anaconda Copper Co,, reanuda los trabajos de Potrerillos.

Las vetas de Chanarcillo, por W. L. Whitehead.

Condiciones para la compra de minerales.

Seccion (unsnll Namina de Sociedades Mineras,

—La Combustién espontinea del carbin.

Sobre ¢l empleo del salitre chileno, ete.

Ihhlmkral'n
Cotizaciones,

JUNIO

El Rol del Ingeniero de Minas y del Gedlogo.
Estudio sobre el Mercado Mundial de Plomo.
Las minas de plata v cobre en Collahuasi
Teoria general sobre met-‘tlugﬁm sis en nientos metaliferos.
RIcJImgl';ll‘i;l minera de la provincia de Coquimbo.

La Lixiviacion de los relaves de Calumet & Hecla.
Las vetas de Chafareillo.
Seccion Salitrera.—EIl costo del salitre chileno.
Bibliograffa.
istadistica de metales.
Cotizaciones,
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