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EL ESTANO EN 1924

El precio del estano fluctué enor-
memente en 1924, pues de £ 298
el 12 de Marzo, bajé a £ 201, el
23 de Mayo, o sea un descenso
de £ 97 en un periodo de menos
de 2 meses y medio. El mercado
cerrd en Londres con £ 272/15/0
el 31 de Diciembre, habien-
do abierto el 2 de Enero con
£ 239/2/6, pero estos cambios
bruscos en el precio tuvieron
como causa la especulacién vy
circunstancias extranas al mer-
cado del estafio y que nada te-
nian que ver con la ley de la
oferta y la demanda; por cuya
razdn el precio avanzd rapida-
mente después del bajo nivel que
alcanzé en Mayo. El precio medio
en Londres para el estafio Stan-

dard en 1924 fué de £248/17/0
contra £ 202/4/6 en 1923 o
sea un avance de £ 46/10/0.

La produccion mundial del
estafio aumentd en 9,000 tone-
ladas (de 2,240 libras) en el afo
que acaba de terminar, aumento
que se debibé en primer lugar a
los Estados de la Malaya que
incrementaron su produccidén en
6,400 toneladas, cuando la mayo-
ria de los expertos vaticinaron
que la produccion de estos Esta-
dos tendria que disminuir en el
futuro. La exportacion mdxima
de los Federated Malay States
fué entre 50,000 y 51,000 to-
neladas un record que no es
probable se llegue a quebrar de
nuevo,
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El cuadro que sigue nos da una idea de la produccién de estafio
en los diferentes paises en los afios 1923 y 1924:

Es‘tados dela «M.alaya (Federados).
Estados de la Malaya (Sin Feder.).

]I‘ldl'lb Holandesas. .

.........

T T T T I ST
BOrBWALL & <o i v, o N LR AN
T
R IB LA AR o T Tt it et b« encs B
T

Por lo que se refiere a Bolivia,
que es el pais que mds nos intere-
sa, su produccién no llegb ni por
mucho a alcanzar el mvel que
se esperaba dado el ntimero de
minas que empezaron a producir
el ano 1924. The Mining Journal
de Londres aduce como una de
las razones para justificar el pe-
quefio aumento en la produccidn
boliviana el mayor impuesto que
en ese pais se ha hecho pesar
sobre la exportaciéon de barrilla
de estafio; pero, nosotros creemos
que las verdaderas causas del
estancamiento producido han si-
do mineras y no legislativas.

Con respecto al afio que co-
mienza el porvenir no puede ser
mds halagiiefio. En primer lugar
en 1924 los consumidores no s6lo
absorbieron el aumento de 9,000
toneladas en la produccidn, sino
que también consumieron 5,000
toneladas del stock acumulado, es
decir, el consumo en 1924 aumen-
t6 en 14,000 toneladas. Hay que

1923 1924 1925
37,650 44,042 4+ - 6,392
2,000 2,000 i
30,940~ 31,962 + 1,022
6,334 7,256 4+ 922
1,305 1,087 = 218
8,568 7,000 = 1,568
28,734 29,449 + 1.715
1.021 1300 < 1279
. '884 11500 <4956
2,500 2,500 LY
5912 6,162 + 1250
125,848 133,908 + 10,846

tomar en cuenta que el consumo
del cobre ha aumentado conside-
rablemente desde que termind la
guerra v que la mayor demanda
por el metal rojo siempre ha
producido un mayor consumo de
estafio. La estabilizacion del cam-
bio en los paises europeos como
consecuencia de la adopcién del
plan de Dawes ha de producir
necesariamente una mayor de-
manda de parte de estos paises
y sobre todo de Alemania, que
hasta ahora habfa limitado sus
compras al minimum irreductible.

Porlo que se refiere a los Es-
tados Unidos las expectativas de
un afio de gran prosperidad v .
auge en la industria y el comer-
cio no pueden ser mas optimis-
tas para el presente, personali-
dades tan autorizadas y bien
documentadas como el Presi-
dente Coolidge y el Ministro del
Trabajo Mr. Hoover asi lo creen
y nadie mejor capacitados que
ellos para poder formar una opi-
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ni6én al respecto. Sin embargo,
hay que tomar en cuenta la posi-
bilidad de huelgas en las regio-
nes carboniferas de Inglaterra,
Francia, Bélgica, y Alemania,
dada la tirantez de relaciones
existentes entre patrones y obre-
ros, lo que seria suficiente para
debilitar enormemente el poder
adquisitivo de la Europa Indus-
trial, maxime ahora que la si-
tuacién financiera de Francia e
Italia deja mucho que deseqr.
Resumiendo la situacién y las
expectativas para este afio, el
experto en estaio del Enginee-
ring and Mining Journal-Press
de Nueva York, Mr. J. H. Lang,
pronostica que este ano el con-
sumo aumentara en 10,000 tone-
ladas con respecto al de 1924 v
que ademds Europa puede nece-
sitar unas 5,000 toneladas mds
si la situacién se normaliza.
«AlGn reduciendo este proba-
ble aumento en 509, anade el
sefior Lang, todavia existe la
posibilidad de un déficit que con-
suma la mitad de las existencias
visibles de estano antes de que
termine el afo. La otra mitad
no se puede consumir, pues con-
siste del estafio en transito entre
las minas y las funciones. Todo
esto hace presumir una escasez
de estafio y un alto nivel de pre-
cios a menos que la produccién
aumente o que se encuentre un
substituto para el estafo».
También afade Mr. Lang que

MINERO b7
Bolivia es el Gnico pais que estd
en condiciones de aumentar su
produccién. El Mining Journal
de Londres en un editorial sobre
estafio pronostica un precio en-
tre £ 230 y 250 por mucho tiem-
po y un precio medio - mayor
para 1925 que para 1924.

El Boletin Minero se congra-
tula del porvenir que, expertos
tan bien informados como los del
Engineering and Mining Journal-
Press de Nueva York y el del
Mining Journal de Londres, augu-
ran para el estafio en 1925, dado
los fuertes capitales chilenos in-
vertidos en minas de estano de
Bolivia, y urge a estas Compa-
fias a aumentar su produccion
todo lo posible, para lo que es
necesario cubicar mineral para
tres o cuatro afos en avance de
las necesidades inmediatas para
dar abasto a ese mayor consumo
que se ve llegar, con lo cual no
s6lo se aprovecharian de los bue-
nos precios que de seguro domi-
naran en el mercado, sino que
dando satisfaccion a la deman-
da del estafio evitardn que
las industrias consumidoras del
metal empiecen a buscar substi-
tutos si no pueden satisfacer
necesidades o si el precio es
demasiado alto, cosa que en
ningGin caso conviene a la in-
dustria estafiifera por paradégico
que parezca, por los transtornos
que los precios demasiados altos
siempre causan en una industria.
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POR QUE EMIGRAN AL EXTRANJERO LOS CAPITALES
CHILENOS EN BUSCA DE NEGOCIOS MINEROS

POR FErRNANDO BENITEZ

Una revista minera publico
recientemente una serie de <in-
terviews» con algunos caracteri-
zados ingenieros y personas vincu-
ladas a la Industria Minera en
las cuales se analizan las razones
que inducen a nuestros hombres
de negocios a invertir sus capi-
tales en empresas mineras si-
tuadas en el extranjero, y espe-
cialmente en las estaiiferas bo-
livianas, con evidente perjuicio
de nuestros vacimientos meta-
liferos y de sales naturales, que
todavia son numerosos y de
leyes explotables, si bien no altas,
pero que con buena adminis-
tracidn, tanto en la parte téc-
nica como comercial, dejarian
seguramente un margen de ga-
nancias que compensara amplia-
mente al industrial de los mayo-
res rlesgoq que por la indole es-
pecial y dGnica de los negocios
mineros tiene necesariamente
que afrontar todo capital que
se invierta en ellos.

Una experiencia ya larga en
esta clase de negocios nos invita
a formular nuestra opinién, que
si bien estd de acuerdo con mu-
chos de los puntos anunciados
por los entrevistados, en otros,
por el contrario, es diametral-
mente opuesta,

En primer lugar la sola lec-
tura del titulo del articulo nos
trajo inmediatamente a la mente

un

hecho asaz sugestivo: que
mientras los capitales chilenos
emigran al extranjero y espe-
cialmente a Bolivia y a la Argen-
tina en busca de inversiones
atrayentes (como el petrdleo y
el estafio) los capitales ll‘!gle‘%E\.
franceses y americanos, vienen
a nuestro pais en busca del sali-
tre y dcl LObl‘C, nuestras dos
fuentes mas '1nt1guaa y mas gran-
des de rlquez‘h r que ha sido
ademas la Gnica Columna que ha
servico de sostén durante mas
de medio siglo a nuestro sistema
tributario. Este fendmeno finan-
ciero es unico en la historia del
desarrollo econémico de los pue-
blos modernos y estd en abierta
contraposicion con todos los ca-
nones de la Economia Politica.
El ahorro de un pueblo, y sobre
todo el de un pueblo joven como
el nuestro que tiene todavia un
campo tan vasto que explotar,
no emigra al extranjero sino
cuando el mercado nacional esta
va saturado de dinero y no en-
cuentra inversiones que ofrezca
un interés atravente. Ksto ha
sucedido con todos los pueblos
jovenes y especialmente con los
Estados Unidos, que fueron du-
rante el Gltimo tercio del siglo
pasado el _campo favorito para
la inversion del ahorro inglés.
Igual cosa se estd repitiendo
actualmente con la Argentina, el
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Canadd y con lainmensa mayorfa
de nuestras reptblicas ibero-ame-
ricanas, verdaderas esponjas que
absorben todo el exceso de capi-
tales norte-americanos e ingleses,
que no encuentran trabajo re-
munerativo en su propia casa.

Es, por lotanto, evidente que,
Chile es una excepcién a la re-
gla econémica de que los capi-
tales de una nacién no emigran
al extranjero sino cuando ya no
encuentran en su propia patria
una inversion atrayente. i A qué
se debe, pues, la preferencia
que el capital chileno exhibe por
los negocios estahiferos y petro-
leros de Bolivia y la Argentina?
En primer lugar, v en esto estan
de ‘acuerdo todas las personas
consultadas, esta preferencia es-
triba en las mayores y mdés ré-
pidas expectativas de ganancias
gue las minas de estafio bolivia-
nas ofrecen con respecto a las de
cobre chilenas. Esta razén, de
mucho mayor fuerza cuando se
hicieron las primeras inversiones
en minas estafiferas bolivianas,
va perdiendo su importancia con
el transcurso del tiempo debido
a la dificultad cada vez mayor
que existe para encontrar yaci-
mientos de la bondad y riqueza
de Llallagua, que ha sido mas
bien la excepciéon y no la regla
en las minas de estafio bolivia-
nas, como Chanarcillo lo fué
en las de plata, Tamayaen las
de cobre, etc. A este respecto
cabe preguntar a cudnto hubie-
ran ascendido las inversiones de
capitales chilenos en Bolivia, si
Llallagua hubiere resultado un
fracaso en lugar del gran éxito
que fué, pues en esta clase de

negocios mineros mucho depende
del resultado del primer ensayo
que se haga, en paises que como
Bolivia eran casi desconocidos en
aquel entonces.

Sin embargo, nosotros no cree-
mos que queden en Chile mu-
chas minas ricas inexplotadas v
conocidas. Creerlo serfa una in-
genuidad.

Si, existen muchos yacimientos
de cobre extensos y de leyes re-
gulares que darian base para
negocios industriales que dejarian
un amplio margen de ganancias,
pero estas minas necesitan un
fuerte capital para su desarrollo
y cubicacién y para la construc-
cién de una planta de concentra-
ci6n que permita trabajarlas con
éxito, por lo menos $ 1.500,000
al camiio actual. También exis-
ten en las provincias del sur
extensos mantos carboniferos
completamente virgenes y que
solo esperan el capital necesario,
para convertirse en fuentes de
riqueza; y en el norte hay ricos
yacimientos de hierro de buena
calidad todavia sin cubicar si-
quiera, a excepcion del Tofo,
pero todos estos negocios exigen
tuertes capitales que se conten-
ten con esperar algunos anos a
recibir sus intereses. Sentamos,
por lo tanto, como segunda razon
para la inversion de los capitales
chilenos en Bolivia, el hecho de
que los negociantes chilenos no
tienen aprecio por la inversién de
sus capitales en negocios mineros
industriales y prefieren los esta-
niferos bolivianos o petroleros
boliviano-argentinos, donde, si la
mina resulta buena.hay margen
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para hacer un buen negocio ré-
pidamente.

Algunos han aducido como
razén el buen precio del estafio
en la actualidad que deja un
margen de ganancia mayor en
las minas de estafio que en las
de cobre.

No hay duda que en el futuro
inmediato las minas de estano
ofrecen mayores expectativas que
las de cobre y que la tendencia
del mercado es de alza en el
precio del estafio, por las razomes
que se aducen en el articulo
sobre este metal que aparece en
otro lugar del presente nmero.
» El sefior Yunge hace algunas
observacioues con respecto a la
parte econdémica de la cuestion,
que me parece estar completa-
mente erradas por partir de una
base absolutamente falsa. Em-
pieza el sefior Yunge haciendo
una comparaciéon entre dos mi-
nas de estafio y cobre de igual
corrida, potencia y ley y dice
que la primera tendria un valor
bruto 4 veces superior a la se-
gunda. Con tales argumentos no
se ha probado nunca nada, puesto
que se parte de un supuesto
falso. l.a Gnica ley que regula los
precios de los metales es la de la
oferta y la demanda en todo
régimen de comercio libre. El
estafio vale cuatro veces mas
que el cobre, porque es mucho
mds escaso, hay mayor consumo
que produccidn, cuesta mds pro-
ducir una tonelada de estafio
que una de cobre. Si asi no fuese
el precio del estafio bajaria in-
mediatamente. Estirando un po-
<o mds el argumento podriamos
decir que es mejor explotar una

veta de plata de igual ley, co-
rrida y potencia que una de cobre,
pero desgraciadamente no se ha
podido encontrar todavia una
tal mina. Por Gltimo, se esboza
como razon que el estafio es
mads facil de concentrar que los
otros metales. Esto es cierto por
cuanto se refiere a que el {inico
mineral de estafio de valor eco-
némico es el Oxido o casiterita
(Sn 0% lo que hace que todos los
minerales se puedan beneficiar
por el mismo sistema valiéndose
de la diferencia en densidad,
mientras que en el caso del cobre
hay una variedad mineralégica
mucho mayor con honda dife-
rencia en las propiedades fisico-
quimicas de los minerales, pero
no debemos olvidar que esa faci-
lidad es sélo relativa puesto que,
hasta el presente, nos hemos con-
formado con un rendimiento en
los ingenios de estafio que fluc-
tha entre 60 y 709, mientras
que en cobre, bien sea en la
lixiviacion o flotacién, todo ren-
dimiento que baje de 909, se
considera malo. La concentracion
del estafio es facil y se puede
llevar a cabo con elementos ru-
dimentarios si nos conformamos
con un rendimiento de 509, pero
apenas se quiera elevar a 709,
se hace enormemente dificil y a
mas de 709 poco menos que
imposible. Hasta el presente y
a pesar de lo que se ha avan-
zado en el arte de concentrar
minerales y de lo mucho que se
ha experimentado con el objeto
de elevar el rendimiento en los
ingenios de estafio no se ha con
seguido obtener ninglGn resulta-
do positivo.




BOLETIN MINERO

EL COSTO DE CONSTRUCCION Y OPERACION DE PLAN-
TAS DE CONCENTRACION

Por FernaANDO BeniTEZ

(Continuacidn)

DISTRIBUCION DEL COSTO TOTAL

PLANTA DE 50 TONS,

Peso en
kilos

Precio en
dollars

Peso en
kilos

PLANTA DE 100 ThNs,

PLANTA DE 250 TONS,

PLANTA DE 500 toNs,

Precio en
dollars

Peso en
kilos

i Precio en
! dollars

Peso en
kilos

Precio en
dollars

Maquinaria para la plan-
ta de concentracion. . .

Motor Diesel, genecrador
e Tablergl o, f0RES

Motores eléctricos.

Costo y peso total en
CRICAVERY. o B,

Flete a Nueva York, 6
dollars por tonelada. .
en Nueva

Costo  total

Seguro, etc., 57 del valor
de la maquinaria pues-
ta en Nueva York...

Flete a Valparaiso, 20)
dollars por tonelada .

58,600,
23,400

19,230(1)
17,200

2,200(2)|

42,800
2,500

58,500( 28,110(1)

20,500

3,840(2)

140,000

72,300
6,400

91,080(1)
43,500

5,00002)] 11,800

282,000
95,500

148,300(1)

97,300
9,500(2)

38,630

500

Costo total en Valparai-

s0. . .

Valor accesorios a com-
prar en Chile

Total'n LA

25% de (1), (2) v (3);) -
ra gastos de ereccidn.

Total. .
Casa para Diesel
Total general

Precio de Ia planta sin
motor Diesel

epuestos para un afio de|

trabajo

44,445

39,130

1,955
1,660

42,745

1,700(3)

103,800

61,450

624

218,700

139,580

1,314

389,300

255,100

2,336

62,074

3,100
2,080

1 ] 67,254

69,294

8,500

2,040(3)

794
600

i,

| 181,319
750

140,894

7,045
1,380

152,319

182,069

133,756
33,439

257,436

278,086

. 7,000(3)

285,086

41,200

326,286
900

327,186

221,644
55,500

.| 167,195

277,144




72 SOCIEDAD NACIONAL DE MINERIA

Con respecto a las centrales de fuerza hidro-eléctricas, es cast
imposible dar datos precisos sobre el costo de ellas por existir dema-
siados factores que no se pueden precisar con exactitud, tales como:
largo del canal para dar la caida necesaria, tipo de bocatoma que es
necesarlo emplear, largo de la linea transmisora, etc., y por esta
razén nos limitamos a dar los datos que siguen y que los debemos 2
la amabilidad de la seccién Técnica de la casa Siemens-Schuckert
Limitada, que ya ha construido en el pais centrales de esta clase.

También incluimos un gréfico del que se pueden deducir los
costos para plantas entre 0 y 2,000 H. P.

Ejemplos de instalaciones actuales en Espafia, dan las cifras
siguientes:

CAPACIDAD DE LA INSTALACION EN Kw 500 2,500 6,000 12,000 20,000

Coste por kw. instalado (enm/c)... § 2,730 § 2,280 § 1,730 § 330 § 450
(Gastos anuales, por kw, (en m/e). . 52 30 29 7.80 5.90

En general, para instalaciones de minas se puede contar con cai-
das de agua de unos 200 metros térmmo medio. En esta inteligencia
estan calculados los costos indicados més 1baj() Si se tratara de cai-
das mis uenias, en las cuales se necesitaria usar turbinas tipo
“Francis”, los costos dados no serian validos.

Los precios indicados se entienden por la turbina, generador,
transformador de subida e instalacién de distribucién, hasta la salida
de la linea de alta tensién, que en general lleva una tenr-non de 12,000
a 20,000 volts.

Los precios se entienden por la maquinaria c. 1. f. puerto chileno.
No se incluye la tuberia para el agua, como tampoco el montaje, los
edificios ni las obras hidrdulicas necesarias. Como se comprender4,
no es posible fijar precios por estas partidas, ya que dependen de
las condiciones locales.

Los precios v pesos de las maquinarias para las centrales, son
los siguientes:

PoreNcia pE LA CENTRAL Precio USA 8§ ¢ ... PESO BRUTO APROX. k6.

360 HP 8,850, — 16,000

700 - 16,900, — 25,700

1000 = 20,200, — 34,000
Absorbidos por la turbina.

Otros valores se pueden deducir con suficiente aproximacion,
por interpolacién grifica.

Sus-Esraciones.—El costo y peso bruto de los transformadores
y material de instalacién para sub-estaciones, para tensién prlmarn
de 15,000 V. y secundaria inferior a 500 V, 50 perfodoq €s mds 0 me-
nos como sigue:
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PoreNncia Precio USA § c. i 1. Peso ka.

150 kva 2,300, — 6,800
200 = : 2,700, — 7,500
800 - 4,500, — 10,000

En cada uno de los precios indicados se incluye: Transform'ldm
au.esorms, interruptores de aceite, material de aislaciéon y umon,
tablero e instrumentos; no se incluyen montaje, transporte ni edi-
ficios, cuyo precio depende otra vez de las condiciones locales.

LENEA AEREA.—Segln nuestra experiencia, para las potencias
y servicio indicado, se emplean conductores de aluminio de 26 y
43 mm? de seccidn, con aisladores para 15,000 V. espaciados en 50 a
60 metros.

El costo de los conductores y aisladores por km. de linea trifilar,
es de USA. $ 400.— y USA. $ 700.— mds o menos para las secciones
indicadas mds arriba, con un peso de 600 kg. y 800 kg. respectiva-
mente.

Los precios se entienden c. i. f. puerto chileno. No se incluyen los
pmtcs ni crucetas para la linea, ya que varia mucho, segun se trate
de postes de madera o de fierro, ya sea que haya transporte dificul-
toso o vice-versa, etc.

Gastos de Operaeion

- Para que los lectores se puedan formar una idea aproximada del

costo de operacion de una pequefia planta de flotacién, incluimos unos
cuadros de los gastos de dos plantas pertenecientes a la Compaiia
de Minas y Fundicién de Chagres, la primera de 50 toneladas y ubi-
cada en Chagres (1) y la segunda de 80 y situada en la Poza (2).
pesar de que los resultados que se incluyen pertenecen a los afios
191 7 a 1921 (en que el cambio estuvo relativamente bajo), el costo
lo considero alto por las siguientes razones:
1.° Exceso de mano de obra debido a la deficiente construccién
de las plantas, que no deben ser consideradas sino como planteles de
experimentacién, pues fueron las primeras que se construyeron en
Chile, después de las de Braden.
2.° Los minerales de Catemu necesitan una molienda minima de
90 mallas, lo que reduce enormemente la capacidad de les molinos
y aumenta por consiguiente el costo por tonelada
3.° Los minerales de Catemu consumian un exceso de aceite,
debido a su naturaleza peculiar.
4.0 Para flotar los 6xidos que contienen se necesitaban cantida-
des apreciables de polistlfuro de sodio que es un reactivo caro.
(1) Flotation at Catemu, Chile, por F. Benitez, Mining and Scientific Press, San Francisco,
correspondiente a los mflmeros 24 vy 31 de D;uembre de 1921.

(2) El Mineral de Catemu, II, por F. Benitez. Boletin de la Sociedad Nacional de Mineria.
N.® 270, afio XXXVII, Octubre de 1921.




BOLET{N MINERO 75

5.° Fuerza motriz a vapor que es cara.

Con fuerza hidrdulica un mineral de regular dureza y relativa-
mente ficil de concentrar se puede obtener un costo entre 10 y 16
pesos moneda corriente, seglin las circunstancias o sea, entre 1.00
y 1.60 dollars la tonelada al cambio actual en plantas de 50 a 100
toneladas en 24 horas.

RESUMEN DEL COSTO DE OPERACION EN LA PLANTA DE CHAGRES
EN EL ANO DE 1920

Costo por Porcentaje
tonelada  delcosto total

Superintendencia. . . .. S 0,932 m/c,
Mano de obra. . . 3,860
i i 1,850
0,025

0,218

0,782

Fuerza a vapor e 1,440
Reparaciones 0,805
Bolas de 4" P YR i B - v 0T TR
Gastos generales 1,160
Regalfa. .. .. 1,310
Alumbmdo : 0,024
0,122

0,067
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CONSUMO DE REACTIVOS Y ACEITES EN EL ANO 1920, EN LA PLANTA DE
CHAGRES

Aceites

Precio de la Costo por Libras por
1b. de aceite tonelada tonelada
beneficiada

3 : ctv.m/c $1.33 m/c .16
Aceite de pino, > 0.33 > .47

20
1.0
‘Petréleo mexicano crudo. . . ... Tl 13 0.11 » 47
Alquitrén de carbon. 150 > 0.05 » .24
Alquitrin vegetal 9L s 0.03 » 2

Total.. ' § 1.85m/c .34

Otros reactivos

Precio de la  Costo por  Libras por
Ib. de reac- tonelada tonelada
tivo beneficiada
Polisiiliuro de soda b 93 ctvs. m/c § 0,845 m/c. 0.
Silicato de soda 28 "3 0081 ] 0.:

§ 0,926 m/c. 1,20




RESULTADOS GENERALES OBTENIDOS EN LA PLANTA DE CHAGRES EN LOS ANOS 1918, 1919 v 1920

CABEZAS

CONCT.

RELAVES

——

~3
=)}

RENDIMIENTOS

COSTO

Cobre

Total

Silfuro

Cobre

Oxido

Cobre

Sialfuros | Oxido

Cobre

Total

Cobre

Cobre

Total |[Stlfuros

Oxido

Por ton.
benefi-
ciada

Por kilo
de cobre
recuper.

6.30

5.77

5.35
*.om_

4.70

4.03,
|

0.95
1.09]
0.67

27.1

|
0. m.wu_
0. mck
0.25

0.53
0.47
0.26

82.47 | 87.39
85.1% | 90.0%

94.89%

1
]

11.134
14.340
14.220

0.237
0.298
0.334

RESUMEN DE GASTOS DE LA CONCENTRACION ‘LA POZA"

AxRo

1917

ANo 1918

Costo por
ton.

% del

cost. p..:.

Cost. por
ton. |

% del
cost.

tot.

Cost. por

ton.

fm; 1919

del
Cost. tot.

ARo 1920

1

Cost. por |
ton.

| cost. tot.

o del

costo en

Mayor

1920

Superintendencia.

Mano de obra. ., ..

Aceites de flotacion

Reactivos

Varios materiales.. _

Fuerza motriz (C .._._uc_: KFige
Fuerza motriz (sueldos v chm_..ﬂn_gz.m
Lubricantes. .. ...

Reparaciones. . . . .
Piedras para el molino Hardinge. . .,
Ensayes y muestreo

(astos Generales. ... .

Regalia. . . ..

Envio de ao.ndun_‘%_cn a :._...n_.mm._

Torsi:~ . .

$ 0.53
1.87
0.4

0.04
7.67

0.23
1.49
0.17
14
63|
.65
41

13

1 S 0.0606]
H ~ ca
_ _

o
. B

4.0
11.5

4.3

0.2
53.

S 0.86
1.94
1.29

0.03!
6.30

0.29
1.60
0.20|
0.12
0.67
0.91|
0.26|

QL S
13
3.:

0.
44

HO

0. mw_
. :‘;
1.20)
c.%:
:.:k
8.63
:..3__
0.37
w:w:
0. .wc
c._m
1.00
0. m____
0,32

4.0
13.2

9.0

0.2
44.:
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$-+4-0.30
+0.89

+1.44

+1.55

+0.14
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+0.2
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RESUMEN DE GASTOS DE FUERZA MOTRIZ EN LA CONCENTRACION “LA POZA"

1917 1018 w 1919 1920

HP. de fuerza necesitados. .. ........... 170.8 HP. 181.0 HP. | 175.0 HP. 169.0 HP.
“Tenelaje de carb6én consumido. . ... ... .. 2478.0 Tons. 1,604.0 Tons. 7 2,621.0 Tons. 1,078.0 Tons.
Costo del combustible. .. .. B e Y § 138,217.0 § 100,802.0 [ § 105420.0 | $ 56,044.0
Mano de obra y materiales. ... ... ..... : »  14,736.1 - —a “11,530°.0 e 9,552.0 s = 3 m.w* 0
Reparaciones deé calderas................ > 5,138.0 - > - FN50 | » -3,258.2 » 1,547.9
Kilos de carbén consumidos por HP. . .. 2 432 _ 1.853 | 2,337 2.500
Costo por HP. hera. Carbon.. ... ... ... > 0.130 8 0.120 $ 0.099 > 0.130
Costo por HP. hora. Mano de obra. ... . 2 0.018 > 0.014 » 0 008 > 0,009
Costo por HP. hora. Calderas........... » 0.007 > 0.004 > 0.003 > 0.004
Costo total por HP. hora............... > 0.115 > 0.138 > 0.110 . 0.143
Toneladas de mineral beneficiado por to- _

nelada de carbon consumido. . .. .... 8.030 8.098 | 6.842 6,070
HP. efectivos necesitados por tonelada de |

tnernd. o o 0k oG 2.030 2.800 2.620 2.600
Costo total de la fuerza por tonelada de mi-

T R P e B S » 7.93 : 8.810 3 6.57 » 9.220
Porcentaje del costo total de tratamiento =

representado por la fuerza motriz.. .. 55.60% 53.5% 15.5% 44,305

(Continuard).

ONANIK NILT10d
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EL USO DEL AIRE COMPRIMIDO EN LAS MINAS

Por O. M. Brown, A. R. S. M.
(Continuacién)
Las Broeas

Es conveniente que el acero de las brocas sea de la mejor calidad
obtenible y debiera afilarse a maquina, siempre que en la mina se
empleen més de dos perforadoras, pues ninglin herrero por bueno
que sed, puede afilar las brocas tan satisfactoriamente como lo hace
una maquina. No s6lo es necesario que el acero tenga buen filo vy dé
la forma y tamaiio exacto que se usa, sino que para obtener el tcmple
necesario es indispensable que al afilar la broca ésta sea golpeada rd-
pidamente por el mar tJHO y a la temperatura exacta. Siempre debe
tenerse en cuenta que la broca recibe alrededor de 1,800 golpes por
minuto del martillo de la perforadora y que para pnder resistir este
formidable martilleo es necesario dar al acero aquellas cualidades que
sblo se le puede transmitir mediante un tratamiento adecuado en la
afiladura v temple de la broca. El largo de las difercn tes brocas de-
biera variar entre 18 y 24 pulgadas, segtin sea la dureza de la roca,
y debiera exigirse al herrero una diferencia de 1/8 de pulgada en el
dlametro de las puntas o filos de las brocas. Esta cuestién de la dife-
rencia en didmetro de las brocas, es de capital importancia y a menos
que se le dedique en la herreria el cuidado que requiere, no se podra
conseguir perforaciones rapidas. L.a generalidad de los herreros saben
que las brocas largas deben tener en sus puntas un didmetro menor
que las cortas pero no alcanzan a comprender que en la perfommon
mecénica la diferencia en didmetro TIENE QUE SER EXACTA Y NO MAS
o MENOs. A todo herrero se le debe facilitar un templete de acero
de 1/8” con los didametros de los difcrentes tamafios de brocas que se
emplean en la mina para que, segln afile las brocas, mida su didme-
tro. Al herrero debe exigirsele estrictamente el mds exacto cumpli-
miento de esta orden bajo pena de separacion inmediata, pues de
otra manera serdn inttiles todas las precauciones y medidas que se
tomen para hacer perforaciones rdpidas, pues el herrero con s6lo no
observar esta orden referente al didmetro exacto de las brocas,
puede echar por tierra las mejores intenciones del administrador,
mecdnico, perforista, etc., debtmadas a conseguir perforaciones ra-
pidas. El que no se preste la mds estricta atencién a este vital asunto
tiene por consecuencia que las brocas demasiado grandes se atasquen
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en los titos, lo que siempre resulta en pérdidas considerables de tiem-
poy algunas veces del tiro y aun de la broca. L.o mismo puede decirse
con respecto al temple que se ha de dar al acero. Sobre este particular
no pueden darse instrucciones precisas y rigidas, pues mucho depende
de la dureza de la roca y del acero en uso, pero cualquler herrero com-
petente y experimentado pronto encuentra en la practica el temple
mas adecuado para la roca y el acero en cuestibn; pero hay que tener
siempre en cuenta que brocas mal templadas ocasionan una pérdida
considerable de tiempo por el excesivo cambio de barrenos que oca-
sionan y también porque los tiros pierden su didmetro demasiado
de prisa y las brocas se atascan.

Con la méquina de afilar brocas se obtienen mejores puntas que
mantienen su didmetro y filo durante mucho mas tiempo y, por lo
tanto, las puforacnoneq son mds rapidas y hay menos pérdida de
acero. Las culatas o espigas de las brocas también merecen que se les
dedique una mayor atencién que las que se les da en la mayorifa de
las minas. Las cabezas de las culatas debieran mantenerse siempre
cuadradas y si se rompen o pierden su forma, debieran forjarse de
nuevo. El largo de la culata debiera ser el que necesita el tipo de per-
foradora en uso, y el temple de las culatas debiera hacerse siempre en
aceite. Los tlp()‘:- de puntas mas en uso son los conocidos por los nom-
bres de “Cruz” y ““Rosa’ y son los que se muestran en la Fig. 1 A. El
tipo de filo en forma de cincel, tan en uso en Chile, no es satisfacto-
rio a menos que sea muy experto el herrero que los forje; v, por esta
razon no debiera usarse a menos que la roca se preste para este tipo
de filo. El canal que corre del filo o cabeza de la broca hacia la culata
debiera tener, por lo menos, un largo de 10 cm. para permitir una sali-
da rapida del polvo v peda?'o% de roca triturados por la broca en la
perforacién del tiro. Si el canal es corto, como en la Fig. 1 B, las pie-
drecillas se apretan alrededor del filo de la broca, por no tener una
salida facil, y el barreno se atasca.

Para la perforacién de cada tiro es indispensable usar un juego
completo de brocas, es decir, punteras, seguidoras y acabadoras y
el tratar de economizar en este sentido, sblo resulta la pérdida de
tiempo y quebradura de brocas y perforadoras. Para obtener un buen
temple en los filos es absolutamente necesario tener agua corriente
y si esto no se puede obtener, por lo menos es indispensable contar
con un estanque de agua con capacidad suficiente para que la tem-
peratura del agua no cambie con la inmersion de los barrenos.

El Perforista

En el perforista depende mds que en nada o nadie el progreso
que se hace en las perforacrone‘s Contdndose con maquinaria eﬁcuen-
te y suficiente presién de aire, un perforista competente correrd el
méximo de cerro posible, mientras que el incompetente no podra




8o SOCIEDAD NACIONAL DE MINERf{A

hacerlo, y por consiguiente el costo por metro subird. Por regla ge-
neral los barreteros viejos no sirven para perforistas, puesto que
siempre quieren colocar los tiros de la misma manera que si estuviera
trabajando a mano, esto es, tiros cortos v aprovechando las fisuras
de la roca. Ademas, le gusta hacer los socavones o galerias demasiado
pequeﬁos’, como cuando trabajaba a mano, lo que no conduce a un
avance rapido ni econémico. Ademds en lugar de perforar todos los
tiros de una sola vez, barrena 3 6 4, los dispara y luego sigue de la
misma manera hasta emparejar el frente. Por consiguiente, pierde
tiempo en colocar la columna, etc., y en desmontarla.

En las perforaciones mecénicas se deben barrenar todos los tiros
de una sola vez y desde una sola posiciéon de la columna, con el na-
mero completo de tiros necesarios colocados de una manera sistema-
tica y de una hondura que varie entre 1,50 a 2 metros. Luego se les
da fuego con arreglo a la posicién de cada uno haciendo explotar

rimero los tiros de las ranuras. Sila ranura, hovada o taza rompe
Bien, como debiera suceder siempre, si los tiros han sido bien dirigidos
y con la carga suficiente, los otros tiros debieran romper bien y el
avance no debiera ser menor de 1.50 m. en cada perforacién. Perfo-
rando en un socavon o galeria la perforadora debiera trabajar siem-
pre montada en la columna y no sobre el hombro del perforista como
se acostumbra en Chile. Una sola colocacién de la columna debiera
ser suficiente para perforar todos los tiros de un turno completo de
perforacién. Esto se consigue moviendo el brazo de la columna hacia
arriba para los tiros altos, hacia abajo para los zapateros; y a un lado
u otro para los tiros de la izquierda o derecha, y de esta manera se
pueden perforar todos los tiros en una sola posicién de la columna.

Las figuras 2 y 3 muestran como se deben colocar los tiros en

socavones o galerias, en el primer caso para el tipo de roca comin y en
el segundo para roca muy dura. Los nimeros que estan cerca de los
tiros en los dibujos indican el orden en que se ha de dar fuego a los
tiros. Los tiros de las ranuras deben ser por lo menos unos 30 c¢m.
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mds largos que el resto, pues los primeros no siempre rompen hasta el
fondo.

Con el trabajo bien organizado se puede montar la columna, per-
forar rodos los tiros, darles fuego, retirar la saca y dejar el frente h%to

para el proximo turno de perforacién. Esto no debiera demorar mas
de 8 horas.

(Continuarad).

LAS VETAS DE CHANARCILLO

Por W. L. WHITEHEAD

(Continuacién)
COLUMNA GEOLOGICA

Reciente.—Depésitos del desierto, Aluvidén de los grandes valles de Copiapb.
Terciario.—Rodados y ripios en forma de bancos.

Cretiiceo posterior.—Rocas intrusivas de Copiapé. Granitos, granodioritas y dioritas,

Creticeo. Formaciones de Tierra Amarilla.—Areniscas, conglomerados y gredas (con
veso). Lavas interestratificadas,

Formaciones de Chaiiarcillo.—Calizas con tobas interestratificadas y lavas.

Jura Superior. Formacién de Chafiaral.—Rocas volcinicas.

Jura intermediario. Formacién de Loreto.—Calizas y rocas volcfnicas interestratifica-
das. Gryphaea cf. arcuata y Parkisonia parkisoni (?) en la Pampa Loreto.

Jura inferior.—Formacion del aeroplano. Rocas volednicas de composicién andesitica y
basiltica. Sedimentos.

Formaci6n del Peiién.—Tobas, brechas y mantos de lavas de composicion andesitica y
basaltica. Algunos mantos de calizas metamorficas.

La formacién de Loreto estd relacionada con los mantos del
Dogger en Copiapé y pertenece, probablemente, al Jura intermedia-
rio. En el norte, esta formacién tiene menos espesor que en la Cordi-
llera a la altura de Copiapd; pero estd claramente desarrollada a
través de toda la regién. En Iquique aflora en Huantajaya y al este
de la Cordillera de la Costa. M4s al Sur contintia al Este de este ma-
¢izo y desde Caracoles hasta Calama tiene un desarrollo parecido al
costado Este de la Cordillera. De Taltal a Chafaral debe existir pro-

bablemente, bajo una parte considerable del Valle Central, la misma
formacion de Loreto.

2, —BoreTin MINERO, —FEBRERO




Edad

Cretdceds . ., ooi s,

Urgonian, .~ .45, 0.0 .
Neocomian del medio. .

Cretéceo-inferior, . . . .
Malig= >, e W
Dogger superior. .. ...

Dogger inferior. ... ...

Lias

Superior. . ......

del medio. . ... ..

Inferior (quizds Rhaetic). .. ..

SECCION DESDE COPIAPO HASTA LA CORDILLERA (1)

Caricter

Mantos de yeso (cerca de Copiapd),
Porfidos y tobas.

Calizas de Chanarcillo.

Pérfidos v tobas

“alizas areniscas rojas y grises.

Pérfidos y areniscas -
Calizas y areniscas (cerca dé Manflos).
Manto rojo superior contiene fésiles

Calizas y areniscas.

Porfidos.
Conglomerados, areniscas, gredas
Mantos delgados de carbon

Pérfidos gruesos v tobas.

Calizas alteradas

Porfidos y tobas

Rocas cristalmas (quizas granitos intrusivos).

(1) Section por G. Steinmann VII, VIII, p. 69%,

Correlacién i
‘ormacion

Tierra Amarilla.

Chanarcillo.

Chaiiaral

Loreto.

Aeroplano (?)

Fosiles

Crioceras emerici.
Acanthoceras angulicostatum.
Spheorulites blumenbachi.
Trigonia transitoria.

Harpoceras striatulum.
H. murchisonoe.
H. cowerbyi.
Estephanoceras sauzei.
S. multiforme.

Hammatoceras insigne.
Cerithuim armatum.
Trigonia pulchella.
Astarte volzii.
Brachiopods.
Gryvphoeas.

Janira alata.

Gryphoea arcuata,
Spiriferina walcotti,
Turritella andium.
m,mz_._.m alata.

ingula metensis.

REsTOs DE PLANTAS:
Baiera.
Dictyophyllum
Zamites.

MADERA SILICIFICADA

Avicula substriata,

VIMENIN #a TVNOIDVN avdadidos
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En Chulo, al este de Copiapd, empieza la formacién de Chanar-
cillo, pasa a través de Chaifiarcillo y se extiende hacia el sur. Esta
formacién y las calizas de Loreto, que afloran en los asientos mineros
de plata desde Iquique hasta Coqmmbo, parecen haber sido excep-
cionalmente favorables para la deposicién de las ricas vetas de plata.
No se conoce la relacién que existe entre las formaciones de Tierra
Amarilla y Chafarcillo con respecto a conformidad.

Las rocas intrusivas de Copiap6, en forma de “stocks” y bato-
litas, se encuentran en la Cordillera de Los Andes yen la de la Costa
cerca de Copiapé y mids al Norte. Intrusiones mds pequefias cortan
las calizas y lavas del Valle Central norte y sur. Estas rocas intrusi-
vas no han sido clasificadas, pero se cree que sean esencialmente de
la misma edad.

Estructura.—Después de las intrusiones que siguieron al Cre-
taceo la region sufrié los efectos de grandes esfuerzos de compresion.
Los mantos de las series del Jura y del Cretdaceo fueron fuertemente
plegados; pero estos plegamientos fueron menores en el Valle Central
y en los contrafuertes de la Cordillera; pero en la Cordillera misma
se formaron pliegues muy pronunc;adoq y en los granitos y granodio-
tritas se generaron junturas muy bien desarrolladas.

Durante este perfodo se desarrollaron las caracteristicas estruc-
turales mds importantes de la regién, aunque sin duda alguna, mds
tarde se han llevado a cabo pequenas modificaciones en la topografia.

En Iquique los plegamientos son complejos cerca de la Costa;
pero los declives aparecen generalmente hacia el oeste cerca del mar.
La parte este de la Cordillera de la Costa en estos alrededores, esta
compuesta de calizas plegadas debajo de las cuales se encuentran las
lavas del Pefién. La estructura de este macizo, sin embargo, parece
indicar que se recuesta sobre un homodmal estriado con rumbo
norte-sur y manteo hacia el oeste. La seccién (4) al este de Antofa-
gasta ha sido estudiada con mayor detalle que la de la Cordillera de
la Costa cerca de Iquique. En Antofagasta las rocas del Cretdceo
tienen un manteo muy pronunciado hacia el sur. Los plegamientos
de la Cordillera de la Costa mueren a unos 40 kilémetros de distancia
de este punto y las estratas son casi horizontales. Al este del Valle
Central las rocas de la formacién del Pefién estdn muy poco plegadas
v mantean hacia el oeste, hasta que al llegar a la Cordillera se encuen-
tran calizas muy plegadas, mantos del Cretaceo y rocas intrusivas
con fuertes junturas. La estructura de esta region es daramente la
de un anticlinal o la de un gran arco con plegamientos mas pequefios.
En Taltal el anticlinal de Antofagasta parece tener un desarrollo
mias reducido; pero es quizds probabie que esta estructura, aunque
muy horizontal, se extienda a través de Chafiaral hasta el departa-

(4) Las observaciones sobre la geologia en la regién del norte, las hizo el autor, durante sus
investigaciones sobre el origen de los dep6sites de salitre.
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mento de Copiap6. El Valle Central, al sur del rio Copiapé, esté si-
tuado a lo largo del ¢je de un anticlinal. Este pliegue, que es estrecho
y profundo en las inmediaciones de Chulo, se ensancha y achata
hacia el sur. En Chafiarcillo tiene un ancho de 30 a 50 kilémetros.
Hacia el oeste la formacion no es tan nitida debido a las rocas intru-
sivas; en ¢l este, hacia la cordillera, pliegues profundos que exponen
toda la seccién desde el Jura hasta el Cretaceo, han destruido proba-
blemente los extremos este del arco en direccion al norte.

Los grandes arcos de los anticlinales perdieron su sostén cuando
se gastaron los esfuerzos de compresiéon de direccién este-oeite que
causaron este plegamiento. En muchos sitios cedieron, se hundieron
y se quebraron dando origen a una masa de bloques separados por
fallas normales. Ciertas fallas inversas cic menor importancia no de-
ben ser achacadas a esta causa; sino mas bien a fuerzas diastréficas.
LLa mayor parte de las fallas menores y todas las fallas de gran des-
plazamiento conocidas son, sin embargo, normales, En Antofagasta
e Iquique grandes fallas con rumbo norte-sur cierran el Valle Central
que es un ‘graben”. También se encuentran fallas que hacen angulos
de cerca de 45° al rumbo de los pliegues. Las fallas en Copiapd son
bien marcadas, como en el mineral de Chafarcillo, y las tallas que
originaron el V alle Central tendran, sin duda, que encontrarse algtin
dia. La edad del perfodo en que se formaron estas fallas no esta haen
definida; pero se cree que sea bastante anterior a la formacién recien-
te de la gran falla, cuya escarpadura determina los altos cerros de
la Costa desde Arica a Coquimg

Hubo mineralizacién durante este periodo en que se formaron
las fallas; y las soluciones, sin duda oriundas de las rocas igneas pro-
tundas, alcanzaron salida a través de fracturas hasta las rocas que
ahora afloran en la superficie. Las fisuras dieron origen a las vetas;
el oro y el cobre se depositaron con frecuencia en las rocas volcanicas
y la plata en las calizas. Las rocas préximas a estas fisuras sufrieron
alteracién y en las rocas volcanicas porosas, como tobas y brechas,
dreas extensas sufrieron alteracién por el proceso de silicificacion.
Aunque parte de la mineralizacién se llevé a cabo por contacto meta-
morfico, durante la intrusién de las rocas igneas, los depdsitos meta-
liferos de importancia, lo mismo que aquellos que no tienen valor
econémico, son debidos a este periodo metalogenético.

FrstoGrar1a,—La histoga de la regién después del periodo en que
se llev) a cabo la formacién de los depdsitos metaliferos y de las fallas
ha estado de manera general, libre de cataclismos geolr’)gicoq Los
volcanes de Los Andes han producido erupciones volednicas; también
se han llevado a cabo qo]evant'mnentos; se formé la gran falla de la
costa y los terremotos atin ahora nos recuerdan con frecuencia que
todavia hay movimientos a lo largo de Io~, planos de las fallas, espe-
cialmente en el de la Costa; pero la regién estd ahora sufriendo prin-
cipalmente los efectos de Ia erosién. Durante este perfodo, por lo
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tanto, y después que se formaron las fallas que siguieron a la deposi-
cién de las vetas, empieza la historia fisiografica de esta region.

La cronologia de la erosion, sin embargo, no se puede precisar
en detalle. Desgraciadamente no se dispuso del tiempo necesario
para hacer un estudio fisiogréfico completo. Por consiguiente, la
historia antigua de la erosién es algo obscura y las fechas de los
diversos hechos tienen que permanecer en la actualidad indefinidas.

En parte drida de la region del norte hay indicios de haber exis-
tido un ciclo anterior lluvioso. La concordancia en nivel que existe
entre las cumbres de los contrafuertes de la Cordillera y ain en la
Cordillera misma. Los bancos que se observan en los flancos altos:del
macizo de Los Andes y las bien redondeadas pefias y depodsitos de
cascajo de los altos bancos de Taltal, nos dan pruebas de que existi6
otra topografia desarrollada probablemente por procesos normales de
erosion. Esta topografia, debida posiblemente a una peni-planicie ha
debido tener, al parecer, su desarrollo durante el terciario.

El solevantamiento habiendo combado la “‘peni-planicie” que
suponemos a una altura hacia el este, de 4,000 metros en Los Andes
y la Cordillera, v de 2,500 en los contrafuertes, impuso posiblemente
un clima seco a la regi6n a fines del terciario o comienzos del Pleisto-
seno. Durante el periodo de erosién drida que siguid, a través de toda
la region, el terreno adquirié rdpidamente la configuracion corres-
pondiente a una edad méds avanzada. Aunque los volcanes de Los
Andes, con la erupcién de sus lavas, hicieron obra de reconstruccion,
la influencia predominante en la fisiografia fué debida a la erosion
v llevada a cabo principalmente por los arroyos intermitentes. Se
formaron hoyas como consecuencia del “graben” quebrado del Valle
Central. Luego se formaron quebradas, las que se ajustan a la geo-
logia de la regi6n y se encuentran siguiendo los ejes de los an ticlinales,
las*fallas y los mantos blandos. El terreno inferior se redujo a un pla-
no ondulante sobre el cual se formaron colladoes, debidos con frecuen-
¢ia a las estratas duras, y donde los valles intermediarios y las hon-
donadas encerradas se llenaban con débris. Las altas sierras de la
Cordillera han sufrido con mayor intensidad los efectos de los agentes
atmosféricos y el relieve es mas acentuado y al mismo tiempo tiene
cardcter de mayor antigiiedad. En todas partes grandes masas de
fragmentos sub-angulares, v pulidos se extendieron desde los cerros
a los valles. , ;

En el norte, desde Iquique hasta Taltal, todavia persiste el ciclo
del desierto. Su topografia peculiar estd apenas modificada por algu-
nas fallas recientes que cortan los abanicos de aluvién y por la gran
falla costera que lo intercepta al llegar al mar. Desde Taltal hasta el
rio Copiapé, sin embargo, quebradas secas interceptan la topogratfia
drida y en el sur de la regién sélo estd preservada en las vertientes mas
altas de las montanas. ,

En las proximidades del rfo Copiapd existen hondas quebradas
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tributarias de los anchos valles que, llenos de aluvién cortan estos
restos del antiguo perfodo del desierto. El relieve es muy pronuncia-
do y las quebradas que recogen el drenaje de los valles del oeste son las
del rio Copiapé. Los valles de mayor importancia, han alcanzado una
madurez temprana y han sido, quizds ‘aggraded’ por una pequefia
depresion. Los tributarios son tipicamente nuevos.

En esta regién, por lo tanto, la historia fisiografica ha incluido
probablemente un perfodo temprano de erosién himeda que progresé
casi hasta una peneplanacién. La erosién drida, que siguid a este pe-
riodo, llegd a los comienzos de su madurez a través de toda la regién
cuando en el sur el levantamiento y la influencia de un clima més
hiimedo fueron la causa de que la topograffa 4rida tomara la fiso-
nomia de una edad mds temprana. En la actualidad persiste en el
norte el ciclo del desierto; pero en el sur una pequefia depresiéon ha
llenado en parte los valles principales.

El Distrito de Chaiarecillo

El distrito de Chanarcillo incluye unos 8,000 kilémetros cuadra-
dos de la parte meridional de la regién del norte de Chile. Este cua-
drildtero, en el que estd incluida la regién de Copiapd, se extiende
desde 30 kilobmetros mas o menos al norte de Copiapd v desde Cha-
narcillo 40 kilébmetros en una direccidon este-oeste, y cubre aquella
seccién de la regién que es de primordial importancia con respecto a
las relaciones geoldgicas de cardcter general, asociadas a las vetas de
Chanarcillo. En esta regién y hasta donde llegan nuestros conoci-
mientos, solo se encuentran expuestas en la superficie, rocas pertene-
cientes a las formaciones de Tierra Amarilla y Chanarcillo e intru-
siones pertenecientes al Cretdceo posterior. Estas Gltimas constitu-
yen grandes masas quie forman un macizo igneo complejo que inva-
de la parte oeste de Copiapd.

En la parte este de esta drea y en ciertas porciones centrales de
extension indefinida al oeste de Tierra Amarilla v Juan Godoy, aflo-
ran las areniscas de Tierra Amarilla interceptadas por algunas masas
intrusivas. Desde Chulo, Juan Godoy y hacia el sur, afloran las cali-
zas de Chanarcillo. Otra pequefa area de estos mantos se encuentra
en un lugar representado en el recodo sud-este del mapa. Las rocas
intrusivas de Copiapé también interceptan las calizas en masas de
tamano relativamente pequeno (5).

La intercepcién de los mantos sedimentarios con la superficie
estd de acuerdo con ciertas causas estructurales definidas. El ¢je de
un sinclinal en los mantos de Tierra Amarilla pasa a través de Cerro
Blanco y hacia el noroeste. El 4rea de las calizas de Chanarcillo alti-

(5) Los datos geolbgicos de esta area los obtuvo el autor gracias a observaciones en el te-
rreno y, de las secciones por Lorenzo Sundt, en los :‘Estud:os Geolégicos v Topografico, del
Desierto vy Puna de Atacama’’, Vol. I, Santiago de Chile, 1909. .
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mamente descritas estd situada sobre el brazo este de este sinclinal.
Desde Chulo hacia el suroeste se extiende el eje de un anticlinal. En
Chulo las calizas afloran en mantos casi verticales sobre este plegamien-
to. En Tierra:Amarilla los buzamientos son menores; las calizas y su cu-
bierta de hermosas areniscas de Tierra Amarilla estdn inclinadas a
30°. Al sur de Pabellén el anticlinal ha sido invadido por rocas plu-
tonicas y la estructura es obscura; pero en los alrededores de Chanar-
cillo se ensancha de una manera perceptible v las inclinaciones de sus
brazos son quizds, de 20°. Este plegamiento a pesar de estrecharse
hacia el norte, probablemente se cargue hacia el sur a través de toda
su extension.

Geologia Estratigrafica

El distrito de Chanarcillo estd formado por un drea rectangular
de 2.5 kilémetros en direccién norte-sur y de 1.6 kilbmetros de ancho,
en los cerros que circundan el pueblo de Juan Godoy y estd intercep-
tado por el eje de este anticlinal. Por consiguiente, los mantos tienen
inclinaciones suaves en la seccién de 800 metros verticales que se
puede observar en la superficie y en las minas y todos los mantos
pertenecen a la formacién de Chanarcillo.

Esta formacién estd compuesta de mantos alternados de calizas
puras ¢ impuras v de rocas volcdnicas. Las calizas varfan algo en
apariencia; pero estan generalmente bien sedimentadas en estratas
que varian desde unos pocos centimetros hasta medio metro de espe-
sor y con la accion del tiempo toman un color de ante o café claro en
la superficie, lo que produce un contraste muy vivo con las rocas vol-
canicas. En la superficie estas iltimas son de grano mediano con tex-
tura de tobas. Su color varia entre el verde al negro y los cerros com-
puestos de estas rocas son obscuros y de superficie quebrada. En las
minas algunos de los horizontes inferiores de los mantos volcanicos

SECTION DE
CHANARCILLO
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son de grano fino y de un color gris dificil de distinguir de las ca-
lizas (6).

Al manto superior de esta serie se le conoce por el nombre de
caliza de la Descubridora. Este miembro, subdividido por los mine-
ros en muchos mantos, forma una uhidad bien definida. En su parte
superior tiene una textura brechosa, pero cambia al profundizar y se
convierte en una caliza margosa vy luego toma un color mas obscuro
y se vuelve carbonifera. En la parte inferior de sus 90 metros de espe-
sor, es una caliza pura de color gris.

Las cumbres de los picos mas altos del distrito estdn compuestos
de esta caliza. Persiste en las laderas de los cerros hacia los valles,
hasta una altura de 1,000 a 1,030 metros en direccién noreste y como
950 metros hacia el sudoeste. Estd compuesta de estratas de unos
50 centimetros de espesor. Su color de ante, blanco o gris y sus aflo-
ramientos redondeados le da una apariencia caracteristica a las cum-
bres del cerro de Chanarcillo. - '

Bajo el microscopio la caliza tipica del manto de la Descubridora
estd compuesto predominantemente de cristales finos de calcita pura
con unos pocos cristales de mayor tamafio y unas cuantas vetillas de
calcita. En los intersticios dejados por la calcita se encuentran gra-
nos de cuarzo de configuracién irregular. Estos contienen inclusio-
nes huecas y unos pocos hilos de calcita. Con menor frecuencia con-
tienen tiras de feldespatos. Esta roca es una caliza pura de grano
fino, que ha sufrido muy poca o ninguna alteracion.

Bajo la caliza de la Descubridora se encuentra una toba, conoci-
da por los mineros con el nombre de “Panizo Verde”, por cuya razon
la llamaremos Toba Verde. Aflora en las vertientes inferiores del cerro
v determina los riscos obscuros de las laderas inferiores. Esta toba es
de grano grueso, tiene la apariencia de una toba tipica y es de color
verde obscuro. Su espesor es variable, pues varia entre 30 v 140 me-
tros, lo que es muy raro, pero el término medio es de 50 metros.
Esta roca, junto con la caliza de la Descubridora, forma la mayor
parte de la superficie del distrito.

Bajo el microscopio se ve que la Toba Verde estda compuesta de
granos redondeados y sub-angulares de una roca volcdnica alterada,
pero los minerales que la componen no se pueden identificar. Unos
pocos de estos granos tienen una textura gruesa y en éstos el feldes-
pato plagioclasa, probablemente albita, en forma de tiras esta fuer-
temente alterado en material cloritico y hay, ademds, un mineral
ferro-magnesiano reemplazado por actinolita. En verdad, los frag-
mentos rédondeados estdn casi por completo alterados y cementados

(6) L.as excelentes secciones descriptivas del Dr. Moesta y del Sr. N. Echegaray, han sido
de gran valor para la subdivision de la formacion.
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por calcita y actinolita. Se cree que la composicién primitiva de la
roca fué andesitica.

La caliza negra llamada “Panizo Negro y Cenizo” por los mi-
neros, se encuentra debajo de la Toba Verde. Este manto est4d com-
puesto de una caliza negruzca y margosa con estratas intercaladas
de greda y de una brecha fina, y varia su espesor entre 25 y 65 me-
tros. Aflora sélo en los dngulos sudeste y sudoeste del distrito; pero
se encuentra en todas las minas.

Las estratas de cal de esta roca estdn compuestas de puro Ca
CO’. Bajo el microscopio los mantos negros caracteristicos de este
miembro, se ve que estin compuestos de una masa de grano fino de
cristales intercalados de feldespato y calcita con unas cuantas pe-
quenas y diseminadas areas de pirita. El feldespato, que parece ha-
ber sido en un principio albita, aparece reemplazado en parte por la
calcita. La actinolita, de una variedad casi incolora, es un constitu-
yente comun. Esta roca, aunque es una caliza impura tipica, no es
margosa sino tabicea.

La caliza negra descansa sobre un grueso manto de una roca de
textura fina, de color gris verde “El Panizo Ahuesado”. Este miem-
bro estd reconocido en casi todas las minas y su espesor varia entre
120 v 165 metros. A una hondura de 40 a 50 metros, debajo de su parte
superior se encuentra interrumpida por una estrata delgada de la
caliza de la “Bocana”. Este manto tiene una textura tan fina y es de
un color tan obscuro, que si se exceptuara su rotura irregular su iden-
tificacion en la mina seria dificil. Bajo el microscopio se ve que El
Ahuesado es una toba alterada

Siguiendo hacia abajo, se encuentra una caliza delgada y estra-
tificada en que las estratas puras alternan con las impuras. Llega a
tener un espesor que varia entre 120 y 150 metros en las minas “‘De-
lirio” y “Constancia’. La caliza del Delirio se parece en todos sus
aspectos a las calizas superiores. Los mantos mds puros son de calci-
ta, las estratas con apariencia margosa tienen textura de tobas.

Un segundo manto de toba fina de unos 30 metros de espesor
se encuentra a continuacién en la serie. La toba de la Constancia,
como sé la ha llamado, tiene un cardcter similar al de “‘El Ahuesado”.

Por unos 70 metros bajo esta toba persiste todavia una caliza
azul-gris, el “Panizo Azul”, de la mina Delirio. Este miembro es una
caliza impura y maciza. : :

L.a secuencia que se encuentra expuesta claramente en las minas
termina hacia el interior por un manto de 70 metros de espesor de
caracter casi idéntico al de la Toba Verde. Ha sido llamado por los
mineros el “Segundo Panizo Verde”. Se cree que esta segunda toba
no ha pasado en las exploraciones en hondura; aunque un informe
no muy claro asegura (IIT p. 426) que en el nivel inferior de un pi-
que de la mina Delirio se encontrd una caliza con mineral debajo
de la segunda toba.
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Por lo expuesto, se deduce que la formacién de Chafarcillo estd
compuesta de mantos que varian en espesor entre 25 y 190 metros, y
estd formada por mantos alternos de tobas y calizas con un espesor
maximo de 880 metros. Las tobas fueron probablemente de composi-
cidbn andesitica en su origen.

(Continuarai).

SEGCION CARBONIFERR

ELL LAVADO DE CARBON FINO POR EL SISTEMA DE LA
FLOTACION Y SU CONCENTRACION EN MESAS

POR
J. B. SOULER, B. A.; Assoc. M. Inst. C. E. ¥ Basin DUNGLIsON

(Continuacién)

La Flotacién.—Con respecto al funcionamiento del procedimiento de la flotacién nada es
més extraordinario que su extrema simplicidad en la prictica, una vez que se han hallado los
reactivos mis adecuados. Contando con una corriente estable de pulpa, una proporcién conve-
niente de agua a sblidos v una alimentacién estable de reactivos, las maquinas de flotacién mo-
dernas producen un concentrado limpio y un relave casi libre de valores de una manera automdti-
ca, regular y persistente. El procedimiento en sf es tan simple que se han patentado y construfdo
un niimero consitlerable de méquinas de flotacién de diferentes tipos, con pleno éxito en la prac-
tica. Muy pocas, sin embargo, tienen aplicacién general. Después de un estudio comprensivo de
sus ventajas y defectos y de haberla probado en la prictica, se llegé a la conclusién de que el
tipo conocido con el nombre de “Minerals Separation Standard’ es el que se adapta mejor
para el beneficio de los carbones. Este tipo de maquina de flotacion estéa construido casi én su to-
talidad por madera, pero ésta se puede sustituir por otros materiales de construccién como hierro
en plancha, concreto, etc. Este tipo de miquina de flotacién esti construida con el objeto de so-
meter alternativamente la mezcla de agua, carb6n y reactivos a una agitacién bastante violenta
para que absorban aire y para que en seguida quede en reposo. Durante la agitacion las burbujas
de aire se reunen y adhieren al carbén y cuando la pulpa queda en reposo, las burbujas con su
carga de carbén ascienden a la superficie de la pulpa en forma de una espuma espesa, pesada y
coherente, mientras que el resto de la pulpa continfia en circuito para su tratamiento. L.a maquina
estd compuesta e una serie de cajones contiguos con una pared comiin y con los agitadores verti-
cales colocados en linea recta, cada cajon consiste en un compartimento de agitacion y otro para la
formacion de la espuma. El compartimento agitador N.¢ 1, estA comunicado por medio de una
ranura en la pared, comfin, al cajén de espuma o spitzkasten N.° 1, y éste esti comunicado por
medio de un cafiién al compartimento de agitacién N.° 2. Este cafién comunica al fondo del cajon
de la espuma anterior, con la parte central del fondo del compartimento de agitacion siguiente.
La pulpa pasade un compartimento de mezclar o agitar al cajén de la espuma o spitzkasten
contiguo y de aqui al agitador sucesivo, hasta que todo el carbén ha sido flotado por la espuma.
El niimero de cajones que se requiere en cada caso depende de la clase de carbon que se va
a limpiar y en la mayorfa basta con 4 6 5. En algunos casos es conveniente afiadir uno o tos com-
partimentos mezcladores, sin los cajones correspondientes para la espuma, y colocarlos a la cabe-
za de la maquina. La direccién de []a pulpa en ese caso serfa de un compartimento mezclador, al

Slgmelnm' pasando a través de una ranura en la pared divisoria entre los dos compartimentos
mezcladores’, -
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La maquina instalada en Oughterside estd compuesta de dos
compartimentos para efectuar la mezcla de la pulpa, ocho compar-
timentos para la agitacion y ocho cajones en forma de spitz. L.a ma-
quina estd construida de madera y los compartimentos en los cuales
se efectia la agitacién de la pulpa estdn forrados de madera dura

Cajones agitadores

Cajones de la espum

Paletas pura separar
la espuma 4 ) -
Fig. 2.—Fotogralia de la maquina M. S

aue se puede cambiar cuando sea necesario debido al desgaste pro-
ducido por el remolino de la pulpa. Este forro de madera se estd reem-
plazando 1hnra por uno de planchas de hierro fundido. El tamano
total de la mdquina e, el siguiente: largo 37 pies, ancho 10 p1e~a, alto
15 pies. La figura N.° 2 es una fotografia de la mdqmna la nimero 3
indica la direccién que sigue la pulpa a través de la mdquina; mien-
tras que la nimero 4 muestra el Gltimo compartimento para la es-
puma por el cual la pulpa beneficiada sale de la maquina. La veloci-

Fig. 3. —Diagrama que indica la direccion de la corriente de la pulpa en una
Méquina Minerals Separation tipo Standard.
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dad a que la pulpa pasa a través de M. S. M. esta regulada por medio
de dos vdlvulas en forma de cono que se muestran en la figura 4. Los
reactivos que se emplean son acido cresilico, que es el que produce la
aeracion y petroleo, que seca la espuma y le da estabilidad.

El esquema total de la planta es el que se indica en la figura 5.

Alrededor de 25 toneladas de catrbén por hora alimentan al
primer compartimento agitador desde la tolva por medio de una mesa
giratoria. La alimentacién se regula por medio de un enchufe en la
tolva y un distribuidor en la mesa. La alimentacién que va al mez-
clador con el agua, se regula por medio de una compuerta hecha en
forma de V, y en proporcién de 3% partes de agua por cada una de
carbdn y los reactivos se alimentan a lo largo de la mdquina segiin se
requiere. I.a espuma se separa por medio de una paleta giratoria en

chrorrred

o Trarroass,

ARIENAMLVIBARLESLTITERRLLY Y #5 BAL

Fig. 4. —Grabado del dltimo eajon

los extremos de cada cajén. La espuma corre por gravedad hasta el
filtro. . '

El control de la calidad del producto final se efecttia regulando
la cantidad de reactivo. que alimentan a la mdquina. La pulpa
que sale por el Gltimo cajén pasa sobre una criba-harnero de 20 mallas
por pulgada yde6 piespor 3, puesse encontré que todo el material de
tamano menor a 20 mallas era estéril. El harnero estd fabricado de
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= Esquema de la Planta =

Carbon de la Mina

chancrﬁora Carr
Harnero Vibratorio de 1/4" Malla

|
Fino
I

Tolva
Reactivos| Agua

Méquina M.5.

B
Relaves Espuma

Harnero de 20 malla Tiltro Oliver
|

Fino al Grueso A
i ruesc Agua

l Filtrado
i~ Carbo
ML TIRNG a la ToTVa

Garton Carbon Residuos al, ]
P."L coke quemar .Desmnfe

A
rg

Fig. 5 Esquema de la Planta Completa,

metal de Monel, que es mejor que el acero porque no se corroe. El
objeto de esta harneadura es reducir el tamafio del material que se
va a pasar sobre la mesa plato y al mismo tiempo separar toda la
materia estéril inferior a 20 mallas tan pronto como es posible. La
materia mayor de 20 mallas se lava con una corriente de agua
limpia antes de dejar el harnero y entonces se alimenta a la mesa.
La materia que sufre este tmtamiento es alrededor de 10 toneladas
por hora, y su tamafio varia entre ;" v 20 mallas. L.a cantidad de
agua que se requiere es alrededor de 214 veces el peso del material
que se beneficia y el producto se divide segin su calidad en: 1) car-
bon para fabricar coke; y 2) carbén para quemar. El agua se extrae
por medio de una criba- ‘harnero de 20 mallas. El carbén para la fabri-
cacién de coke queda con un 89 de humedad. Este carb6n se mezcla
por completo con el del Bltro v juntos se almacenan en una tolva.
El carbén para quemar se vende o se consume en los calderos.

Para llegar a obtener este resultado final fué necesario llevar a
cabo una serie de alteraciones y cambios. Cuando el procedimiento
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se instald por primera vez se tropezd con muchas dificultades, cosa
muy natural que suceda con todos los procedimientos nuevos. Las
dificultades principales fueron aquellas relacionadas con el chancado,
harneado y secadura del carbén. El costo de chancar el carbén a
1/10 de pulgada resulté mucho mas alto de lo calculado, alrededor de
un 259, mas. La chancadora es del tipo Carr, de 5 pies de didmetro, y
se tropezb con que las barras se gastaban con mucho mayor rapidez
que cuando el carbén se lavaba antes de chancarlo. Este fendmeno
se atribuy6 a la pirita que contiene el carbén y que es muy resistente
y a las rocas duras que contiene el carbén seco, las que no se encuen-
tran en un carbén lavado. Es'muy dudoso si las chancadoras del tipo
Carr son las mas convenientes para esta clase de trabajos. El costo se
ha reducido ahora a una cifra normal harneando el material a 4
pulgada en lugar de 1/10 pulgada y pasando todo el material menor
de 1/10” por la maquina de flotacién. Durante el paso de este mate-
rial a través de la maquina casi todo el carbén de un tamafio hasta
1/10 de pulgada, que es el limite maximo de tamafio que se puede
beneficiar por este sistema, flota. El que queda, después de haber
sufrido esta operacion, pasa junto con el estéril por un harnero de 20
mallas v luego por una mesa de concentrar tipo Plato, donde todo el
carbdn que la mdquina de flotaciéon no ha separado, como los pedazos
de carbon grueso y los de calidad inferior, se recuperan. De esta
manera se ha logrado reducir el costo del chancado y harneado a una
cifra no mayor que cuando se hace el chancado después del lavado.

Los harneros que se instalaron al principio fracasaron por com-
pleto. La vibracién se producia por medio de un eje de movimiento
excéntrico v de alta velocidad. LLa quebrazon de la tela de mallas,
el exceso de fuerza que se requeria y el que los descansos se taparan
con carbén fino fueron la causa de que se reemplazara este tipo de
harnero por otro. Se adoptd entonces un harnero vibratorio del tipo
Hum-mer, cuyo funcionamiento depende de la atraccion y repulsion
de un electro-iman.

La superficie efectiva para el harneado es de 32 pies cuadrados
y la fuerza que requiere 115 H. P. Esta midquina ha harneado hasta
25 toneladas por hora con 49, de humedad y con un 809, que pasaba
a través de una malla de 1/10 pulgada con agujeros cuadrados, y
con el 209, de gruesos casi libre de finos. La tela de malla fina se ha
roto algunas veces, pero esta dificultad se ha subsanado desde que
se ha empezado a usar tela con apertura de }4”. La harneadura de
carbones fino hasta una malla de 10, presenta dificultades si la hu-
medad es excesiva, como 3 6 4%,. La capacidad del harnero disminu-
ye con suma rapidez, pero material hasta con 10% de humedad se
ha tratado con éxito en harneros de 14’ sin experimentar ninguna
dificultad. Con respecto a la planta para secar el carbén, al princi-
pio se instal6 una maquina centrifuga de operacién continua; pero
esta resultd un fracaso completo, debido sin duda al alto porcentaje
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de material muy fino presente en la pulpa, que formaba una pared
en la parte exterior de la hélice del filtro de una dureza y consistencia
parecida a la del cemento, y una vez que se formaba esta costra im-
posibilitaba el paso del agua. El resultado final era que después de
unos pocos segundos de trabajo, cesaba la separacion del carbén y
del agua.

El cuadro N.? 3 es el término medio de la harneadura del carbdn
seco contenido en la espuma.

Cuapro [TIL—HARNEADO SECO DEL CARBON EN LA ESPUMA

('arhéniqne pasa a través Carbén gque no pasa a través Peso y
e de o
10 mallas 20 mallas

20 ; 60 >
a6l : 100

100 : 200 B
200 3

)

De este cuadro se deduce que casi un 509 del carbén total en la
espuma es menor que la centésima parte de una pulgada. Si se tiene
en cuenta que cada una de estas particulas de carbdn estd cubierto
por una pelicula de agua, el drea total resulta enorme.

Después del fracaso del filtro de tipo centrifugo, se instalaron
dos filtros de tambor Oliver, con el objeto de reducir la humedad
en el carbén, pero sblo se tiene uno en trabajo. El filero Oliver de
funcionamiento continuo consiste en un tambor vacio montado sobre
descansos, con la parte inferior sumergida en un estanque. El filtro ver-
dadero, que en este caso consiste en un género especial, sujeto por
medio de alambres de bronce de 36 mallas, estd fijo en el exterior del
tambor y el interior es estanco. El espacio entre las dos superficies
que es alrededor de 1 pulgada, estd dividido en varios comparti-
mentos vacios, de tal manera que cada uno forma una unidad inde.
pendiente.

En la parte interior del tambor y en forma de radios estdn distri-
buidos una serie de cafiones que unen cada compartimento con la
véalvula automdtica que controla el vacio y la admisién de aire com-
primido. La pulpa que se va a filtrar se mantiene a cierto nivel en
el estanque; y desde el momento que es esencial tener una pulpa ho-
mogénea ésta se asegura en todo momento por medio de un agitador
mecédnico en el interior del estanque. Segln gira el tambor, la super-
ficie con género que sirve de filtro pasa a través de la masa agitada
y entonces comienza la formacién de la torta en cada comparti-
mento apenas empieza a filtrar el material y este proceso sigue su
curso hasta que el tambor sale de la pulpa. El liquido pasa a través
del género vy por los cafones del vacio a la vdlvula automatica de
filtrar que controla toda la operacién. Esta valvula automadtica con-
siste en una plancha plana con un nimero de aperturas redondas que
correspondan a las diferentes etapas en el ciclo de la operacién de
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filtrar, tales como la formacién, el secado, y la descarga de la torta.
La cara de la valvula ha sido esmerilada con cuidado para que asien-
te bien sobre la plancha de la valvula y se mantiene automaticamen-
te en contacto con ella deb!&o al vamo y por medio de un resorte en
forma de espiral cuando no hay vacio. Una varilla ajustable impide
que la vélvula automatica se dé vuelta y asegure e] mantenimiento
de las condiciones deseables y de los ajustes. El género que hace de
filtro no se coloca separadamente en cada compartimento, sino que

Varvora

caniarid A
i 5 TANQUE DX
Sobveion

s

L
F"'I :)’0 c‘.ntf'n” Je 0{;',!,. 50’”5‘ C'Cﬂn"‘fug‘ Joﬂbi ﬁi’vmﬁfr

Fig. 6.—Planta de filtrar.

todo el tambor estd cubierto con un solo pedazo y para protegerlo
contra las roturas y el uso y mantenerlo en su sitio se le enrolla alam-
bre de bronce en forma de espiral. Gracias a esta distribucién se con-
sigue obtener continuamente una torta entera v de tamafio y consis-
tencia uniformes. El vacio se suspende automaticamente y un poco
antes de llegar al raspador se admite aire comprimido para aflojar la
torta. El raspador separa por completo la torta del filtro y al entrar
el tambor de nuevo al estanque presenta una superficie limpia por
completo y empieza un nuevo ciclo. La torta completa se transporta
por-medio de una correa sin fin. Para mantener el vacio, se emplea
el sistema de vauo seco que comprende una bomba de vacio, un
tambor de vacio y una trampa para agua. El filtrado se extrae del cir-
cuito por medio de una bomba centrifuga. El tamafio del tambor es
8 pies de didmetro por 8 de largo, lo que da un drea para filtrar de
unos 200 pies cuadrados. La espuma tiene una proporcién de | de
agua por 1 de sélidos. La figura N.° 6 es un diagrama de la operacién.

(Concluira).

3~—DBoL. MixErRO.—FuBRERO,
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SECCION SALITRERA

INVESTIGACIONES SOBRE EL. NITROGENO

POR H. FostErR Bain v H. S. MULLIKEN
I PARTE
Coste del salitre chileno (1)

Preracio.—Una disposiciéon especial del Congreso encargd al
Departamento de Comercio en Marzo de 1923 el estudio de los me-
dios de asegurar la independencia comercial a log industriales ame-
ricanos en la adquisiciébn de ciertas materias primas esenciales que
actualmente se producen en el extranjero bajo el control de mono-
polios. El salitre es una de esas materias primas basicas, el cual sélo
se encuentra en depdsitos explotables en Chile. Esta substancia es
de importancia, no sélo a causa de su extenso uso en la industria
manufacturera, sino también por ser un material necesario para
la fabricacién de explosivos militares, y es, por lo tanto, un item en
la defensa nacional. Ademds, una gran cantidad de salitre chileno
se usa como fertlllzante agrlcola, y el coste de este salitre es por lo
tanto una cuestion de interés nacional.

Una investigacion limitada exclusivamente a la situacién del
salitre chileno, seria, sin embargo, de escasa importancia, ya que los
COMPUESLos nitrogenados son en alto grado transformables, v hay
varias fuentes de ellos distinta de la sal chilena. Es bien sabldo por
ejemplo, que la fabricacion del coke y del gas produce compuestos
nitrogenados como subproductos y que estos compuestos compiten
con el salitre natural de Chile como fertilizante en todas partes.
Ademds, hay procedimientos actualmente aprovechables para
fijar el nitrégeno libre de la atmésfera y convertirlo en nitrégeno
fijo en compuestos quimicos. Las condiciones referentes al salitre
chileno, son, por lo tanto,sélo una fase del gran problema de asegu-
rar una provisién de nitrégeno fija adecuada a las necesidades de
la nacion y a un precio que permita su uso donde se le necesita.
Consideraciones de defensa nacional imponen, ademds, la condicién

(1) El estudio que empieza a publicar el BOLETIN MINERO, corresponde a la primera parte
de la encuesta que el Ministerio de Comercio de los Estados Umdas esta efectuando sobre el
problema del nitrégeno. La encuesta sobre el coste del salitre chileno, ha sido efectuada por el

sefior H. Foster Bain, Director del Departamento de Minas del Ministerio del Interior y el se-
flor H. S. Mulliken, agente especial.—NOTA DE LA REDACCION.
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de que, en caso de guerra, la Nacion sea capaz de conseguir todo
cuanto necesite en fuentes nacionales internas de aprovisionamiento.
Sélo hay una solucién evidente para el problema bajo estas condi-
ciones, y ésta es la creacién de una industria nacional de nitrégeno
atmosférico que suplemente el actual subproducto proporcionado por
el tratamiento del carbbén. Ademds es sélo mediante este desarro-
llo como puede crearse la competencia necesaria para llevar el pre-
cio del nitrégeno fijo a un nivel que permita ser aplicado econémi-
camente como fertilizante agricola.

L.as investigaciones sobre el nitrégeno abarcardn, en una serie
de informes, las diversas fases del problema, incluyendo la situacién
del salitre chileno, las actuales fuentes nacionales productoras de ni-
trogeno fijo, el rol econémico del nitrégeno en la agricultura ameri-
cana, el estado de la industria del nitrégeno aéreoy la produccién de
nitrbgeno en varios pafses. Estos informes han sido preparados bajo
la supervigilancia general del Dr. Harry A. Curtis, Agente especial
del Departamento de Comercio Externo e Interno.

INTRODUCCION

El propésito de este estudio ha sido el hacer una investigacion
general de la industria del salitre chileno, estudiando en particular
lo referente a determinar la cantidad que puede producirse v el menor
precio a que el salitre natural puede ser proporcionado a Ios consu-
midores americanos bajo las condiciones de eficiencia mdxima en la
elaboracién con los menores gastos v beneficios. Este precio basico
es también el nivel al cual nuestro nitrégeno fijo tendra que compe-
tir antes que ocurra el total desplazamiento del salitre chileno. Puede
establecerse aqui que el presente preciode $ 48 f. 0. b. en barcos
americanos, mediante el abandono de los derechos de exportacion
(que dependen del Gobierno Chileno), mediante mejores métodos y
mediante el menor margen de benéficios, puede ser reducido a unos
$ 35 por tonelada. Esto no se da como una probabilidad, sino como
la Gltima cifra bdsica que nuestro nitrégeno fijo necesita alcanzar
antes de que la industria chilena de]e de trabajar.

En el curso de la investigacién fueron inspeccionados los ! tres
puertos de embarque salitrero, Iquique, Tocopilla y Antofagasta,
respecto a las facilidades y- métodos de manipular el salitre. La
forma en que se presenta el caliche, la roca de la cual es extraido el
salitre, junto con los métodos de explotacién, transporte y elabora-
¢ibn, fueron estudiados en varias oficinas chilenas, americanas,
alemanas, inglesas y espafiolas, desde Tarapacd hasta Taltal.
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Las cuestiones fueron estudiadas extraoficialmente con representan-
res del Gobierno Chileno y del Banco de Chile, y los problemas re-
ferentes a la provisién de operarios, propaganda del consumo, re-
gulacion de la produccién y fijacién del precio, se estudiaron en de-
talle con los empleados de la Asociacién de Productores de Salitre
de Chile. Los productores americanos y las casas importadoras pro-

orcionaron detalladas informaciones referentes a los gastos que se
Ea’ccn después que el salitre es entregado al buque para su exporta-
cion, y las impresiones y datos obtenidos del estudio de la elabora-
cion del salitre fueron controlados en conferencias con los empleados
americanos de la Ell)bajacia, con el adicto comercial en Santiago y
con las companias cupriferas americanas en Chile.

En todas partes se hall6 la mds completa y franca cooperacién.
Ningin dato pedido fué ocultado y la Asociacién de Productores
resolvid autorizar al Presidente sefior J. H. Jones para proporcionar
libre acceso a los informes pablicos y confidenciales y la correspon-
dencia de la Asociacion. En todas partes habfa una visible y clara
disposicién de cogperar cordialmente a este estudio, ya que la deter-
minacion de los precios futuros posibles y de los costes es de tan gran-
de interés para los productores como para los consumidores.

Conclusiones generales

A modo de sumario se puede establecer losiguiente como con-
clusiones generales obtenidas:

1.—No hay razén para predecir un agotamiento de la materia
prima. La conclusién general a que han llegado aquéllos que han he-
cho cuidadosos estudios del terreno, es que la cantidad existente es
suficiente para satisfacer la demanda uno o varios siglos. Teniendo
en vista las escasas inversiones hechas actualmente para un periodo
largo, la mayor cantidad de salitre que resulta aprovechable de un
mismo terreno con cada mejora en la tecnologia y los accidentes que
pueden ocurrir en la forma de la demanda universal de nitrégeno
fijo en el espacio de pocos afios, no se sintié la necesidad de calcular
la reserva en el limitado tiempo disponible. Se ha creido que la cues-
tibn  del agotamiento queda suficientemente alejada en el futuro
para estar dentro del alcance de este informe.

2.—Una reduccién substancial en el precio del salitre f. a. s. en
Chile, puede, si es necesario, realizarse, y sin duda lo serd, en parte
a lo menos, antes de que la industria perezca; pero esta reduccién se
efectuard, talvez en su totalidad, de la manera ordinaria por compe-
tencia con otra clase de nitrégeno fijo y se realizara paso a paso.
Las posibles disminuciones y aumentos se estudiardn mas adelante.

3.—En el costo de extracciéon de la materia prima hay pocos
motivos para anticipar una reduccién considerable o general, debi-
do a la forma en que se presenta el caliche, a la eficiencia actual de
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la'mano de obra chilena, y a la escasa posibilidad de emplear maqui-
narias. Por el contrario, cualquiera ventaja que pueda obtenerse de
tales cambios en esta parte del trabajo, como parecen posibles, se-
ran anulados o equilibrados por los aumentos debido a los acorta-
mientos de la jornada de trabajo.

4.~~En el tratamiento del caliche se puede anticipar que el ac-
tual método dispendioso dard lugar a uno que produzca mayor ren-
dimiento en una cantidad aproximada de un 259, del mismo mate-
rial. Es enceramente probable que esto pueda conseguirse con menos
combustible que el actualmente empleado, y el combustible forma
aproximadamente la mitad del coste de tratamiento por tonelada
en el presente método.

5.—En general es posible efectuar el tratamiento en una escala
mayor en plantas centralizadas y actualmente esto empieza a in-
troducirse. Esto puede reducir los gastos generales locales en un
25%.

6.—El mayor rendimiento y el tratamiento mds econémico
junto con los menores gastos generales permitirdn el trabajo de mate-
riales de menor ley v asi se aumentard el rendimiento por hectérea.

Esto, respecto a reconocimiento o compras actuales de terrenos,
hecha sobre la base existente, permitird una amortizacién basada
sobre s6lo un 709, de los terrenos que hoy dia es necesario adquirir
para obtener el aprovisionamiento requerido. Puede también per-
mitir menores gastos de extraccién en algunos sitios, pero esta re-
duccion parece ser pequena aplicada a la industria en conjunto.

7.—Los métodos de transporte y la manipulacién del salitre,
aunque suceptibles de algunas mejoras respecto a su coste, no parece
que cambiardn grandemente en la prictica, debido a la inercia, a
intereses creados, al hecho de que el Gltimo consumidor de la mayor
parte del salitre necesita compraresta substancia en sacos y ala im-
probabilidad de obtener el acuerdo de propietarios y administrado-
res.

8.—El principal elemento del coste secundario que puede ser
cambiado en cualquier tiempo es el derecho de exportacién, que con
un cambio de esterlino de $ 4.60 alcanza a 52.31 cents. por quintal,
o sea $ 10.46 por tonelada neta. La ventaja para Chile de la industria
del salitre es tan grande que en caso de necesidad la totalidad del
impuesto serd suprimido antes que permitir que la industria deje
de existir. Esta operacion radical es actualmente imposible, pero
puede ser razonable anticipar que con el tiempo Chile reorganizar
su sistema de impuesto sobre una base mds amplia y asi la industria
del salitre pagarda solamente en la misma proporcién que otras in-
dustrias. En tal caso posiblemente no se pagard mds que el equiva-
lente a un tercio del derecho actual.

9.—Actualmente el flete maritimo es bajo, inferior al de antes
de la guerra, y evidentemente muy poco arriba del coste, si es que
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le supera, y si no fuera asi, menor ntimero de barcos estarian ocio-
S0S. Eos fletes a Estados Unidos durante los Gltimos 12 meses han
variado entre 5 y 6 pesos por tonelada de 2,240 libras y ocasional-
mente los transportes para Europa han sido hechos a fletes adn mds
bajos. No es de esperar que esto contintie indefinidamente y a lo
menos puede anticiparse el aumento de uno o dos pesos por tone-
lada.
10.—Actualmente los consumidores americanos obtienen una
ventaja del bajo precio del peso chileno, en moneda americana, al-
canzando a 609, sobre el 709 aproximadamente del coste primario
(en cancha) de la elaboracién del salitre, o sea 429 del coste primario
total, y ademas otra ventaja debida a la situacién del cambio es-
terlino, que alcanza aproximadamente a 69 de la parte restante del
coste primario, o sea 1.89, del coste primario, mas 69, de todo el
coste secundario. El total de estas ventajas de cambio alcanzan hoy
dia a 2749, aproximadamente por 100 libras, o 5.53 tonelada chica
(short ton.) 2,000 libras (1).
11.—AGn cuando los costes varian grandemente de oficina a
oficina, principalmente por la ley y el cardcter de la materia prima,
puede suponerse que una planta capaz de tratar 1,000,000 de toneladas
gor afio y de producir 1 tonelada de salitre de 8 toneladas de caliche
ajo las actuales condiciones, representaria el caso de comprobacién
ante el cual habria de estudiarse el aumento o el mantenimiento de

la industria. Enuna planta de esta naturaleza todo material que con-
tiene mas de 129, de salitre seria enviado a los molinos y el com(n
del material tratado alcanzaria alrededor de 18149. El coste por
tonelada de caliche puede calcularse como sigue:

Extraccion. .
Transporte.
Elaboracién.
Administracion. .
Amortizacion.. . . .

CCOOL
19 — U =
~jLawnoy T

—_—
(o
2

(1) En todo este informe, a menos que se diga otra cosa, la palabra “ton" significa 2,000 libras
short ton vy net ton, deben tomarse como equivalentes. Long ton, gross ton y England ton, son
todas de 2,240 libras. Tonelada métrica significa 2,204 libras.

Todos estos términos se usan ‘en la industria. Dollar $ en este informe se refiere a la mo-
neda americana. En Chile es comiin usar (en inglés) la misma palabra para pesos chilenos y
cents, para centavos; pero aqui pesos y centavos se emplean cuando se refieren a moneda chilena.
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Sobre esta base el coste por tonelada de salitre serfa:

Coste primario en cancha - .96
Coste secundario al buque, inclu-

yendo flete ferroviario, derecho

de exportacién, etc. ... . k.

Total . 9.68

El precio f. a. s. del salitre chileno de 959, de ley para el presen-

ano ha sido fijado en 19 sh. 3d. a 21 sh. por quintal métrico. To-
mando un término medio de 20 sh. y un cambio de $§ 4,60 esto al-
canza a $ 41.81 por tonelada neta, dejando para interés sobre la
inversion y para beneficio $ 12.13.

La experiencia indica, como lo demuestra la venta de cuotas
de produccién, que a menos que se obtenga un beneficio bruto de
$ 6 por tonelada, es mejor no trabajar y esto puede por eso tomarse
como un limite de beneficio bajo el cual a lo menos varias oficinas
preheten no trabajar v no disminuir sus existencias de caliche.

—Los célculos anteriores estdn hechos y basados en el tra-
bajo actual Sin embargo si se hacen los ahorros hasta hoy propues-
tos y unas pocas usinas capaces de tratar arriba de 5,000 toneladas
diarias substituyen a las numerosas pequefias y antiguas que hoy
trabajan, las reducciones posibles en el coste serian alin mayores.
Tales plantas, trabajando material de la misma ley media antes
anotada, tendrian una capacidad de trabajo 6 veces lo anterior
y serfan capaces de producir el salitre f. a. s. a § 28.32 por tonelada
neta permitiendo un beneficio de § 13,49 sobre las bases tomadas
anteriormente. Una de estas plantas trabajando material de un
contenido medio de 149; de salitre podria producirlo a un coste de
$ 25.33. Al intentar determinar costes futuros bajo competencia
estrecha, las cifras anteriores deberdn tomarse en cuenta.

13.—Por razones que se explicaran detalladamente, el margen
con el cual el salitre es hoy transportado desde Chile a los consumi-
dores americanos, es actualmente tan pequeno y el contacto es tan
directo que no puede esperarse una disminucién substancial de ma-
yores economias o simplificaciones. Por otra parte, las circunstan-
cias son tales que no es probable que el margen aumente grandemente
si es que llega a aumentar.

14.—Los posibles aumentos y disminuciones que pueden ocu-
rrir en el coste del salitre chileno f. a. s. pueden resumirse como sigue:
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Reducciéon final posible, debida a mejoras en la elabora-
cion, centralizacion y reduccidén de beneficiosa $ 6,
alcanzan a $ 6.13.

Reduccién posible del derecho de exportacion.. .

Frente a estas cifras deben colocarse las siguientes:

Efecto de una mejoria probable en cambiosobre Londres

Impuestos substitutos que serian necesarios y para cuyo
calculo no hay datos, pero pueden apreciarse en un
tercio

Efecto sobre los compradores americanos de un aumento
esperado en los fletes

Total
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CARBON

Los accidentes.—Algunas indicaciones para
la prevencion de los accidentes debidos a
derrumbes en las minas. (1) E. Watts,
(2) W. E. Baall.—Colliery Guardian,
Vol. CXXIX, Enero 9, 1925. pp. 90-3
v Febrero 6, 1925, pp. 334-5.

Maquinaria para cortarcarbén.—Méquinas
para cortar carbon en el sistema -Longwall
y su estandarizacién. Colliery Engine-
ering.

INDIA

Algunos de los problemas en la explotacion
de las minas de carbon en la India.
(Mantos de mucho espesor; la extraccién
de los pilares: la combustién espontinea;
el transporte). D. Penman, Transactions
Institution of Mining Engineers Vol.
XVII, 1924, pp. 346-52.

El lavado del carbén.—(Contribucion al
estudio de la maquinaria para lavar car-
bon; tipo; resultado maquinas para lavar
lodo; planta de prueba}. A France-Fo-
quet.-Review de !'industrie minérale.
N.? 98. Enero 15 de 1925, pag. 23-42.

El lavado del carb6n.—M¢étodo de lavar el
carbén fino por el sistema de flotacién y
sistemas de concentrar en mesas en las
minas de carbén de Oughterside. Cum-
berland. J. G. Scouler y B. Doung-
linson.

GEOLOGIA

Metalogénisis,—Sinopsis de una teorfa de
metalogénisis, Juan MHereza y Ortuiia.
Ingenieria y Construccién. Febrero 1924,

México.—Inyecciones metaliferas en la mina
Cananea Duluth. (Relacién de las Ro-
cas igneas a los vacimientos; forma de
los yacimientos; los minerales v la ganga;
origen del mineral). G .J. Mitchell; En-
gineering and Mining Journal-Press.

HIERRO Y ACERO

Hierro esponjoso.—Desarrollo reciente de
la industria del hierro esponjoso. (Pro-
duccion; aplicacion a la recuperacion de
plomo; la fundicitn del hierro esponjoso).
C. E. Williams. Mining and Metallurgy.
New York, Vol. VI, Enero 1925, pig. 10-11,
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METALURGIA

Consumo de combustible.—Manera de
alimentar los hornos para reducir el con-
sumo de coke. (Manera de regular las
cargas v los flujos que se emplean), R. L.
Lathe. Bull. N.° 154. Canadian Insti-
tute of Mining and Metallurgy, Febrero
1925, pag. 143-7.

EXPLOTACION DE MINAS

La explotacién de mineral en vetas de mu-
cho manteo.—D. C. Ashmead, Mining
and Metallurgy. Nueva York, Vol. 6.
Febrero de 1925, pag. 68-70.

SISTEMAS DE CATEQO

El cateo por medio de la electricidad.—
(La conductibilidad eléctrica de varias
rocas y minerales; los principios v méto-
dos; bibliograffa: G. Bergstrom. Journal,
Chemical, Metallurgy and Mining So-
ciety of South Africa. Vol. 25, Noviembre
de 1924, pag, 138-48.

CATEO

Cateo por medio de la electricidad en Rho-
desia del Norte. R. M. Hughes. South
Africa Mining and Engineers Journal
Vol. 35. Enero 10 de 1925, pig. 472-3.

La balanza de torsién de Eotvos y su aplica-
cibn para descubrir minerales. (El prin-
cipio; método de hacer la mensura; ejem-
plo; su aplicacién al petréleo, a la sal, al
carbon y a los yacimientos de minerales
pesatos). H. Shaw v E. L. Jones. Mi-
ning Magazine. Vol. XXXI1. Enero 1925.
pag. 18-25. y Febrero de 1925. Pag, 86-92.

La conservacion de la madera.—El petrd-
leo con arsénico como un preservativo
para la madera. W. L. Tanner. Indus-
trial and Engineering Chemistry, Nueva
York. Vol. 17, Febrero de 1925. Pag. 167.

La ventilaci6én.—Principio en la construc-
cibn de los wventiladores para minas.
Colliery Enginecring. Londres. Vol 1
Junio 1924. Pags. 163-6 v Julio de 1924,
Pags. 231-3.

FUERZA MOTRIZ

La economia en el combustible.—Ventajas
que ofrece el empleo de carbones inferiores
en la industria. Pruebas de carbones en
las minas de Ostricourt en Francia.
M. Clerget. Chaleur et Industrie. N.2 57,
Enero de 1925. Pags. 34-41.

LUBRICANTES

(Sistema; cilindros de wvapor; compresoras
de aire; dinamos y motores; cartos para
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minas; pcrfaradoras; maquinas de com-
bustién interna). E. H. Estrange. Journal,
South African Chemical, Metallurgy and
Mining Society. Vol XXV, Septiembre
de 1924, pag. 48-52,

PLATA

Ontario.—Minerales primarios de plata na-

tiva del Lorraine del Sur y cobalto.
Ontario. (Geologia General. Caracteris-

ticas principales de las vetas; minerales
y ganga; la textura de los minerales; mi-
nerales en las oquedades). E. S. Bastin,
Geologia Econémica. Vol. XX. Enero
de 1925. Pags. 1-24.

ESTANO

El desarrollo del dragado de estaiio en Malaya,

Mining Journal. Londres Vol. CXVIII.
Febrero 21 de 1925, Pig. 160,

2 » »

GOTIZAGIONES

PRECIOS DE MATERIALES PARA MINAS

LA COTIZACIONES DE LOS PRECIOS DE MATERIALES PARA MINAS LAS DEBEMOS A LA AMABILIDAD DE LAS
PRINCIPALES CASAS IMFORTADCRAS DE ESTCS ARTICULOS EN CHILE., EL BOLETIN MINERO» TENDRA
SUMO AGRADO EN FONER EN COMUNICACION AL SUBSCRIFTOR QUE AS{ LO SOLICITE CON AQUELLA CASA
QUE COTICE PRECIOS DE ARTICULOS POR EL NECESITADOS,

Explosivos
pINAMITA DE 409::

El cajén de 50 libras netas, marca "Tronador”, puesto en Valparafso... $ 130.— m/cte.
El cajén de 50 libras netas, marca "Novel”, puesto en Valparafso £ 3-0-7
El cajon de 50 libras netas, marca “T'ronador”, puesto en Valparaiso. . 3-0-7

DINAMITA DE 60%:

El cajon de 50 libras netas, marca “Tronador”, puesto en Valparaiso, , 153.— m/cte.
El cajén de 50 libras netas, marca “Novel”, puesto en Valparafso 3-8-3
El eajon de 50 libras netas, marca “Tronador”, puesto en Valparaiso. . 3-8-3

GELIGNITA DE 427

El cajén de 50 libras netas, marca “Tronador”, puesto en Valparaiso. .
El cajén de 50 libras netas, marca “‘Novel”, puesto en Valparaiso

El cajén de 50 libras netas, marca “Tronador”, puesto en Valparafso... » 3-4-
El cajén de 50 libras netas, marca “Elefante’”, puesto en Valparafso. .. -16-0

— m/cte.

i
i

GELIGNITA DE 62%;:

El cajén de 50 libras netas, marca “‘Tronador”, puesto en Valparaiso. .. 165.— m/cte.
El cajén de 50 libras netas, marca “‘Novel”, puesto en Val f; 3-15-11
El cajon de 50 libras netas, marca ‘"Tronador’, puesto en Valparafso.. » 3-15-11
El cajon de 50 libras netas, marca “Elefante”, puesto en Valparaiso ... » 3-2 -0

FULMINANTES ELECTRICOS N. 6:

El mil en Valparafso, marca “Tronador" 688.— m/cte.
El mil en Valparaiso, marca ‘‘Novel", . 15-19-11

El mil en Valparafso, marca “Tronador”.. ......... : 15-19-11

El mil en Valparaiso ,.... 16-15- 0
ALAMBRES PARA FULMINANTES ELECTRICOS:

El rollo de 500’ marca “Tronador" en Valparafso................... 8 97.— m/cte.
El rollo de 500" Duplex N.° 14 ; 2-5-0
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GUIAS ORDINARIAS:

Los mil pies, marca ‘“Negra', en Valparafso................o0000 S 40.— m/cte.
Los mil pies, marca ‘‘Novel”, en Valparaiso........ivovouniivn i £ 0-18-0
Los mil pies, marca “Negras comunes”, en Valparafso. . ............. 2 0-18-0

GUIAS PARA AGUA:

Los mil pies, marca "“W. C. G, P.", en Valparaiso. .. «......ciovnnnn, § 60.— m/cte.
Los mil pies, marca “Double Wove', en Valparafso. . ............... £ 1-5-3

POLVORA NEGRA:

El quintal, marca “‘San Bernardo", puesto en la estacién de Nos. ... .. b 50.— m/cte.
El quintal, marca “San Bernardo'', puesto en Santiago.............. » 50.— m/cte.

FULMINANTES N.° 3:
El mil, marca “Tronador’, puesto en Valparaiso. ................... £ 2-10-9

FULMINANTES N.° 6:

Los mil fulminantes, marca “Tronador”, en Valparafso... ........... S 135.— m/cte.
Los mil fulminantes, marca ‘‘Novel”, en Valparafso. ................ i 3-2-2

Los mil fulminantes, marca “Tronador", en Valparaiso, ............. » 3-2-2
ARGLONITA

El cajén, marca “San Bernardo', puesto en la estacién de Nos, . . ..., 8 110. — m/cte

GELIGNITA DE 51%;:
El cajon, en Valparafso, marca “Elefante".............. Ve Y £ 2-19-0

GELIGNITA DE 34%;:

El cajon, en Valparaiso, marca “Elefante". .........cooiiinviiii.ns £ 2-12-0
Lubricantes

ACEITE PARA MAQUINA DE VAPOR: 4 .

El galén, marca “Standard Oil”, en Santiago....................... $ 1.80 oro.

El galém, marca “Buffalo”, en Santiago, en tambor de 51 galones. ... . » 2.50 oro.

ACEITE PARA MOTORES DIESEL (Cilindro):

Dos latas de 5 galones cada una, marca “Internaco”, en Santiago. .... $ 4 124,60 m/cte.
El gal6n, marca “Standard Oil"” en Santiago. . .. .......ooiiiinnnn., » 2.00 oro
El galén, marca “‘Buffalo”, en Santiago, en tambor de 51 galones. .. .. » 2.75 oro.

ACEITE PARA MOTORES DIESEL (Descansos):

Las dos latas de 5 galones cada una, marca ‘‘Internaco’, en Santiago.. $ 124,60
El galén, marca *‘Standard Oil"”, en Santiago. .. ........ .. .. ... ..... 3 1.90 oro
El galon, marca “Buffalo”, en Santiago, en tambor de 51 galones. .... » 2.75 oro.

m/cte.

ACEITE PARA MOTORES ELECTRICOS Y DINAMOS:

El cajon de 10 galones, marca “Buffalo”, en Santiago. . ............. $ 25— oro.
Las dos latas de 4 galones, cada una, marca “Internaco’ en Santiago.. » 111.20 m/cte.
El galén en Santiago, marca “Standard Oil'. . .........covviinnnns » 1.90 oro.

ACEITE NEGRO:

El galén, marca “‘Buffalo”, en Santiago, en tambor de 51 galén. .. ... . S 1.30 oro.
El galén, marca ‘‘Standard Oil”, en Santiago. ... cssanesereccnren, oy 1.40 oro.
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GRASA DE PINO:

El tarro de 37 kilos netos, marca ‘‘Buffalo”, en Santiago. ... .
El barril marea “Standard 0il”, en Santiago

GHRASA CONSISTENTE:

El kilégramo, marca "Buffalo”, en Santiago, en tambores de 200 kilos §
El kilogramo, marca “Standard Oil”", en Santiago.

ACEITE DE ESPERMA:

ELcajon, en Santiago:, . o cieiins s sailiis o ol I Y ates e S
El litro, en Santiago

KARBOLINEUM:

El litro, en Valparafso

AZARCON:
El quintal, en Valparaiso
ACEITE DE LINAZA (OCIDO:

El tarro de 6 galones, marca “Céndor”, en Santiago.. S
El tarro de 6 galones, marca “Genuino Inglés”, en Santiago. ......... >

AGUARRAZ:

'El cajén de 10 galones, marca “Arbolito', en Valparafso. . ,.......... 8
Elcajin de T0igalones, en Santiago. . ... .o et - s stere stomels bridaliis s hinie e ]

PINTURA BLANCA DE ZINC:

El quintal, marca “Tulipin', en Valparaiso
El quintal, marca “Aconcagua’’, AAAA en Santiago

PINTURA BLANCA DE PLOMO

El quintal, marca *“Tulipin", en Valparaiso............ |

Productos Quimicos
ACIDO SULFUORICO puho ESPECIAL PARA ACUMULADORES DE 66° Bé.
Hasta 100 kilos, en Santiago.
Hasta 500 kilos, en Santiago
En partidas mayores. . .
ACIDO SULFORICO PURO, ESPECIAL PARA ANALISIS, DE 66° Bé:

Hasta 30 kilos, en Santiago
En partidas mayores, en

Acipo xfiTrICO PURO, DE 45° Bé.

Hasta 20 kilos, en Santiag:. -
En partidas mayvores, en Santi

ago
Acipo cLorHIDRICO PURO, DE 22° Bé.

Hasta 20 kilos, en Santiago, ,
En partidas mayores, en Santiago.

m/cte.
mjcre.

m/cte,
oro

m/cte. kilo
m/cte. kilo
m/cre, kilo

m/cte. kilo
m/cte. kilo

m/cte. kilo
m/cte. kilo

5.— m/cte. kilo
4.— m/cte. kilo
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AMONIACO HIDRATADO:

TR 130 HHEtR 100 TTETOB 1 <5 oxitn o e ora (ofa 2 e, wieilaa s o e oo W (o1 A S

De 207, hasta 100 litros
Die 22¢, hasta 100 litros
De 259, hasta 100 litros. .

AMONTACO HIDRATADO:

De 18, en partidas mayores de 100 litros
De 209, en partidas mayores de 100 litros
De 22°, ¢n partidas mayvores de 100 litros
De 25¢, en partidas mayores de 100 litros
SULFATO DE COBRE:

El cajén de 50 kilos, en Santiago

PINO OREGON:

PINO ARAUCARIA:
Cualquier dimension
ALAMO EN BRUTO:

Tablas 24 X 5X4 varas
Tablas 3/4X 6 X4 varas
Tablas 1 X7 x4 varas.
Tablas 1324 X9x4 varas
Tablas 2X 10X 4 varas.. ..
Cuartones 3 X4 X4 varas
Cuartones 44 X4 varas

Viguetihdes Sarae, 10 n. UG, R TR O NI Be T eI L >
NIPEE BB Warasy o o f st i e B e e SRR P s - Lol e st o .3

ROBLE:

Cualquier dimensién por 432 y 5 varas. .
Cualquier dimensién por 6 varas
Cualquier dimensién, por 6 y 7 metros
Cualquier dimensién, por 8-9 v 10 metros

LUMA:

10/12' X 6 varas,
12/14'X 6 varas..
14/16'X 6 varas
16/18'X6 varas.. ...... :
18/20'% 6 varas

Pértigos de 9 varas
Pértigos de 8 varas

CREOSOTA
El litro, en Valparaiso, en tambor de 200 litros

ALQUITRAN MINERAL:

El litro, en Valparaiso, tambor de 200 litros

109

.80 m/cte
.05, m/cte

2.30 m/cte

.70 m/cte

.70 m/cte. litr.
.90 m /cte. litr.
.10 m/cre, litr.

2 40 m/cte, litr,

11

0

B e e

.60 oro kilo

.95 pie cuadr.

.— pie cuadr.

.65 pie cuadr.

.10 cada una
.60 cada una
.20 cada una

— cada una

.— cada una
.40 cada uno

— cada uno

.50 cada una
.50 cada una

.34 pie cuadr.
.36 pie cuadr.
.43 pie cuadr.
.46 pie cuadr.

.— rata una
.— cada una
.— cada una
.50 cada una
14,
30,
29

— cada una
— cada uno
— cada uno

.10 m/cte.

.40 m/cte.
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HILACHAS DE ALGODON:

El quintal, importadas, blancas, en Santiago
El paquete, nacionales de color, en Santiago

CEMENTO NACIONAL:

]ﬁ "

El saco, marca “El Me , en Santiago

CARBURO DE CALCIO:

El tambor, en Valparaiso

CLAVOS DE ALAMBRE, VARIAS DIMENSIONES:

El cajén, en Santiago. 42— m cte.
CANER{A PARA AGUA DE FIERRO GALVANIZADO:

El metro, en Santiago de 12" 0.60 oro,
El metro en \’allh arafso de $'": 0.66 oro,
El metro, en Valparaiso de 3’ 0.85 oro.
Caiieria para agua, de 1" 1.14 oro,
Canerfa para agua, de 1}4"... : 2,10 oro.
Canerfa para agua, de 2" 2.90 oro.
Canerfa para agua, de 213" 4 .40 oro.
Canerfa para agua, de 3" 5.30 ora,

CORREA BALATA DE 2".—E| metro, en Santiago, marca “Rublata’. . . 6.65 mcte.
i L) " 3".—EIl metro, en Santiago, marca “Rublata”.. . 9.80 m/cte.
4".—EIl metro, en Santiago, marca “Rublata’. ., 13.35 m/cte.

0'"".—El metro, en Santiago, marca ‘“‘Rublata’.. . 26.70 m/cre.

8"".—El metro, en Santiago, marca “Rublata"... - 40.95 m cte.

10"".—EIl metro, en Santiago, marca “Rublata’’.. . 55.15 mjcre.

CORREA DE CUERO DE 2".—E]l metro, en Santiago, marca ‘‘Schieren’’.. 9.80 mjcte.
Id. marca “Duxbak 14.25 mjcte.
Correa de cuero de 3".—EIl metro en Santiago, marca “Schieren” 14.70 m/cte.
ld., marca “Duxbak"’ 21.35 m/cte.
Correa de cuero, de 4".—LE| metro, en Santiago, marca ‘‘Schieren"’. ... 19.60 m/cte,
Id. marca “Duxbak” 28.50 m/cte.
Correa de cuero de 6”.—EIl metro, en Santiago, marca “Schieren”. . .. 29.40 m/cte.
Id. marca “Duxbak” 42.70 m/cte.
Correa de cuero de 8'".—EIl metro, en Santiago, marca “Duxbak”. .. .. 56.95 m/cre.

CORREA DE CUERO DE 2".—El metro, en Santiago 6.— m/cte.
& 3" —El metro, en Santiago .— mjcte.
""" 4" —E| metro, en Santiago ’ .20 m/cte.
A 6" —El metro, en Santiago .60 m/cte.
" 8".—El metro, en Santiago. . .. .80 m/cte.
" 10", —El metro, en Santiago .~— m/cte,
" 12" —El metro, en Santiago. ........c00 0000 » .20 m/cte,

ACERO OCHAVADO PARA MINAS, DE 7/8'":

ERquintallien Valparateo  fl s S ema b 2000 Lo tleh W5 i b ey s wais i $

PERNDS PARA ECLISAS:

El ciento, puesto a bordo en Valparaiso

CLAVOS RIELEROS IMPORTADOS

El ciento, en Valparaiso, a bordo

CARROS MINEROS:

Cada uno
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MINERALES Y METALES VARIOS EN NUEVA YORK (1)
(El signo § significa dollars U. S. Cy.)

Aluminio.—999%, $§ 0.28 la libra; 989, 0.27.—Londres, 989, £ 125
tonelada de 2,240 libras.

Anti]l_:lléonio.—Standard en polvo a 200 mallas, $ 0.11%5 a 0.13 la
ibra.

Blenda.—Precio medio $ 52,26 por tonelada de 2,000 libras.

Bismuto.—$§ 1.95 la libra en lotes mayores de 1 tonelada.—I.on-
dres 7/6 d la libra.

Cobalto.—$ 2.50 a 3 por libra.

Mineralsde Iglomo.—ﬂPrecio medio sobre la base de 809, de plo-
mo § 115.

Magnesio.—99.99;, $ 0.90 a § 1 por libra.

Molibdeno.—99%,, $ 25 por kilo.

Mercurio.—$ 79, por frasco de 75 libras.—Londres £ 12/5/0.

Nickel.—Electrolitico $ 0.38 con 99.759, de ley.—Londres £ 175
por tonelada de 2,240 libras. -

Platino.—Refinado, $ 117 por onza;crudo 114 a $§ 116.—ILondres
£ 24 por onza.

Radio.—$ 70 por mg. de radio contenido.

Selenio.—Negro en polvo, amorfo, 99.5%,, $ 2.20 por libra.

Tungsteno.— En polvo, 979, a 989, $ 0.95 a $ 1 por libra de

tungsteno contenido.

MINERALES METALICOS

Cristales de galena para radio.—De la mejor calidad $ 0.50 por
libra, en lotes de 500 libras f. o. b. en Philadelphia.
Mineral de cromo.—Por tonelada, c. i. f. en puertos del Atlintico,
de Rhodesia $ 22; de Nueva Caledonia $ 24.
Mineral de manganeso.—$ 0.42 por unidad en la tonelada de 2,240
libras en los puertos, mis el derecho de importacién. Para
roductos quimicos, en polvo, grueso o fino de 829, a 87% de
nO? Brasilero o Cubano $ 70 a $ 80 por tonelada en carros.

Molibdeno.—$ 0.60 a $ 0.70 por libra de MoS?, de 859, concentrado
de MoS?.

(1) Tomado del “Enginecering and Mining Journal-Press" de Nueva York.
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Mineral de tungsteno.—Por unidad, en Nueva York, wolframita,
$9a8§ 9,50de alta ley, Shelita, $ 9.50 a $ 10, de alta ley.
Vanadio.—Minimo 189 B*0O% $ 1 a $ 1.25 por libra.

MINERALES NO METALICOS

Los precios de los minerales no metdlicos varian mucho y de-
penden de las propiedades fisicas y quimicas del articulo. Por lo
tanto, los precios que siguen sblo pueden considerarse como una
base para el vendedor, en diferentes partes de los Estados Unidos.

El precio final de estos articulos sélo puede arreglarse por medio
de un convenio directo entre el vendedor v el comprador.

Asbesto.—Crudo N.° 1, $350 a $425. Crudo N.92, $200 a 8 275,
en fibras § 100 a § 175. Planchas de fibras de magnesia compri-
midas $ 65 a $ 100. Stock para techos $45 a $55. Stock para
papel $ 35 a 40. Stock para cemento de $ 15 a § 25. Desperdi-
cios $9 a § 12. Arena, $ 6 a § 8.—Todos estos precios son
por tonelada corta f. o. b. Quebec, el impuesto y los sacos es-
tan incluidos.

Azufre.—$ 16 a $ 18 por tonelada, para azufre dom(,stico, f. o. b.
%e‘ci% y Louisiana; § 18 a $ 20 para exportacién f. a. s. Nueva

or

Barita.—Cruda, $ 7 a $ 8 por tonelada gruesa f. 0. b.; molida, sin
color, § 14 la tonelada. Blanca, descolorada, $ 17.

Bauxita.—Americana, f. o. b. por tonelada gruesa, molida y seca
$ 5.50 a § 8.50. Pulverizada y seca, $ 14. Calcinada y chancada,
$19a$ 20.

Borax.—Granulado o en polvo y ensacos $ 0.04°/, por libra. En-
tregado cristales $ 0.05 mercado normal.

Cal para flujo.—Depende de su origen; f. 0. b. en los puertos de
embarque, por tonelada, chancada a media pu]e;"ld’l y a menos
$ 1.10 a § 1.70; chancada a tres pulgadm y mis $ 0.90 a $ 1.50.
Para usos agrlcolas, $1.50a$5

Cuarzo en cristales.—Sin color v claro en pedazos de Y4 a ¥4
Ilbra, $ 0.30 por libra en lotes de més de 1 tonelada. Para usos
Opticos y con las mismas condiciones: $ 0.60 por libra.

Feldespato.—Por tonelada de 2,240 libras f. o. b., en carro en Nueva
York, N.° 1 crudo § 8; N.° 1 para porcelanas a 140 mallas,
$ 22. Para endmel, 80 a 100 mallas, $ 13.50 a $ 16. Para vi-
drio 30 a 100 mallas $ 19. (\1rgm1a)

Fosfatos.—Por tonelada larga de 2,240 libras f. o. b. Florida, 759%
$ 5.25,709% $ 3

Fluospato —En colpa con no menos de 859, de CaF’ y no mas
de 59 de SiO* § 21.

Grafito.—l)e Ceylan de primera calidad, por libra, en colpa, $ 0.06 22
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a 7. En polvo § 0.0214 a 4. Amorfo, crudo, $ 15 a $ 35 por to-
nelada, en hotas N.° 1"y 2:de’'$0.12'a 0:30.

Kaolina.—f. o. b Virginia, por tonelada corta, cruda N.° 1, § 7.
Cruda N.° 2, $ 5.50. T.avada, '$ 8. Pulverizada, $ 10 a' $§ 20.
Inglesa 1 Impm tada f. o. b. en los puertos americanos, en colpa
$ 12 a $ 20. Pulverizada $ 45 a § 50.

Magnesita.—Por tonelada, f. o. b. California, calcinada en colpa,
859 MgO'$ 35. (a]cmad't y molida a 200 ma]]a% $ 42.50.

Mica. —Preum de Carolina del Norte, despojos de $ 17 a $ 20 por
tonelada neta; en plancha, por libra calidad N.° 1, clara’ 114"
$ 0.07.—1147% 2" $ 0.16.—D"X2" & 0.30—27%3”. $/0/75.
—37”%3"”, $1.25.—-3"X4’, $1.75.—3”X5", $2.35—4"X6",
$ 3.—67 X8, § 4.50. Mohd'z a 60 mallas $ 65 por tonelada. A
140 mallas, $ 125. En seco para techo $ 30. En seco para techo
a 160 mallas, $ 70.

1 9% de ThO? $ 120 por tonelada.

Potasa.—Cloruro de potasa de 80 a 859, sobre base de 809, en
sacos, § 34,55. Sulfato de potasa de 90 a 95% sobre base de
909, $ 45.85. Sulfato de potasa y magncen 48 a 539, sobre
baqe de 489, $ 26.35. Para abono de 309, $ 19.03. Para abono
de 209 $ 12.55.

Piritas.—Espafola, por tonelada de 2,240 libras c. i. f., en los puer-
tos de los Fe‘-tados Unidos, tamano para los hornos, $ 0.12.
En colpa, $ 0.11. Fino, $ 0.1114.

Silice.—Molida en agua y flot'tda por tonelada f. o. b. Illinoisa 400
mallas, $ 31; a 325 mallas, $ ;_6, a 250 mallas, $ 22; a 200 mallas,
$ 20; a 100 mallas, $ 8.

Cuarzita.—En el Canad4 de 999, SiO2, $ 3. por tonelada neta;
Arena para fabricar vidrios, § 2 a §> 2.25 por tonelada; para
ladrillo y moldear, $2 a 2

Talco.—Por tonelada, en sacos de papel de 60 libras, molido a 200
mallas, extra blanco, $ 10.50, mas el saco. A 180 mallas medio
blanco, $ 9.50 a § 10 mas el saco.

Tiza.—f. o. b. Nueva York, por libra, inglesa, muy liviana $ 0.05.
Doméstica, liviana $ 0.0424{ a $ 0.0424. Por tonelada en can-
tidades $ 5 a 514.

Yeso.—Por tonelada, segiin su origen, chancado $ 2.75 a $ 3; molido
a $ 6; para abono de $ 6 a § 7, calcinado, § 8 a § 16.

Zirconio. —99%, $ 0.06 por lnbra, f. o. b. Florida; pulverizado,
$ 0.07, por libra, f. o. b. Florida.

4 —BOLETIN MINERO.—I"EBRERO.
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OTROS PRODUCTOS

Nitrato de soda.— $ 2.65 por cada 100 libras. En los puertos
del Atlantico.

Oxido de arsénico.—(Arsénico blanco) $ 0.0514 a 0.05°/,, por libra,
entregado.

Oxido de zinc.—Por libra, en sacos y libre de plomo: $§ 0.07%/,
IFrancés, sello blanco, $ 0.117/;.

Sulfato de cobre.—§ 0.04'/, por libra.

Sulfato de sodio.—$ 17 a § 19 por tonelada en Nueva York.

LADRILLOS REFRACTARIOS

Ladrillo de bauxita.—§ 140 a 145 por M. en Pittsburg Pa.

Ladrillos de cromo.—$§ 48 a § 50 por tonelada neta f. o. b.

Ladrillos refractarios.— Calidad superior § 43 a § 46 por M. en
Ohio, Kentucky FF. CC. Pennsylvania Central. Ladrillos de
2.* clase, $§ 36 a $ 40.

Ladrillos de magnesita.—De 9" derechos $ 65 a $ 68 por tonelada
neta, f. o. b. en las fdbricas. Quemados por completo, $ 40
a $ 42 por tonelada neta, en Chester Pa; $ 29 a $§ 31 en Was-
hington.

Ladrillos de silice.—$ 40 a § 42 por M. en Pennsylvania; § 45 a
$47 Alabama; $ 49 a $ 51 en Indiana.
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COTIZACIONES DE LA PLATA

Londres 2 meses ‘ Valparaiso
onza standard | kilo fine $ m/cte,
peniques |

COTIZACIONES DEL COBRE

QUINCENAL EN CHILE

Abordo § mjec. por gq. m.

FECHAS 3 Al | wm b f
Ejes s0.% Minerales 10 %

253.36 11,684 | 13,334
Escala 253 cents. | Escala 143} cents.

249 37 109 .62 | 13.12

Escala 249 cents. Escala 1414 cents.

SEMANAL EN NUEVA YORK

Centavos Centavos
por libra ] por libra
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DIARIA EN LONDRES

£ por tonelada £ por tonelada

DiAS DiAS —_—

Contado 3 Meses Contado I 3 meses

|
OSSO AN PR 64. 7.6 65. 7.6 T3S SR DL PR 64.17.6 65.17.6
 EIOp - AR N AP ¢ 4 63.12.6 64.12.6 P i AN S AN 64. 7.6 65 10
LS o e i e SRS 64. 0.0 &5, 0 L PRI T et e 64. 0.0 65, 0.0
A2 b AL W R | 65. 0.0 66.12.6 e ey pay W) g%, 7.6 65. 7.6
WY et s e i 65.10.0 66.12.6 VDI R R L St 5 64.17.6 65.15.0
s AP i 65, 5.0 66. 5.0 T s S5 el e e 64.15.0 65.15.0
e | T o S 65. 0.0 66. 0.0 1 I T LTI 65. 0.0 65.17.6
N i 64.15.0 65.15.0 ISEE NINEND, 65. 0.0 65.17.6
A e vt e e e 65. 0.0 IS S | R P e A AT 64.10.0 65. 7.6
R e et 65. 2.6 66, 2.6 R Al ey ale (S 64. 7.0 65, 5.0
|
CAMBIO Y RECARGO DEIL ORO

DiAs $m/c. £ por oro Recargo Dias $ m/e, £ pororo | Recargo

por £ 18d. delaro 9, por £ 18d. del o109,
2 432608 | 123K l 242. — 16 43.20 12.50 244 50

3 43,40 | "12.70" | 239.50 17 43.40 12,50 246,
4 43, — ‘ 12.70 238,50 18 43.— | 12.50 244 .50
5 42.70 | 12.60 238. — 19 42.90 | 12.50 241.80
0O 42 .60 12,60 239 .50 20 42 60 | 12.40 244 .30
7 42,80 ‘ 12.60 239 .50 21 .4l 42.80 12.40 245.80
9 43.20 12.50 243 .50 23 42.60 12.30 245 20
10 43.20 12,60 243.50 24 | 43.— 12.50 244 . —
11 43780 12.30 252.30 25 e AR N o 245,50
12 44— 12.50 257 .40 26 | 4280 | 12.40 243 —
14 43.40 12.60 247 . — 27 42.60 | 12,40 244,20
28 | 43.— | 1240 | 24680

. | ]
SALITRE

5 de Febrero.

El mercado salitrero ha continuado muy tranquilo durante la
pasada quincena y los negocios han sido registrados por revende-
dores embarque Enero/Febrero de 20/7 1/2 a 20/7 1/4 precio neto
vendedores, la demanda ha desaparecido enteramente y no hay pe-
dido para cualquier entrega que sea.

I.a Asociacién de Productores han vendido solamente 975 tone-
ladas durante la quincena lo que incluye 100 toneladas para el con-
sumo en la costa,
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El mercado europeo contintia -depreciado y pequenas ventas
han tenido lugar a £ 11.16.0.

I.a produccion durante el mes de Enero fué de 2.182,663 quin-
tales métricos con 92 oficinas trabajando y durante el mismo perifodo
el ano anterior con 81 oficinas trabajando produjeron 1.977,253
quintales métricos.

El total exportado en Enero fué de 2.557,790 quintales métricos
demostrando una baja de 494,402 qumtales métricos comparado
con el mismo mes de 1924.

La produccién y exportacion el primer mes durante los Gltimos
cuatro anos se compara como sigue:

Qtls. Méts. Qtls. Méts.
1922 Produccidon 694,619 Exportacidén 668,563
1923 » 1.349,255 » 2.225,139
1924 » 1.985,529 » 3.052,129
925 » 2.182,668 3 2.557,790

Ha habido muy poco movimiento en el mercado de fletes por
salitre durante la quincena. Lineas de la carrera embarque Enero
Havre/Hamburgo e intermedios se cerrd a 27/6 y 29/-; se ha pagado
para embarque Febrero Burdeos/Hamburgo.

El tipo nominal actualmente es de 29/- para Feb/Marzo y 28/-
para Abril/Mayo.

Para puertos del Atlantico norte de Espaiia el tipo nominal
es siempre de 32/6, pero posiblemente podria aceptarse menos.
hmlm'qiue pronto para el Mediterrineo Mdlaga-Génova e inter-

medios ha bajado a 29/-, y 30/- se puede cotizar para Marzo /Abril.

Para Estados Umdm Galveston/Boston e intermedios. Feb/
Marzo el precio de $ 5 americano por vapores de ocasion no ha
variado. Embarque pronto se puede obtener a $ 4.85 dollars, pero
para mas adelante el precio es siempre $ 5 dollars. Para la Costa
Oriental se cotiza $ 3.75 dollars para San Francisco y $ 4 dollars
para puertos en Puget Sound para cualquier posicion.

19 de Febrero.

El mercado salitrero atin continGia muy tranquilo y se han hecho
solamente pequefios lotes, los cuales han cambiado de mano para
embarque inmediato a £ 1.0, 714 neto para los revendedores.

No se han efectuado ventas por la Asociacién de Productores
durante la quincena.

El mercado europeo también ha continuado paralizado, aunque
para entregas para el consumo durante la primera quincena de Ke-
brero subié a 104,500 toneladas. Se han registrado ventas para
llegadas pronto de £ 11.17.0 a £ 11.17.6 c. 1. f. para Antwerp/
Hamburgo e intermedios.
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El mercado de fletes por salitre durante la pasada quincena ha
continuado inactivo y los exportadores no han demostrado interés
para Europa. Para el Reino Unido o Continente Febrero/Marzo
se cotiza nominalmente a 28/- y para més adelante de 26/- a 25/-
Para puertos espaholes norte del Atlantico el tipo nominal es de
32/6 y para embarque pronto para el Mediterrdneo Mélaga/Génova
se aceptaria 29/-.

Para Estados Unidos Galveston/Boston e intermedios se han
hecho fletes a § 5.50 dollars por vapores de ocasién. Espacio por
vapores de la carrera se han hecho a § 4.85 para New York. Para
la costa Oriental $ 3.75 se cotiza para San Francisco y $§ 4 para
puertos en Puget Sound.

CARBON
5 de Febrero

El estado del carbén continGa muy tranquilo y se limita a pe-
quenas ventas, con la excepcién de una gran venta de Pocahontas
para entrega cada tres meses a 31/6.

l.a dificultad para conseguir fletes a bajos precios no permite
hacer negocios en Australia, lo que debido a estas circunstancias
no puede cotizarse a menos de 40/- a 42/ seglin condiciones y sa-
lidas.

Americano Pocahontas o New River se han efectuado transac-
ciones llegadas prontas por vapor a 33/6 v 33/9 para puertos sali-
treros. Doce mil toneladas Pocahontas para ser entregados cada
tres meses se vendid a 31/6 para un puerto salitrero.

Cardiff Admiralty List queda sin cambio a 45/- para cualquier

osicion v West Hartley se cotiza de 36/6 a 37/6 segn salidas tam-
ién para puertos salitreros.

Nacional la mejor clase se puede obtener a $ 80 y $ 82 moneda
corriente,

19 de Febrero.

El mercado de carbén ha continuado paralizado y con muy
poco interés de parte de los compradores.

Australiano la mejor calidad para salidas futuras se cotiza nomi-
nalmente a 41/, pero el flete esta dificil de conseguir.

Americano Pocahontas o New River se puede obtener de 32/6
a 33/- seglin posicién y condiciones.

Welsch Admiralty Listse cotiza nominalmente a 45/- y West
Hartley se cotiza de 36/6 a 38 - seg(in salida y puerto de descarga.

Nacional la mejor calidad se cotiza de $ 80 a § 82 moneda co-
rriente para puertos salitreros.

o 0}0
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COTIZACION DE LAS ACCIONES MINERAS EN LAS BOLSAS DE SANTIAGO
Y VALPARAISO

PRECIO DE COMPRADORES

DIAS
Valor de la
accion
6 13 20 27
COMPARIAS dow
8 2 2 b
- ° . e o [
S vl 1812 PEA|E] g | B qeeE
s E|§|5|5|58|38|5|3/|%2
£ 2 3 S 3 £ & S & £
ORO
93] ;T Ty e § 40 sl e = oy
PLATA
Condorfaco. ........, ! o L L S - = s 33 s
Hufhdall 2, ke L £ 4 ..| 88 87 e 86 A0 3 i 89
Nueva Elqui......... S 10 iy 414 8 - -y
Presidenta. .,...... i [t o 4 Y ! 417
COBRE
Gnaneraly. vl e 2l o -t 03 vof 10
Huanillos: . et . $ s ] 2341 234 : :
Las!(Chiles. v .ol caauu] ' $01200 '8 20 5 i i I v s
‘Kacopillas . LG, . 28 - i1 .| 104 104 28 o gl 92
ESTANO |
Garolipa st s e, £ Ly i) Al . S of 5 H 1914
Chacaltaya. ......... sh. 10 ol .+ 30 o o yal |25 203 21
Colguirf. . ....3.5:5 . $ D i SHET0 A Al 73 i
Fortuna de Colquiri. .| $§ 10 1 20 i3 i .y ) i o
Kala Uyt........... £ivil ) X ol 45 A - i s %
| CETHTT | DR By ] o] o - | 5, ¥ - B e o5 4
Kumurana........... & el e ol 20 i, Y o X N
Morococala: o1 4 <. iu¢ = ok ! < o 5934] 55 & R [
T N e S T $ 20B| § 20B ! L 47 B o5 A e (i )
e e T e S 1 ity 1 W S -+ i o1 B 5 b 21814| 221 21414 -
1T T e P A G K T | .| 359 362 354 | 356 356 | 357 301 300
I TV U o R sh. 10 o ..| 20%| 16% 163 s S 1 1, 1015
Santo Cristo......... £ ‘e e & 9 Ve < : i s
CARBON
Minera e Industrial. .| § 80| § 80| 3134] 31 30 .| 293 | 30
SCHWAZEE & e vasvais i - S Y | LR R ) | o - 5
PETROLIFERAS
Caupalicdn . .....:... sh. 10 o LB i i ..10,35
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—_—

COMPAR{AS

Valparalso |
Santiago
Valparafso |
Santiago
Valparaiso

SALITRERAS

Antofagasta,
Asturias
Castilla
Galicia
Lastenia
Lautaro

o o

bt
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La pmduuum v exportacion de los dos primeros meses duran-
te los Gltimos 4 afios se compara como sigue:

Qtls. Méts. Qtls. Méts.
1922 Pmducmun . 1.347,135 Exportacion . 994,557
1923 .. 2,610,748 o 4.931,118
1924 i .. 3.848,086 2 5.013,724
1925 i 4,011,555 L 5.393,948

En fletes no se registran transacciones en Europa ni en la cos-
ta durante la pasada quincena y' el mercado queda paralizado.
La cotizacién nominal actualmente para el Reino Unido o Cont.
es como sigue: Marzo/Abril 27/6, Mayo/Junio/Julio 26/-, Agosto/
Septiembre 28/6, vy Octubre a Marzo 30/-, pero no hay mteres de par-
te de los e\cpoxt'ldores hasta que no se hay't fijado el precio por la
Asociacion de Productores. Para puertos norte de Pspana en el
Atlantico el tipo es de 29/- para Abril/Mayo y 32/- para mas adelan-
te. Fstos Gltimos precios también son para el Mediterraneo Malaga-
‘Génova e intermedios. ‘

Para Estados Unidos Galveston/Boston e intermedios vapores
de ocasion embarque Abril/Mayo se pueden obtener 2 § 5.-— y a
$ 514 dollars para adelante. El precio por vapores de la carrera
a New York es de $ 5.— amer. para emEarques prontos o adelan-
te.

Para la costa Oriental se cotiza § 3.75 amer. para San Francis-
co y § 4.-— para puertos en Puget Sound.

19 Marzo

El mercado ha continuado muy tranquilo a través de la quin-
cena, y como todos los revendedores, se puede decir, se abstienen
de ofrecer salitre, los exportadores se han visto obligados a comprar-
le a la Asociacién.

FEl mercado europeo queda tranquilo, y las transacciones se
registran de £ 11.13.0 a £ 11, 14.0 c. i. f. por vapores para descar-
ga en puertos entre Havre/Hamburgo.

Lla Asociacién de Productores ha vendido 9,000 toneladas pa-
ra embarque Marzo/Abril y 100 toneladas para el consumo en la
costa.

Las existencias en la costa han disminuido a 745,850 toneladas
al 1.2 de Marzo y el sobrante de salitre no vendido, el cual no ha si-
do embarcado hasta esa fecha, se calcula en 230,000 toneladas.

Llos embarques durante la primera quincena de Febrero fue-
ron de 1.067,208 qtls. méts.

El mercado de fletes por salitre estd excesivamente tranquilo
4—BoL. MINErRO.—MARZO
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y solamente hemos oido decir de un pequefio lote embarque Marzo
por Cia. Alemana a 26/- para el Reino Unido o Continente excluyen-
do puertos franceses. La actual cotizacién nominal para Reino Uni-
do o Cont. es como t~iezue r\an/Mam/lumo 25/-, Julio/Agosto
26/6 y para embarque més adelante 27/6. Para el Atlintico puer-
tos espaioles como también para el Mediterrdneo Mélaga/Génova
e intermedios el precio es de 29/- para embarques hasta Junio.

Para Estados Unidos Galveston/Boston e intermedios carga-
mentos por vapores se pueden obtener a $ 5.— amer. para embar-
ques Ahrll/Mavo y Junio/Julio y 25 cents. extra para mds adelan-
te. El tipo de $ 5.—- amer. directamente a New York queda sin
cambio hasta fin del ano. Para la costa Oriental § 3.75 'y § 4.—
dollars se siguen cotizando para San Francisco vy Puget Sound res-
pectivamente para cualquier embarque.

CARBON

5 Marzo

No ha habido cambio en el mercado de carbén durante la pa-
sada quincena.

La cotizacién por Australiano la mejor clase es de 41/- a 42/-
seglin destino y condiciones siendo actualmente una buena oportu-
nidad para hacer negocios en esta clase de carbon.

Americano Pocahontas o New River se ofrece a 33/- para sali-
da Abril/Mayo y Junio/Julio por vapores para puertos salitreros.

Cardiff Admiralty List cualquier salida por vapor se cotiza
nominalmente a 45/- y West Hartley (cinco marcas) se ofrece a
37/6 para puertos salitreros y a 38/- para V alparaiso.

- Nacional la mejor clase se podria obtener de $ 80.— a § 82.—
m/cte. c. 1. f. cualquier puerto entre Coquimbo y Arica.,

19 Marzo

Un pequeno movimiento en la demanda se ha notado durante
la pasada quincena, lo que ha traido varias transacciones en este
articulo.

Australiano, debido a los altos precios, no puede competir con
otras marcas. La cotizacién nominal para las mejores marcas es
de 40/- a 43/- seglin condiciones y posicion.

Americano Pocahontas o New River se ha vendido por vapmeq
salidas espcmd'xq M1r70/Ab111 para puertos salitreros a 32/-
a 33/-. Se podria conseguir mds a estos precios para la misma '-ul|l-
da o mas adelante,
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Cardiff Admiralty List para cualquier salida por vapor se coti-
za de 42/6 a 44/- segin puerto v condiciones de descarga. Algunos
negocios se han hecho en West Hartley. Para puertos salitreros
por vapores en camino, y para Abril/Mayo se registran transaccio-
nes a 37/6, un cargamento por velero salida Marzo/Abril se ven-
di6 para un puerto cobrero a 35/-.

Un cargamento de carbén aleman Westphalian por buque mo-
tor llegada esperada en Junio se colocd a 36/- para un puerto sali-
trero. ;

El Carbén Nacional no ha cambiado.

COTIZACION DE LAS ACCIONES MINERAS EN LAS BOLSAS DE SANTIAGO
Y VALPARAISO

PRECIO DE COMPRADORES

Valar
de la accidn

»
(-]

COMPARNIAS

Valparaiso
Valparaiso
Valparafso
Valparaiso

3
£
g
Z

Dichas

Al fin Hallada
Condoriaco, ...... ...
Huanuni

Nueva Elqui.. .
Santa Rita
Presidenta

COBRE

ACONCATUA: . Jvr v orwvss
Disputada.. ...
YiasiChiles il e
Tocopilla

CARBON

Minera ¢ Industrial. .

¢t ALITRERAS
1 II -
Antofagasta, ....... . 50 ] i . ool 82,35
i T T Y R e ] [ | ; -] 30} 30
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Valor DIAS
de la

aceidn

COMPARIAS

Valparafso

|Santiago
Valparaiso
Valparaiso |

ESTARO

Carolina
Chacaltaya. ... ..
%ulquiri

\ 0

Oploca...._....._..-:
Patino

Santo Cristo .
ROROTEL e = aara ks
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