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Lixiviacion en Pilas
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Bioreactores de
produccion de
biomasa oxidante
y Fe3+ en forma
especifica

El factor biolégico es
determinante de la =>
eficiencia del
proceso: actividad de
los microorganismos
hierro o azufre
oxidantes en
concentraciones
suficientes.
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Identificacion
de Genes,
Proteinas y
Metabolitos
claves para la
identificacion y
determinacion
de condiciones
Optimas para
controlar y
mejorar la
actividad dentro
de la pila.
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Pila industrial de 2,500 toneladas de relaves.




Proceso Principal

_ CuS + Cu?* Lixiviacion acida

DIGENITA (0,8° Cu) Cu,s$ cus+o0.8cuz
e e e . ., L. y
Biolixiviacion ferrical BIOSIGMA

B oo SBP

CALCOSINA (2° Cu) Cu,S Cu?+Qus cu? )
BORNITA (3°y 4° Cu) CluiFes, 200F T20ISClFes, 2cu=BAQHEVIacio

Sulfooxidant BIOSIGMA
COVELINA cus§ cur+s0, CPY
SALCRIAIRTTA CuFeS, CuS*FeS
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Tiempo de lixiviacién



Extraccion de cobre, [%]
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CINETICA EXTRACCION DE COBRE

Potencial de incremento de la extraccion de cobre:
24%
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VALOR PRESENTE NETO EN FUNCION DE LA LEY DE COBRE

SULFURADO

& () % *+, # + + + %

( -/0 ( + + +
1 2 3104 1% % 1% % 1% %
" $ %&' %&( )&%
5( 104 I % 1 % %! %t
5( b *6 . 104 I %% ! !
BENEFICIOS
Precio catodo US%/Ib + + +
Delta produccion catodos TMF/afio I %% ! !
TOTAL BENEFICIOS KUS$/afio I % %! !
COSTOS DE OPERACION
SX-EW US$/Ib %+ %+ %+
SX-EW KUS$/afo ! ! 1%
BIOMASA US$/Ib %+ %+ %+
BIOMASA KUS$/afo %09 %09 %9
TOTAL COSTOS OPERACION KUS$/afio 1% ! !
COSTO INVERSIONES KUS$ %1% ! 1%
* o4+ ($&)% 0 1 KUS$ 23456 5(4(37 8%46)
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BioSigma esta registrado y acogido a la Ley de ince  ntivo tributario (Ley 20241) para
inversion privada en 1&D que permite a las empresas la recuperacion del 50% del
costo total de los desarrollos y aplicacion tecnolo gica.







